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1. TUTUN BILGILERINE GIRi$

Takim: Tubiflorales (Tiip ¢igekliler)
Familya: Solanaceae (Patlicangiller)
Cins: Nicotiana
Tiir: Nicotiana tabacum L.
Nicotiana galauca L.
Nicotiana rustica L.
Nicotiana sanderia L.
Nicotiana alata L.
Nicotiana silvestris L.

Bu tiirlerden ilk dort tanesinin tiitiin tarim1 bakimindan ekonomik 6nemi olup, diger iki
tanesinin yoktur. Son iki tiir, daha ¢ok siis bitkisi olarak kullanilmaktadir.



Bu tiir Solanaceae (patlicangiller) familyasina mensup olup, bir yillik bir bitkidir. Sicak
Fbolge iirtinlerinden olmakla birlikte, tiitiin bitkisi kadar yatay dagilis genis bir bitki
yoktur denilebilir. Diinya tizerinde 60° kuzey ve 40° giiney enlemine kadar ¢cok genis bir
alanda yetistirilebilmektedir.

Kazik koklidiir; etrafinda yan kokler bulunur. 50-250 cm boyunda sap1 diktir. Tiitlinlin
en 6nemli organlar1 yapraklaridir. Ziraati da bu yapraklar i¢in yapilir. Yapraklar ¢esidine
gore kalp seklinden uzun sigirdili sekline kadar degisir. Yapraklar yapisik (zenepli-
petiole) veya sapli (zenepsiz-sesille) dir. Bitki u¢lar1 salkim seklinde ¢igek durumu ile son
bulur. Renkleri beyaz, pembe veya kirmizidir. Tiitliin tohumlar1 kapsiil i¢inde ¢ok
kiictiktiir. Bu nedenle yapragin kalite zellikleri tiitiinlin kalitesini yansitir. Yaprakta
kaliteyi belirleyen 6zellikler yaprak dokusu, su tutma kabiliyeti, yanma 6zelligi, koku,
tat, renk ve yapragin kimyasal bilesimidir. Tiitiini diger bitkilerden ayiran en 6nemli
ozellik yapraklarinda bulunan nikotindir. Nikotin organik azotlu maddelerden olusan bir
alkaloiddir. Bu sebeple tiitiin keyif verici olarak kullanilmaktadir.

Nicotiana tabacum, tiirler igerisinde en fazla kullanilan olup sigara, puro ve pipo
tiitlinlerinin esasinm teskil eder. Tiitiinlin anavataninin Amerika kitasi1 oldugu tahmin
edilmektedir. Cografi kesiflerle birlikte Amerika’da Maya uygarligina ait taslar
tizerindeki resimlerde tiitiin kullanim sekillerine ve pipo resimlerine rastlanilmistir.
Baslangicta dini torenlerde tiitsii olarak kullanilmig, daha sonralar gesitli sekillerde
icilmeye baslanilmistir. Kesiflerle birlikte Avrupa’ya ve diger eski diinya karalarina
yayilmistir. Avrupa’da tiitiin ilk baslarda ilag olarak kullanilmig, zaman igerisinde pipo,
nargile, puro, enfiye, ¢igneme tiitiinii ve sigara seklinde keyif verici olarak tiiketilmeye
baglanmistir.

Tiitiniin  Tirkiye’ye gelisi ise 17. ylizyilin baslarinda gergeklesmistir. Osmanli
topraklarina girisinde tiitiin ilk baslarda Avrupa’da oldugu gibi bazi hastaliklarin
tedavisinde ilag olarak kullanilmistir. Osmanli doneminde tiitlin tohumu Rumelili
tiiccarlar tarafindan Avrupa’dan getirilmis, ilk tiitlin tarimi Makedonya, Yenice ve
Kircaali’de baslamistir. Daha sonra halkin bu bitkiye olan ilgisinin artmasiyla tarimi
giderek yaygmlasmistir. Uretimi Makedonya, Kircaali ve Yenice’den baslayip Bursa,
Agonya, Soke, Foga ve Akhisar’da devam etmistir.

Osmanli doneminde 6zellikle 19. yiizyilda tiitiin iiretimi ve ticaretinden daha fazla vergi
toplama calismalarinin yogunlastigi, sik sik yeni diizenlemelere gidildigi goriilmektedir.
Bu dogrultuda 1883 yilinda “Reji Sirketi” kurulmus, 1925 yilinda ise Reji idaresine son
verilerek tiitiin ile ilgili her tiirlii diizenleme Inhisarlar idaresinin yetkisine birakilmistir.
Tiitlin ve tiitlin mamulleri ile ilgili dlizenlemeler yapmak amaciyla 1924, 1930 ve 1938
yillarinda yasal ve kurumsal diizenlemeler yapilmis, 1969 yilinda yiirtirliige giren Tiitlin
ve Tiitiin Tekeli Kanunu 2002 y1lina kadar yiiriirliikte kalmigtir. Uretim 2002 yilina kadar
kontrol altinda tutulmaya calisilmis ve izne tabi olmustur. 1986 yilinda ¢ikarilan 3291
sayili yasanin 17. maddesi ile 9/5/1969 tarihli ve 1177 sayili Tiitiin ve Tiitiin Tekeli
Kanununun, tiitiinde devlet tekelini diizenleyen 38. maddesinin kaldirilmasi sonucunda,
bu alanda devlet tekeline son verilerek tiitiin piyasasina yabanci sirketlerin girmesine
imkan verilmistir. Bdylece Tekel Idaresi’nin yaninda 6zel sektor de tiitiin piyasasinda rol
almaya baslamistir. 3/1/2002 tarihli ve 4733 sayili Tiitlin, Tiitiin Mamulleri ve Alkol
Piyasasinin Diizenlenmesine Dair Kanun ile 2002 yilindan itibaren devlet tiitiinde



“destekleme alim1” yapmaktan tedrici olarak c¢ekilmis, iiretim kotasi belirleme ve
destekleme alim fiyatt uygulamalarina son verilmistir. Dolayisiyla bu yasa ile tiitiin
tiretimi ve satis1 konusundaki diizenlemeler biiylik oranda 6zel sektore devredilmis ve
2002 yilindan itibaren Tiirkiye’de tiitiin {iretim alani, miktar1 ve iiretici sayisinda énemli
oranda bir azalma gerceklesmistir. Osmanli doneminde 6nemli bir ihrag¢ iirlinii olan
tiitliniin iretiminde zaman zaman inis ¢ikiglar yasanmasina ragmen genel olarak 1980’li
yillara kadar bir artis egilimi olmus, daha sonra uygulanan politikalar ile iiretimde
dalgalanmalar yaganmistir. Son yillarda saglifa olan zararlar1 konusunda olusturulan
kamuoyu bilinci, tiitiin ve tiitiin mamullerinin kullaniminin yasaklanmas ile ilgili yapilan
yasal diizenlemeler liretiminde azalmalara neden olmustur.

Tiirkiye sartlarina ¢ok iyi adapte olan tiitiin, ¢iftcilerin gosterdigi yogun emek, uygulanan
yontemler ile birlikte diinya pazarlarinda taninmis, yiiksek kaliteli “Oriental tiitiin” veya
“Tiirk tlitlini” adiyla 6nemli bir yer kazanmistir. Bu sayede Tiirk tiitiiniine olan talep
giderek artmis ve ililke ekonomisinde 6nemli bir tirlin haline gelmistir.

1.1 Tiitiin Tipleri

Tiitiin son kullanis sekline gelinceye kadar bazi teknolojik faaliyetlere tabii tutulur. Son
kullanis sekli, teknolojik faaliyetler yaninda tiitiin ¢esidine de baghdir. Tiitiin ¢esidinin
kendine has bir 6zellik tasimasi, bir tip olarak ortaya ¢ikmasi irsi 6zelliklerine, ekolojik
sartlara, tarim teknigine, hasat, kurutma teknolojisine, fermantasyon teknolojilerine
baghdir.

Diinya tiitiin tiplerinin siniflandirilmasi tiretildigi iilkelere gore, kullanis sekillerine gore,
renklerine ve kurutma sekilleri gibi kriterler kullanilarak yapilmaktadir. Tiitiin tiplerinin
siniflandirilmasinda tiitlinciiliikte en ¢ok kullanilan kriter kurutma metodudur. Kurutma
son kullanis sekli olan sigara, puro gibi lriinler iizerinde etkili olmaktadir. Tiitiin
sanayinde kurutma metoduna gore, Diinya tiitiin tiplerinin smiflandiriimasi
yapilmaktadir.

Tiitiin tipleri kurutma metotlarina gore bes gruba ayrilmaktadir.

1. Flue-Cured (Is1 ile kurutulmus)
2. Air-Cured (Havada kurutulmus)
a) Dark-Air Cured
b) Light-Air Cured
c) Puroluk
3. Sun-Cured (Giineste kurutulmus)
a) Oriental
b) Semi Oriental
c) Dark Sun Cured



d) Light Sun Cured
4. Fire-Cured (Ateste kurutulmus)

5. Tasnif dist tiitiinler

1.1.1 Flue-Cured Tiitiinler

Golgede, 1s1yla, teknoloji iiriinii firinlarda kurutulan tiitiin tipidir. Bu tiire en 6nemli 6rnek
Virginia’dir. Diinya tiitiin tipleri i¢cinde en ¢ok {iiretilen ve kullanilan cesittir. Diinyada
yaklasik 75 iilkede Virginia tiitiinii yetistirilmektedir. ABD, Brezilya, Cin, Yeni Zelanda,
Zimbabve, Hindistan, Japonya baslica iiretici tilkelerdir. En biiyiik ihracater iilkeler ise
ABD, Brezilya, Zimbabve ve Hindistan’dir. Bu iilkelerin {iretimi ile tiiketici
tercihlerindeki degisiklik 1930 yilindan sonra Virginia tipi tiitiin iiretimini artirmis ve
bugiin Virginia tipi tiitiin tiretimi ve ticaret hacminin Diinyadaki pay1 %60°1 ge¢mistir.

1.1.2 Air-Cured Tiitiinler

Bu tiir tiitiinler kapali hangarlarda g6lgede kurutulan tiitiinlerdir. Light air-cured (Golgede
kurutulmus agik renkli) tiitiinlere 6rnek olarak en ¢ok kullanilan ¢esit olan Burley ve
Maryland tipi tiitiinlerini gosterebiliriz. Burley tipi tiitiinler; sigara, pipo, ¢ignemelik,
enfiye olarak kullanilmaktadir. Burley, hangar denilen kapali yerlerde ve golgede
kurutulan tiitiin tipinin en biiyiik iireticisi iilkeler sira ile ABD, Malavi, Italya, Kore,
Meksika, Brezilya ve Japonya’dir.

Maryland tipi tiitin ise sigara olarak kullanilmaktadir. Maryland tipi titiin yetistiren
tilkeler sirast ile ABD, Italya, Madagaskar, Gliney Afrika, Japonya ve Pakistan’dir.

Bu gruptaki puroluk tiitiinlerin dis sargilik, i¢ sargilik ve dolguluk puroluk tiitiinler gibi
cesitleri vardir. Amerikan puroluklari, Puerto Rico puroluklari, Havana puroluklari,
Sumatra, Cava, Filipin puroluk ¢esitleri mevcuttur.

1.1.3 Sun-Cured Tiitinler

Giineste kurutulmus tiitiinler alt grubu olan Oriental grup igine Tirkiye tiitiinleri de
girmektedir. Bu grup tiitiinleri {iireten {ilkeler Tiirkiye, Yunanistan, Bulgaristan,
Makedonya’dir. Giineste kurutulan tiitiinler sigara, pipo, puro, enfiye ¢ignemelik gibi
degisik tiitliin mamulleri yapiminda kullanilmaktadir. Bu grubun Diinya {iretim ve
thracatindaki pay1 Virginia ve Burley tipi tiitiinler karsisinda gerileme gostermektedir.
Tiirkiye, Oriental tiitiin liretiminde ve ihracatinda lider durumundadir.



1.1.4 Fire-Cured Tiitiinler

Bu tip tiitlinler ateste yakilan aromatik kokulu ¢esitli agaclarin dumanina maruz kalmak
sureti ile kapali hangarlarda kurutulan tiitiinlerdir. Diger grup tiitiinlere gore pay1 daha
azdir. Enfiye, ¢cignemelik ve pipo olarak kullanilmaktadir. Latakya ad1 verilen tiitiin bu
guruptadir.

1.1.5 Tasnif Dis1 Tiitiinler

Yukarida sayilan guruplara girmeyen Perique, black-at, Hasankeyf, Tombeki tiitiin
cesitleri vardir. Bu tip tiitlinler nargilelik tiitlin mamulii tiretiminde kullanilmaktadir.

Kurutma metoduna gore yapilan siniflandirma ve bu smftaki tiitiin tipleri ve kullanim
yerleri asagida tablo seklinde gosterilmistir.

Cizelge 1.1 Diinya Tiitiin Tiplerinin Siniflandirilmasi

Kurutma Metodu Tiitiin Tipi Kullanis Yeri
o Sigara, Pipo,
1. Flue Cured Virginia s
2. Air Cured
2.1  Light Air Cured Burley, Maryland SIUERIE, R0

Cignemelik, Enfiye
2.2 Dark Air Cured

Sigara ve Diger
2.2.1 Amaglarla  Kullanilan One Sucker, Green River
Tiittinler

Pipo, Cignemelik,
Enfiye

Amerikan Puroluk

Kiiba (Havana) .
Brezilya Puro, Dis ve I¢
2.2.2 Puroluk Tiitlinler Sargilik, Dolguluk ve
Sumatra,Java Cignemelik
Filipin &
Tiitiinler1
2 Sun Cured
3.1  Oriental Tiitiinler Sigara, Pipo

Sigara, Pipo ve Biitiin
Kullanim
Sigara, Pipo ve Biitiin
Kullanim

3.2 Semi-Oriental

3.3  Light Sun Cured



3.4  Dark Sun Cured Sigara, Pipo ve Biitiin

Kullanim
" Fire Cured E_nflye, Cignemelik,
Pipo
. ] Enfiye, Cignemelik,
5. Tasnif Dig1 Tiitlinler Perigue Black-Fat Pipo Enfiye,

Hasankeyf, Tombeki Cignemelik, Nargile

Bugiin diinyanin 125’den fazla farkli iilkesinde degisik kalite ve 6zelliklere sahip tiitlin
tarimi1 yapilmaktadir. FAO’nun 2019 yil1 verilerine gore, Diinyada en fazla tiitlin {iretimi
yapan ilk 20 ilke Cin, Hindistan, Brezilya, Zimbabve, ABD, Endonezya, Zambiya,
Banglades, Tanzanya, Arjantin, Pakistan, Mozambik, Malavi, Kuzey Kore, Tiirkiye,
Tayland, Filipinler, Uganda, Kuzey Makedonya ve Kenya olarak siralanmaktadir.

1.2 Tiitiiniin kullanma Sekilleri

Tiitiiniin yaygin ve bilinen kullanilis sekli keyif verici olarak kullanilmasidir. Tiitiin keyif
verici olarak kullanilirken insanlara psikolojik etkisi yaninda nikotin ve alkaloidler
vasitast ile tesir ederek fizyolojik bir etki yapar. Tiitliniin keyif verici olarak kullanilma
sekilleri sunlardir.

1.2.1 Tiitsii

Tohumlarin ve yapraklarin yanmasindan hasil olan dumandir. Bu duman koklanip ice
cekilerek kullanilmaktadir. Cok eski kullanma seklidir.

1.2.2 Enfiye

Tiitsiiden sonra bu kullanim sekli gelismeye baglamis, yapraklar: kurutularak toz haline
getirip buruna c¢ekilmesi suretiyle kullanilmistir. Enfiye icin yiliksek nikotinli tiitiinler
kurutulup déviiliip, tozlar1 figilarda fermantasyon gegirilir. I¢ine karbonat katildig
bilinmektedir. 17. ylizyilda Fransa’da yayilmistir.

1.2.3 Puro

Daha sonralar1 ilkel puro kullanilmaya baslanmistir. Puro yapilan tiitiinler sigara
tiitliniinden tamamen farkli karakterler gosterir. Kimyasal 6zellikleri de kismen farklidir.
Puro, yapraklarin sarilarak veya kiyillmig tiitiinlerin yapraklar i¢ine dolgu olarak
yapilmasi seklinde kullanilir. Biiyiik purolara sigar, kii¢liklerine sigarillo denir. Puroluk
tiitinler Amerika kitasinda yetistirilmektedir. Amerika kitasindan ve Brezilya’dan
Diinyaya yayilmistir. Sigaradan sonra en ¢ok puro kullanimi vardir.



1.2.4 Cignemelik Tiitiin

Mensei Amerika Arizona’dir. ilkel kullanim sekillerindendir. Diisiik kaliteli tiitiinler fazla
tavla pestil haline getirilerek c¢igneme tiitiinii yapilir. Tesiri ¢ok ge¢ olmaktadir.
Cigneyerek kullanildigr igin ¢ignendikten yarim saat sonra alkaloidler kana karigir.
Giliniimiizde pek kullanilmamaktadir.

1.2.5 Pipoluk tiitiin mamulii

Kiyilmis tiitiiniin sos ad1 verilen kokulu ve tatlandirict maddelerle karismis seklidir. Bu
karisim porselen ve 6zel agaglardan yapilmis aletlerle igilir. Ingiltere’den yayilmistir
kullanim sekli bakimindan tiglincii siradadir.

1.2.6 Nargilelik iitiin mamulii

Yakilan tiitiin dqmamnm sudan gegilerek ice cekilmesi seklinde kullanilmasidir.
Nargilenin vatan1 On Asya iilkeleri, iran, Pakistan’dir. Nargilede duman sudan gecerken
yikanir, nikotinin bir kismi suda ¢oziilerek kaybolur.

1.2.7 Sigara

En yeni kullanim tarzi olmasina ragmen diger yapitlarin hepsini geride birakmistir.
Tiiketim seklinin diger sekillere gore kolay ve pratik olmasi ona bir avantaj saglamistir.
[k defa 1650 yilinda Brezilya’da kagit kullanilarak sigara yapilmistir. Ancak tiitiinleri
kabadir. Sigaranin atas1 daha sonra kismen gelisen papelitos’dur. En modern sigara 1866
yilinda Avusturya’da goriilmiistiir. 1881 de Amerika’da yapilan sigara makinesi ile
Amerika’nin Gistlinliigii baglamistir. Sigaralar 6nceleri filtresiz olarak i¢ilmekteydi. 1949
yilinda Philip Morris firmasi tarafindan filtre yapilmistir. Filtre %30-45 arasi nikotini
stizmektedir. Bu arada 1850 yilindan sonra soslu ve kokulu sigaralarda yapilmaya ve
gelismeye baglamistir. Soslu denilen harmanlar II. Diinya savasindan sonra iyice
geligmistir. Bu gelismeyle Virginia tiitiinlinlin Diinyada hakimiyeti artmaya baslamistir.
Sigaralarin ¢esitli kokulu ve sekilde olanlar1 ve cesitli boyda olanlar1 yapilmistir. Sigara
sanayi, Diinya iilkeleri arasinda biiyiik bir rekabet dogurmustur. Bunun sonucu olarak
cesitli irlinler devamli piyasaya stiriilmekte, sigara sanayinde ayakta kalabilme
miicadelesi verilmektedir.

1.3 Tiirkiye’de Uretilen Tiitiin Tipleri

18. yiizyildan itibaren geleneksel bir tarim kolu haline gelen tiitlinciiliik, Tiirkiye’ nin
bircok bolgesine yayilmistir. Tiitlin i¢ tiiketimi karsilamak ve ihracat maksadiyla
iiretilmektedir. Ulkemizde farkli tiitiin gesitleri iiretilmekte ayn1 zamanda bu cesitler



bolgelere gore de degismektedir. Genel olarak Tiirkiye’de iiretilen tiitiinlerin %96’s1 sun-
cured tipi Oriental tiitiinlerdir. Geri kalan kismu Virginia tipi, Hasankeyf ve Tombeki
tiitiinleridir. Ulkemizde iiretilen tiitiinler yetistirildikleri bolgeler, toprak yapisi,
bulunduklar1 ekolojik faktorler, genetik ozellikleri nedeni ile farkli karakter gdsteren
tipler sekline gelmislerdir.

1.3.1 Ege Bolgesi Tiitiinleri

Tiirkiye’de Ege bolgesi iiretim alani, miktar1 ve ihracattaki payi ile ilk siray1 almaktadir.
Bu bolgede iiretilen tiitiinler uluslararasi piyasada Izmir tiitiinleri olarak tanmirlar.
Bolgede tiretilen tiitiinler yeknesak ve standart bir durum gosterirler. Genellikle kiiciik
yaprakli, sapsiz, karinlica, agik sari-kirmizi renkli, ince damarli, kivircik goriiniislii,
kuvvetli bir dokuya sahiptirler. Nikotini diisiik, yanmalar1 yavas, tath i¢imli, kokulu
tiittinler olan Ege bolgesi tiitiinleri, sert karakterli harmanlarin sertligini azaltma, yavan
icimli harmanlar1 tathilastirma ve ndtr harmanlara koku verme 6zellikleri nedeniyle sigara
yapimcilari tarafindan kullanilmaktadir. Karigtirildiklar1 harmanlari 1slah ederek i¢im
tadlarin1 ve nefasetlerini artirmalari nedeniyle, Amerika ve Avrupali sigara fabrikalari
tarafindan yillarca ragbet gormiis ve gormeye devam etmektedir. Giiniimiizde
harmanlarda kullanma orani azaltilmigsa da hala aranan bir tiptir. Tiitlin ihracatimizin
miktar olarak ortalama %75’ini bu tiitiinler teskil etmektedir.

Karabaglar, Kokulu, Ege, Citir, Saribaglar, Akhisar 97, Izmir Ozbas, Birlik 124-125-
127-128 tipleri olarak, giineyde Mugla’dan, kuzeyde Balikesir’e kadar uzanan bolge ile
sahilden Usak-Afyon-Denizli’ye kadar uzanan bolgede yetistirilen Ege tiitiinleri miktar
olarak toplam iiretimimizin %60-65ini olusturmaktadir. Ege bolgesinde Manisa, Izmir,
Aydin, Denizli ve Usak 6nemli tiitiin iiretim merkezleridir.

1.3.2 Marmara Bélgesi Tiitiinleri

Bu boélge tiitiinleri tip olarak Ege ve Karadeniz bolgesi tiitlinlerine benzerlik gosterirler.
Marmara bdlgesi, ekolojisi ve toprak ozellikleri sebebiyle polikiiltiir tarim iiretimi
yapilmakta oldugundan, sanayilesmenin yayginlagsmasi ile tiitiin {iretimini bitme
noktasina getirmistir. Bursa, Edirne, Agonya menselerinden olusan bdlge tiitiinlerinin
genel {iretim ve ihracat igindeki payr devamli diismekte olup, Diizce ve Hendek
tiitlinlerinin Gretimi bitmistir.

Bu bdlgede yetisen Agonya mensei tiitliinler yaprak boyutlari orta ve biiyiik¢edir. Renkleri
acik kirmizi ve kirmizidir. Dokular1 ince ve elastikiyetleri yiiksektir. Sert i¢cimlidirler.
Sigara verimleri yliksektir. Bu tiitiinler sigara harmanlarinda sertlik, sacaklilik ve sigara
verimlerini ylikseltmek i¢in kullanilmaktadir.



1.3.3 Karadeniz Bolgesi Tiitiinleri

Orta Karadeniz Bolgesi’nde Gerze, Samsun, Bafra, Alagam, Dogu Karadeniz’de
Trabzon, Akcaabat, Orta-i¢ Karadeniz Bolgesi’nde Tokat, Erbaa, Niksar, Tasova,
Giimiishacikdy’ii kapsayan alanlarda tiitiin iiretimi yapilmaktadir. Uretim yapilan
alanlardaki iklim ve toprak yapisinin farkli 6zellikler géstermesi birgok mengein ortaya
cikmasina sebep olmustur. Kiigiik kitali Samsun grubu tiitiinler ile kiigiik ve orta kitali
Tokat-Gilimiishacikoy tiitiinleri, iri kitali Trabzon tiitiinleri tireten Karadeniz bolgesi;
tiretim alan1 ve miktar olarak ikinci sirada iken son yillarda Giiney Dogu Anadolu
tiitlinlerindeki biiytik artis sonucu {i¢iincii siraya diigsmiistiir.

Tirk tiitiinleri i¢inde en Ustiin kaliteli ve uluslararas1 sohrete sahip tiitiinlerimizden
Maden, Canik, Evkaf ve Basma adlariyla taninan tiitiinlerimiz bu bolgede iiretilmektedir.
Ege Bolgesi tiitiinleri ile kiyaslandiginda bu boélge tiitiinlerinde bir homojenlik
bulunmamaktadir.

Samsun, Maden, Canik, Evkaf, Bafra, Alagam, Gerze tiitiinleri diisiik oranda nikotinli,
kiigiik boyutlu, kirmizi, agik kirmizi renkli, ince damarli, ince nesigli elastikiyeti, yliksek,
tok i¢imli, tatli aromatik kokulu tiitiinlerdir. Yabanc1 sigara iireticileri sigara harmanlarini
1slah etmek aromatik 6zelliklerinden dolay1 kalitelerini yiikseltmek, liiks harmanlarin
nefasetini artirmak, tok i¢imli ¢esitler yapmak maksadiyla bu tiitiinleri kullanmiglardir.
Diinya sigara harmanlarinin Samsun-Bafra tiitlinii ihtiyacina karsilik {iretimin az olmasi
ve giderek azalmasi bu tiitlinlerin harmanlarda az kullanilmasina sebep olmustur.
Marmara boélgesi tiitiinlerinde oldugu gibi bu tiitiinlerin tiretimi de devamli diigmektedir.

Basma-Giimiishacikdy tiitlinleri Karadeniz bolgesindeki diger tiitiinlerden ayr1 6zellikler
gosterirler. Yapraklar kiigiik boyutlu, agik-sar1, agik-kirmizi renkli, ince-orta kalinlikta
elastikiyeti yiiksek, kuvvetli, yanmalar1 orta dereceli, tath ve yavas icimli ve
kokuludurlar. Sigara harmanlarinda tathilik ve koku vermek ig¢in kullanilir. Yiiksek
vasiflar1 ve kokular1 nedeniyle kaliteli sigara harmanlari i¢in aranan bir tiptir.

1.3.4 Dogu ve Giiney-Giineydogu Anadolu Boélgesi Tiitiinleri

Tiitiin tiretim alanlar1 birbirinden uzak, toprak yapisi ¢cok farkli, ekolojik kosullar1 degisik
yerler olmasindan dolay1 degisik tipte tiitiinler iiretilmektedir. Kii¢lik boyutlu tiitiinlerin
yaninda biiylik boyutlu tiitiinlerde tiretilmektedir. Bu bolge tiitlinleri Ege, Marmara ve
Karadeniz bolgesi tiitlinlerinden fiziksel ve harman 6zellikleri bakimindan ¢ok farklilik
gostermektedir. Bolgede Hasankeyf adli Nicotiana rustica cinsi tiitlin {iretimi de
yapilmaktadir.

Onceleri daglik, yiiksek yerlerde iiretimi yapilan tiitiin, daglardan ovalara inmis ve iiretim
miktar {ilke ihtiyacinin ¢ok iistiine ¢ikmistir. Genellikle i¢ tiiketimde kullanilmais, tiretim
fazlasini son yillara kadar ihra¢ etmek imkan1 dogmamustir. Son yillarda ihrag edilmekte
olup, ancak ihrag fiyati ¢ok dustiktiir.



Bu bolgelerin tiitiinleri genellikle orta, kismen biiylik boyutlu, kalinca dokulu, sar1, agik
kirmizi renkli, bir kismi sulama tiitiinleri olduklarindan zayif dokuludur. Kismen,
elastikiyetleri ortadir. Kabaca, kolayca tavlanir, ancak aldiklar1 tavi ¢abuk kaybederler.
Kendilerine has kokular1 vardir. I¢im karakterleri tatli-serttir. Harmanlara sertlik vermek
icin kullamilir. Iri yapraklarin damarlari kalindir.

Bu bélgede Adiyaman ilinde yaklasik 10 milyon kilograma ulasma Izmir menseli tiitiin
iiretimi ve bu iiretimin yaninda, yine Adiyaman, Batman, Diyarbakir ve Siirt illerinde
giineste kurutulmus Virginia tipi tiitiin iiretimi de yapilmaktadir.

1.3.5 Tiirkiye’de Uretilen Yabanc1 Menseli Tiitiinler

Tiirkiye’de iiretimi yapilan yabanci menseli tiitiinler genel iiretimin ancak %4 lik bir
kismin1 olusturur. Tiitlinlerimize rakip olacak miktarda olmadigi gibi Virginia
tiitlinlerinin deneme safhasinda olanlar1 vardir. Ancak Virginia ve Burley tiitiinlerinin
iilkemizde iiretilen sigara harmanlarinda kullanilmasi ve ihtiyacin ithal edilerek
kargilanmasi1  sebebiyle bu tiitiinlerin iilkemizde iretilmesi ve gelistirilmesi
gerekmektedir.

1.3.5.1 Virginia Tipi Tiitiin

Amerikan mengeli olan bu tiitlin Sigara harmanlarinda artan talep nedeniyle lilkemizde de
iretilmeye baslanmistir. Diizce’de ve Kirklareli’nde iiretilmektedir. Biiyilik boyutlu, kalin
dokulu, sert icimli kendine has kokusu vardir. Ozellikle soslu harmanlarda
kullanilmaktadir. Dolgu kabiliyeti yiiksek olup, sacaklilifi artirmaktadir. Ulkemizde
iretilen Virginia tipi tiitiin miktar1 ihtiyac1 karsilamadigindan, liretimin artirilmasi
gerekmektedir. Batman, Diyarbakir, Siirt, Adiyaman illerinde tiretimlere baslanilmis olup
ekim alanlar1 konusunda halen arastirmalar devam etmektedir.

1.3.5.2 Burley Tipi Tiitiin

Amerikan menseli olan Burley tipi tiitiinler, harmanlarda iyi yanma ve dolguluk
kabiliyetinin yiiksek, nikotin oraninin yiiksek seker oraninin diisiik, koku absorbe etme
ozelliginin ¢ok iyi olmas1 nedeni ile sos tutma kabiliyeti ve sacaklilig1 artirmak amaci ile
kullanilir. Ulkemizde Adapazari Merkez, Hendek ve Akyazi’da iiretimi yapilirken son
yillarda bu iiretim merkezlerinde artik iiretim yapilmamaktadir. Buna karsilik zaman
zaman degisik iiretim merkezlerinde izne tabi iiretim modeli ile iiretim c¢alismalari
yapilmaktadir.

1.3.5.3 Tombeki

Tombeki adi verilen tiitiinler Arsuz, Iskenderun ve Samandag’da iiretilmektedir.
Yapraklar biiyiik boyutlu, kalin dokulu, sar1 benekli renkli, esnekligi az, yanma yetenegi



zayiftir. Tatli ve ¢ok sert icimlidir. Kendine has kokusu vardir. Nikotin oranlart yiiksektir.
Bu tiitlinler nargile tiitiinii olarak kullanilmaktadir.

1.3.5.4 Hasankeyf

Hasankeyf tiitiinleri Gaziantep’te yetistirilmektedir. Hasankeyf tiitiinii ¢ignemelik ve
pipoluk tiitiin mamulii olarak kullanilmaktadir. Hasankeyf, Nicotiana rustica tiitiin cinsine
dahil bir tiptir.

Tiirkiye'de tiitiin ekimi yapilan bolgeler sunlardir;

+ Akdeniz Bolgesi (Hatay, Osmaniye, Burdur),

+ Dogu Anadolu Bolgesi (Bingol, Bitlis, Hakkari, Malatya, Mus)

+ Ege Bolgesi (Afyonkarahisar, Aydin, Denizli, Izmir, Kiitahya, Manisa, Mugla,
Usak)

+ Giineydogu Anadolu Bolgesi (Adiyaman, Batman, Diyarbakir, Gaziantep,
Mardin, Siirt),

+ Karadeniz Bolgesi (Amasya, Samsun, Tokat, Trabzon, Giresun, Artvin, Rize,
Sinop, Diizce)

+ Marmara Bolgesi (Balikesir, Bursa, Canakkale, Kirklareli, Sakarya, Kocaeli).

Tiirkiye'de ince, kii¢iik yaprakli, iyi yanan ve hosa giden aromali, kaliteli tiitiinler (oriental
tipi tiitiinler) yetistirilmektedir. Oriental tipi tiitiinler kurak tip olmalari sebebiyle
sulanmadan yetistirilebilir. Yapraklardan ¢ignemelik tiitiin, pipoluk tiitliin mamulii ve
nargilelik tiitin mamulii (témbeki) tiitiinii, hazirlanir. Sigaralik tiitiinler Virginia, Burley
ve oriental tipi tiitlinlerden hazirlanir.

Tirkiye'de Tiitlin ve Alkol Dairesi Bagkanlig1 verilerine gore, yaklasik 900.000 hektar
alanda yaklasik 70.000 ton tiitiin iiretimi yapilmistir. Baslica tiitliin iiretim alanlari
Akdeniz, Dogu Anadolu, Ege, Glineydogu Anadolu, Karadeniz ve Marmara Bdlgesi
olmak {izere toplam alt1 cografi bolgede tiitiin tiretimi yapilmaktadir.

1.4 Tiitiin Yetistirme

Vejetasyon devresi iklime bagli olarak 80-120 giin arasinda degisebilmektedir. Normal
sicaklik kosullarinin hakim oldugu alanlarda 90-100 giin siirerken, soguk kosullarda 100-
120 giin, sicak kosullarda ise 80-90 giin siirmektedir. Tiitliniin gelisme doneminde ihtiyag
duydugu en disiik sicakliklar 13-15°C, en yiiksek sicakliklar 35-38°C ve ortalama
sicakliklar ise 26-27°C’dir. Tiirlerine gore degismekle birlikte nikotin orani diisiik, iyi
kalitede tiitlin elde etmek i¢in 1800 — 3500°C toplam sicaklik gerekmektedir.
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Biiyiime ve gelisme icin gerekli olan bir diger faktér de toprak sicakligidir. Tiitiin
tohumlarimin ¢imlenebilmesi i¢in toprak sicakliginin en az 11°C olmas1 gerekir. Tiitiin
bitkisinin ¢imlenme doéneminde 151k istegi az olmakla birlikte, fidelerin olugmasiyla
giineslenme ve 151k istegi artmaktadir. Ozellikle bakis etkisiyle giineye déniik yamaglarda
tiretilen tiitlinlin kalitesi artmaktadir.

Tiitlin vejetasyon doneminde ¢ok az yagislarin oldugu sahalarda yetisebildigi gibi yagis
miktarinin fazla oldugu alanlarda da tarimi yapilabilen bir bitkidir. Ancak 6nemli olan
yagislarin ne zaman, ne kadar ve nasil distigiidiir. Tiitliin gelisme doneminde (ilkbahar
ve yaz basinda) su ihtiyaci olan bir bitki iken, olgunlasma doneminde kuraklik
istemektedir. Saganak yaz yagislari, asir1 yagis ve topraktaki nemin fazla olmasi
gelisimini olumsuz yonde etkilemekte ve kalitesini disiirmektedir. Sadece bazi 6zel
tiirleri (bir zamanlar Dogu Karadeniz’de iiretilen puroluk ve Virginia, Burley tipi gibi)
daha fazla nem istemektedir. Genel olarak yillik ortalama yagisin 500-700 mm civarinda
oldugu ve yagislarin nisan, mayis ve haziran aylarinda diistiigii sahalar tiitiin yetistiriciligi
i¢in uygundur. Thtiyaci olan suyu gelisme dénemindeki yagislarla saglayan tiitiin siddetli
kuraklik olmadig1 miiddetce sulamaya gerek duymamaktadir. ilkbaharin yagislh ve sicak,
yazin kirim doneminde kurak ve bol giinesli bir sonbahar kaliteyi artirirken, aromanin
hoslugunu saglamakta, mavikiif denilen hastaligi 6nlemektedir.

Drenaji iyi olan, iyi havalanan topraklar kaliteli tiitiinlerin yetismesine olanak
saglamaktadir. Tirkiye’de yetistirilen tiitiinler, mineralce fazla zengin olmayan, pH
degeri 5.5-6,5 arasindaki hafif asidik veya notr olan, hafif nemli, gecirimli, derin
topraklarda ozellikle kirmizi renkli topraklarda iyi gelisim gostermekte ve kalitesi
artmaktadir. Tiirk tiitiinlerinin hafif egimli, dalgali arazilerde diiz arazilere oranla daha iyi
yetismesi, s6z konusu alanlarda yetisemeyen bir¢ok bitkiye alternatif olusturarak 6nemini
korumasini saglamistir.

Bir¢ok bitki i¢in gerekli olan giibreleme tiitlin i¢in zorunlu degildir. Hatta giibreleme
yapraktaki nikotin ve proteini artirirken tiitiiniin kalitesini diislirdiigii igin pek fazla tercih
edilmemektedir. Tiitlinlin bir diger avantaji ise nobetlese ekime ihtiya¢ duyulmamasidir.

Tiitlin tarim1 yogun emek isteyen bir faaliyettir. Tohumlarimin fidelere ekilmesinden,
fidelerin tarlaya dikilmesine, hasat doneminde yaprak kirimindan dizilmesine,
kurutulmasina ve satis i¢in ambalajlanmasina kadar gegen siirede agirlikli olarak el emegi
isteyen zahmetli bir tarimsal faaliyettir.

Tarimi genellikle aile isglicii kullanilarak yiriitiilmektedir. Titlin tarimimin tim
evrelerinde yogun emek istemesi, kalite sorunu ciftgileri kendi islerini bizzat yapmaya
yonlendirmistir.

Fidelerin saglikli yetistirilmeleri i¢in harg iyi hazirlanmalidir. Bir 6lgek toprak elendikten
sonra, bir dlgek kum ve yanmig giibre ile karigtirllmalidir. Fideliklere tohum atimi
onemlidir. Bir metre kare fide yastigina, kapal1 yastiklarda 1 gr. agik yastiklarda 2 gr.
tohum yeterlidir. Ekilecek tohum ince kum veya odun kiiliine karistirilarak veya siizgiilii
kova ile fidelige sag¢ilmalidir. Ekimden sonra tohumun iizerine kapak giibresi serpilip
bastirilmalidir. Fidelikler naylon ortiilii kapali yastik seklinde hazirlanmalidir.



Fidelerin gelismesinde sulama ve havalandirma da 6nem tagir. Tohumlar ¢imlenmeden
once ve fide yastiklarinda ot savasi, sulama ve giibreleme iyi yapilmalidir. Fideler
kiiclikken az ama sik sulanir. Fideler biiyiidiik¢e sulama seyreklestirilir.

Tohumlar fidelere ekildikten sonra yaklasik 1,5-2,5 ay sonra tarlaya dikilecek hale
gelmektedir. Piskin fideyi isaret parmaginiza doladiginizda kirilmamalidir. S6kiime 15
giin kala geceleri iist agik birakilip, sulama kesilir.

Hazirlanan tarlalara fidelerin dikilmesi ile ilk hasadin yapilmaya baslanacagi doneme
kadar gegen siire en 6nemli dénemdir. Bu donem tiitiin bitkisinin hastalik ve zararlilarla
(en Onemlileri mavikif ve afid, trips) miicadele edebilmesi i¢in gerekli bakim ve
ilaglamanin yapildig1 zamani kapsamaktadir.

Tiitiin tarlast yetistirilecek gesitlerin 6zelligine gore secilir. Tiirk tiitlinii i¢in derinligi
fazla olmayan, taban seviyesi diisiik, orta verimli araziler uygundur. Diger tiitlin tipler ise
derin profilli, organik madde bakimindan zengin topraklarda yetisir. Genel olarak,
oriental tipi tiitiinlerde kaliteyi bozmamak i¢in giibreleme yapilmaz. Ancak ardi ardina
tiitlin dikilen topraklarda azotlu, fosforlu, potasyumlu giibreler siirtimle karistirilarak
verilir.

Fideler tarlalara Ege, Marmara, Akdeniz B6lgesi’nde nisan-mayis, Karadeniz ve Dogu ve
Giineydogu Bolgelerinde ise mayis-haziran déneminde, elle veya dikim makinesi
dikilmektedir. Tiitiin dikim sikilig1 gesitlere ve bolgelere gore farklilik gosterir. Dikimden
10-15 giin sonra ¢apa yapilir. Bundan 1015 giin sonra derince ikinci ¢apa yapilir. Ve
bogaz doldurulur. Capalama yagis ve sulama sonrasi yapilarak, hem de topragin
havalandirilmasi saglanir. Oriental tipi tiitiinlerde sulama yapilmaz. Ancak kurak gecen
yillarda 1-2 kez sulanabilir. Yapilan ¢aligmalar tiitiiniin tomurcuklanma déneminde suya
duyarli oldugunu gostermistir. Bu donemde tarlanin tavini korumasi 6nemlidir. Her
sulamadan sonra kaymak kirilmalidir.

Ege ve Akdeniz Bolgelerinde ilk kirimlar (hasat) ise haziran ayi sonlar1 ve temmuz ayinda
baglamaktadir.

Tiitiin bitkisinde yapraklarin olgunlasmasi asagidan yukariya dogru oldugundan kirim
islemi de bu sekilde asagidan yukariya dogru ger¢eklesmekte ve bu da tiriiniin kirimi tek
seferde olmayip ayni bitkiden farkli donemlerde el el kirilarak {iriin alinmasina neden
olmaktadir. Kirim i¢in uygun saat, glin agarmadan sabah saatlerinden baslanilarak hava
isinmastyla sonuglandirilir. Kirimda olgunlagsan yapraklar alinmali, ham yapraklar
birakilmalidir. Dolayisiyla ¢iftgiler uzun ve zahmetli bir kirim dénemi gegirmektedir.

Baz1 tip tiitiinlerde iyi ve kaliteli tiitiin elde etmek i¢in ¢gigeklenmenin baglangicinda bitki
tizerinde 10-15 yaprak kalacak sekilde iist kismindan kesilir. Bu isleme tepe kirma denir.

Kirilan yapraklar ¢esitli yontemlerle (igneye elle, eleklere dizi ve fileye vento) dizilir ve
bir diger zahmetli asama olan kurutma siireci baslar. Tiirkiye’de iiretilen tiitiinler
genellikle sun-cured kategorisinde olup giineste kurutulmaktadir. Tiitiin yapraklar1 iyi bir
kurutma islemi i¢in ¢ok stk ve uzun olmayan diziler olusturacak sekilde cuvaldiz
yardimiyla iplere dizilmektedir.



Hava sicakliginin yiiksek oldugu bazi yorelerde 1-2 giin soldurma islemi uygulanir, daha
sonra giinese ¢ikartilir. Soldurmada amagc; golgede, diisiik sicaklik ortaminda suyun bir
miktarinin ugurulmasidir. Soldurma siiresi olgunluk durumuna, ellere ve hava durumuna
gore degisir. Tiitlin dizileri hava cereyani olan duvar ya da tavanlara asilir. Soldurma ile
kurutma islemi kolaylasmais olur.

Titlinlerde uygulanan kurutma yontemi tiitiiniin tipine gore degisir. Kurutmanin niteligi
de tiitliniin kalitesi lizerine etki eder.

Ege bolgesinde 1zgara usulii kurutma yapilir. Yerden 40-60 cm ylikseklikte karsilikl
cakilmis kaziklara tellere siralanir. Hava sicakligina, el durumuna gore tiitlinler 1zgara da
4-10 giin birakilir. Bundan sonra kum ve cakil serili yere yatirilirlar. Buradaki amag orta
damarin kurumasidir. 1-3 giin sirayla yiizler giinese dogru cevrilir. Kurutmanin
tamamlandig1 ana damar ve yaprak renginden anlasilir. Ana damar kahverengi, yapraklar
sarimtirak olmalidir. Elle biikiildiiglinde ana damar kirilmalidir. Kurutmalarini
tamamlayan tiitiinler sergiden alinarak istiflenir. Titlinlerin islenebilmeleri i¢in %18-20
arasinda tavli olmalar1 gerekir. Oriental tipi tiitiinlerin tavlanmasi daha zordur. Kiigiik
yaprakli olduklarindan rutubet alma yetenekleri daha azdir. Tiitlin teslimati 6ncesi pompa
ile su puskiirtiilerek dizilere dogrudan su puskiirtiiliir. Bazen de dizileri 1slak ¢uvallarla
orterek tavlama yapilir.

Tiitiinler nakil ve satis i¢in kutu ambalajlamaya tabi tutulur. Once hasarli, hastalikli
yapraklar ayiklanir. Renk, boy ve ellerine gore diziler siniflandirilir.

Uriin yilina ait tiitiin {iretimi Subat ayinda baslar, ertesi yil nisan ayinda teslimat ile 14
ayda sonuglanir.

Oriental tipi titiinler giineste kurutuldugundan 6zel olarak yapilmig kurutma tesislerine
ihtiyag yoktur. Yabanci tip, Virginia tipi tiitiinler kurutma firinlarinda, Burley tipi tiitinler
ise kurutma hangarlarinda kurutulmaktadir.

1.5 Diinya tiitiin tipleri iiretimi (ton)

Cizelge 1.2 Diinya tiitiin tipleri tiretimi

Tip 2003 2005 2010 2015 2019
Flue-Cured 3.589.400 4.033.700 4.540.400 3.873.000 3.641.000
Burley 777.900 772.500 749.800 580.000 554.000
Oriental 341.700 352.000 247.600 179.000 172.000
Digerleri 1.849.254 1.563.110 1.407.075 2.152.626 2.318.611
Toplam 6.558.254 6.721.310 6.944.875 6.784.626 6.685.611




1.6 Tiitiiniin Diinya Uretiminde Yeri

Diinya’da tiitiin ekim alanlarinin ve Onemli tiitiin ireticisi iilkelerin daha ¢ok Asya
kitasinda toplandigi goriilmektedir. 2019 yi1l1 FAO verileri incelendiginde,

+ Cin (2.610.507 ton; %39,05) Diinyadaki en 6nemli tiitiin tireticisi,
+ Hindistan (804.454 ton;%12,03),

+ Brezilya (769.801 ton;%11,51),

+ Zimbabve (257.764 ton;%3,86),

+ ABD (212.260 ton;%3,17),

Tiirkiye (70.000 ton; %21,05) ise Onceleri tiitiin {ireticisi lilkeler siralamasinda ilk on
igerisinde hatta ¢ogu zaman ilk beste yer alirken, son yillarda tiretiminin gerilemesi ile alt
siralara diigmiis 2019 yilinda ise 15. sirada yer almustir.

1.7 Tiirkiye’de Tiitiin Uretimi

Tiirkiye’de tiitiin iiretiminin tamamina yakini sézlesmeli olarak gerceklestirilmekte ve
sO0zlesmeli olarak iiretilen tiitiinlerin tamami Tiitlin Ticareti Yetki belgesini haiz gercek
ve tiizel kisilerce satin alinmaktadir. Ureticiler tarafindan sdzlesmesiz olarak iiretilen
tiittinlerle 1ilgili olarak, ilgili mevzuat hiikiimleri ¢ercevesinde Tiitiin ve Alkol Dairesi
Bagkanlig1 tarafindan bildirim alinmakta, bu bildirimler derlenerek alici firmalarin
bilgisine sunulmakta, bu tiitiinlere talep olmasi halinde de tiitiinlerin agik artirma
yontemiyle satis1 gergeklestirilmektedir. Tiitlin iiretimine iligkin bilgiler asagidaki
cizelgede yer almaktadir.

Cizelge 1.3 Tiirkiye Tiitiin Uretimi

Uriin Uretici Uretim Miktar1
Yih Sayisi (kg)

2002 449.949 167.148.772
2003 324.885 113.716.402
2004 285.528 135.896.198
2005 261.738 138.732.952
2006 220.313 100.024.225
2007 179.769 74.584.141
2008 181.641 93.420.767
2009 77.416 81.059.109
2010 65.152 53.667.322




2011 50.881 45.613.565
2012 71.026 73.284.512
2013 87.865 93.158.089
2014 73.074 74.695.965
2015 62.144 67.989.945
2016 64.464 74.238.471
2017 64.541 93.665.709
2018 55.871 75.276.100
2019 57.296 82.791.827

Kaynak: TADB kayitlari.

1.8 TUTUN KONTROLU CERCEVE SOZLESMESI

Tiitlin kullaniminin giderek artmasina, diinya capinda sagliga olan tehdidine ve tiitiin
sirketleri tarafindan gelismekte olan {ilkelerde pazar olusturma stratejilerine karsi
gelistirilen ve diinyada tiitiin kontroliine yonelik ilk uluslararasi anlagma olan “Tiitlin
Kontrolii Cergeve Sozlesmesi (TKCS)”, 21 Mayis 2003 tarihinde, Cenevre’de Diinya
Saglik Orgiitii’niin (DSO) 56. Diinya Saglik Asamblesi’nde kabul edilmistir.

TKCS, 28 Nisan 2004 tarihinde Saglik Bakanligi tarafindan imzalanmis ve 25 Kasim
2004 tarihinde Tiirkiye Biiyiik Millet Meclisi’nce kabul edilerek, 30 Kasim 2004 tarih ve
25656 sayil1 Resmi Gazetede 5261 Kanun numarasi ile yayimlanarak yiirtirliige girmistir.

TKCS’nin iilkemiz tarafindan onaylanmasi ve uygulamaya ge¢mesi diinya ve iilke
tarithimize altin harflerle gegmis ¢ok 6nemli halk sagligi miidahalesidir.

Diinya genelinde sigara tiikketim oranlarinin %50 azaltilmasi halinde, 2050 yilina kadar en
az 200 milyon kisinin sigaradan 6liimii engellenecektir. Ulkemizde de sigara igmek
yaygin bir aligkanlik ve onemli bir halk sagligi sorunudur. Tiirkiye Avrupa iilkeleri
arasinda sigara tiiketiminde ti¢lincii sirada, Diinya iilkeleri arasinda yedinci siradadir.

Tiitiin  kullanim1  biitiin  llkeler acisindan yaygin bir aliskanliktir. Ancak, tiitiin
kullaniminin yol agtig1 saglik sorunlarinin ortaya konmasindan sonra dzellikle gelismis
iilkelerde sigara kullaniminda azalma meydana gelmistir. Bunun iizerine sigara firmalar1
tirtinlerini satabilmek i¢in yeni pazarlar aramaya girigsmisler, tiitiin kullaniminin fazla
olmadig1 gelismekte olan tilkelere yonelmislerdir.

Bunun sonucunda gelismekte olan tilkelerde de sigara kullanimi artis meydana gelmis ve
yabanci sigara markalarina yonelme de artmistir. Yukarida belirtilen engellerle basa
cikabilmek i¢in tiitiin kullanimi ile miicadelede uluslararasi harekete ve igbirligine ihtiyag
duyulmaktadir.



06/05/2021 tarihi itibariyle TKCS, 182 iilke tarafindan imzalanmis olup, tilkemizin de
aralarinda bulundugu 144 iilke, TKCS’yi onaylayarak sdzlesmenin tarafi haline gelmistir.
Sozlesmeyi en son 11/05/2020 tarihinde Andorra imzalayarak s6zlesmenin tarafi haline
gelmistir.

2. TUTUN FERMANTASYON VE BAKIMI

Tiitiin tiplerinin iiretilmesinde giidiilen prensip, her bir tipin kendisinde aranan niteliklere
ulasmak yolunda tohumun segilmesi ve liretim sartlarinin ayarlanmasidir. Tiitliniin ilk
madde haline geldigi zaman tasidigi nitelikler ile fiziksel yapi (renk, yanma,
higroskopisite, doldurma kabiliyeti) ve kimyasal bilesimi (nikotin, sekerler, proteinler)
arasinda siki bir iligki vardir. Bu nitelikler biraz genetik faktorlere bagli olmakla beraber
daha ziyade dis faktorler olan iiretim sartlarinin etkisi altinda gerceklesir.

Bu dis faktorler:

+ Ekolojik sartlar: Bitkinin yetistigi iklim sartlari,(toprak, giines, 1s1 derecesi,
yagislar)

+ Tarim metodu sartlari: Fide ve dikim zamani, dikim aralari, sulama, giibreleme,

+ Kurutma metodunun sartlari; Degisik tip titiin yapraklarin kirrmindan sonra,
degisik kurutma yontemleri uygulanir. Bu yontemler; tiitiinlerin genetik
ozellikleri, tiretim kosullar1 ve tiikketim amaglarindan dogmaktadir.

Kurutma yontemleri: Tiitiinlerin fiziksel yapisi ile kimyasal bilesimine ¢ok etkindir.
Ancak tiitiin yapraklar1 kurutulduktan sonra tiitiin mamulleri sanayiinde ilk madde olarak
kullanilmaya hazir duruma gelmemistir.

+ Fermantasyon metodunun sartlari: Ilk madde tiitiiniin elde edilmesinde son iiretim
islemi olan fermantasyon ve bakim devresinde, nitelikler son duruma ulasirlar.

Titilinlere, kurutma devresi sonundan baslayarak, mamul sanayiye uygun ilk madde
durumuna gelinceye kadar gegen siire iginde, kalite niteliklerini gelistirmek,
olgunlastirmak ve bunlar1 korumak amaci ile yapilan caligmalar ve alinan onlemler
“tlitlinlerin fermantasyon ve bakim” donemini olusturmaktadir. Bu donemde yapilan
islemler tiitiinlerin teknik bakimidir.

Fermantasyon sonucunda baglica yaprak tiitlinlerin organoloptip goriinlimiinde
iyilesmeler goriiliir. Ornegin yaprakta baslica yesil renkler kaybolur ve geside tipe has
olan renge biirlinlir. Elastikiyeti artar. Yapragin parlaklik 6zelligi ve cilas1 yiikselir.
Yanma niteligi artar. Su alma ve tutma kabiliyeti higroskopisitesi sabitlesir. Bilhassa sevk
ve bakim islerinde arizalara dayanikli vasiflar1 yiikselir. Diger taraftan tiitiinlin igim
ozellikleri tadi, koku ve aromas: artarak kalite nitelikleri 6nemli 6l¢iide 1slah olur.



2.1 Tiitiin Fermantasyonu

Fermantasyon kelimesi mayalanma islemi anlamina gelmektedir. Tiitiinlerde
fermantasyon, uygun rutubet, sicaklik ve hava kosullar altinda enzimler ve bakteriler
etkisi ile tiitlinlerin fiziksel yap1, kimyasal bilesim ve i¢im niteliklerinde kalite yaratacak
degisime ugramalar1 olayma denilmektedir.

Kurutma islemlerinde oldugu gibi, fermantasyon isleminde tiitiin tiplerine uygulanan
cesitli yontemler, rejim sartlart bakimindan farkli goriiniis arz ederler. Bu yontemlerin
birinde; yliksek sicakligin sebep oldugu, kuru madde kaybi ile oldukga belirli fiziksel ve
kimyasal degisim sonuglar1 fermantasyon sayilacak mabhiyette iken diger yontemlerin
birinde tiitiinlere uygulanan rejim ile degisimler belirti gdstermeden yavas olgunlasma
mahiyetinde kalir.  Buna gore bir fermantasyonda 1s1 ¢ikisi, kuru madde kaybi ve
kimyasal-fiziksel degismeler ne kadar belirli olursa fermantasyon o kadar siddetli
olusmus olur.

Her tip tiitiin kendisinde aranan nitelikleri kazanabilmesi icin, kendine 0zgii bir
fermantasyon yontemine tabi tutulur. Fermantasyon etkenleri, enzim ve bakterilerdir.

Enzimler, fermantasyondaki oksidasyonlarin katalizorleridir. %27’ye kadar rutubetli
tiitlinlerin fermantasyonunda olaylar daha ziyade yapraklarda daha onceden bulunan
enzimlerin etkisi altinda gerceklesir. %27 den yukari rutubette ise, iireyen bakterilerin
saldiklar1 enzimlerin etkisi altinda gergeklesir.

2.2 Fermantasyon Tiirleri

1- Dogal (Tabii) Fermantasyon
2- Suni Fermantasyon

2.1.1 Dogal (Tabii) Fermantasyon-Mevsim Fermantasyonu

Mevsim (tabii) fermantasyonu, iklim sartlarinin fermantasyonda en etkili faktorlerin
elverigli duruma gelmesiyle kendiliginden baslayan bir olaydir. Mevsim (ilkbaharda)
sartlarinin elverisli duruma (sicakligi ve rutubet orani) gelmesi sonucu, enzim faaliyetleri
icin gerekli kosullarin olugmasi ile dogal fermantasyon baslar. ~ Yavas yavas siiren,
cogunlukla dogal olarak, mevsimin hava kosullarina bagli olarak ytiriitiilen, bu yontemde
3 ¢esit uygulama tipi vardir.

1-Siddetli fermantasyon tipi (Puro tipi ve koyu renkli tiitiinlerde)

2-Iliml1 fermantasyon tipi (Oriental tipi aromatik tiitiinlerde)

3-Cok yavas fermantasyon tipi(Aging) (Virginia, Burley, Maryland tipi
tiittinlerde)



Dogal fermantasyonun baglamasi i¢in en Onemli faktorlerden biri temperatiirdiir.
Dolayisiyla ortamin sicakligr arttikca, tiitlinde bir kizisma meydana gelir ve bunun yani
sira tiitlin bireyleri denkler kendiliginden tavlanir.

Boylece tiitlinlerde oraninin yiikselmesiyle enzim aktivitesi gli¢ kazanir. Neticede
fermantasyon olayimin baslamasi igin elverisli bir ortam olusur.

Fermantasyonda meydana gelen tiim olaylarinin gelismesi, olusma hizi en basta kolloidal
yapist ile kimyasal bilesimlerin mahiyeti ortamin nispi nem orani ve sicaklik faktorleriyle
ilgili oldugunda pek ¢ok kez vurgulamistik. Bu olayin basarili yiiriitiilmesi i¢in dogal
fermantasyonda ortamin oranini sicakligin derecesini uygun bir diizeyde tutulmasi
gozetilecek en Onemli kurallarin basinda gelmektedir. Ciinkii tiitiin kuru oldugunda
fermantasyon aksi hallerde ise baglamaz. Faktorler normal smirlarin iistiinde (6rnegin
nem) seyrettigi durumlarda, istenmeyen olaylar meydana gelebilmektedir. Ornegin nem
oraninin yiiksekligi tiitlinlerin renklerinde sirasi ile koyulagma, kararma, kiiflenme ve en
sonunda ¢iirlimeye kadar giden bozulmalar neden teskil etmektedir.

Dogal fermantasyon tiirii diinyada basta Tiirkiye olmak {izere Yunanistan, Makedonya,
Bosna Hersek, Kosova, Bulgaristan ve kismen Dogu’da eski Sovyetler Birligi’nde
yetistirilen ve uluslar arasi tabirle aromatik veya Tiirk, oryantal, oriental tipi adiyla anilan
sigaralik tiitlinlere uygulanir. Bu fermantasyonun gerceklesme siiresi 2 yildir.
Yurdumuzda tiitiinler fermantasyonlarmi bolgeler ve iklim sartlarina meydana gelme
zamanlarina baglh olarak Nisan, Mayis, Haziran, Temmuz, Agustos ve Eyliil aylarinda
gegirirler.

Mevsim fermantasyonu, tiitin yapraklarinin el durumlarina gore farkl stirelerde baglar.
Ornegin alt ellerin fermantasyonu, iist ellere gore daha erken baglar ve daha kisa siirede
tamamlanir.

Oriental tiitiinlerin mevsim fermantasyonunda ve total kuru madde kaybi %2,5-5
arasindadir. Dogal fermantasyonda sekerler her ne kadar oksidasyonla kayiplara ugrasalar
da sayilmis pek ¢cok olmadigini kanitlar. Proteinlerde ise bir azalma s6z konusudur ama
nikotin seviyesinde belirli bir degisme kayda deger diizeyde degildir. Tabii
fermantasyonun baglama belirtileri pratikte su belirtilerin meydana gelmesiyle
anlasilabilir.

Tiitiinlerde tavin artmasi, buna tiitiinciiliikkte tiitiiniin terlemesi veya salinmasi denir.
Yapraklar birbirine yapisirlar, uclarinda ve kenarlarinda sarkmalar goriiliir. Titiinlerde
1sinin artmast ve oksidasyonun artmast sonucu olusan enerji sebebiyle tiitiiniin denk
i¢inde sicaklig1 ortamimin iistiine ¢ikar. Ornegin elimizde denk igine soktugumuzda bunu
kolayca anlayabiliriz.

Mevsim fermantasyon akisi ve gelisimi baslica li¢ fazda (devrede) tamamlanir. Bunlar
genelde;

Birinci faz; genelde fermantasyon 6ncesi veya fermantasyona hazirlik devresidir.
Ikinci aktif faz; hakiki fermantasyon devresidir.



Ugiincii faz ise, tamamlanma fazi, veya hakiki fermantasyondan sonraki devreyi kapsar
ve fermantasyonlarini gegirmis olan tiitiinlerin daha uzun bir siire bakim1 ve korunmasi
devresidir.

2.1.2 Suni Mevsim Dis1 Suni (Giidiimlii) Fermantasyon

Mevsim dis1 fermantasyon, mevsim fermantasyonundan farkli olarak hava sartlarina baglh
kalmaksizin, arzular dogrultusunda her zaman yapilabilen bir islem tarzidir. Dogal
fermantasyonda goriildiigi gibi en az iki yil devam etmesine karsin, giidimlii
fermantasyon ile tiitiinler en ¢ok bir ayda kullanilabilecek duruma gelmektedir. Ayrica
tiitlinlerde fermantasyon sonrasi kalite olarak ulasilan sonuglar dogal fermantasyonun
kazandirdig1 diizeydedir. Keza suni fermantasyon sonuglari yegane kalite esitligi
sonuclartyla kalmayip iyi bir maliyet sonucu alinmasini da 6nemli 6lgiide etkilemektedir.
Dolayisiyla pratikte mevsim dis1 fermantasyon her hususta iistiin gerceklerine artik
yeterince kanitlamistir. Yine de onlari sdyle bir sirada 6zetlemek miimkiindiir.

+ Giidimli fermantasyon fermantasyonun birinci ve ikinci fazin1 4-5 aydan 8-10
giine kadar kisaltir.

+ Fermantasyonun dogal olarak gelismesi i¢in illa mevsim i¢inde kosullarin
olugmasini beklemeyi onler.

+ Farkli tip, cesit, nevi ve mensei tiitiinler icin farkli kosullar segilerek
fermantasyonun yapay olarak tam uygulanabilmesini saglar.

+ Titilinlerin ireticilerin elinden daha erken satin alma ve isleme olanag yaratir ki
buna iireticinin tiitiinlerini daha erken satip bozulma tehlikeleri rizikosundan
kurtarir.

+ Bu tarzda, yani suni olarak yapilan fermantasyon tiitiinlerin kolay kolay kiiflenme
olasiligin1 kesinlikle onler. Hatta {ireticinin elinde heniiz kiiflenmeye baslayan
tiitlin yapraklarinin yiizeyindeki kiiflenme baglangicini etkisiz hale sokar ve
bdylece fermantasyon gecirmis tiitiinlerin kiiflenmeye karsi direnci birka¢ misli
artar.

%+ Ambar zararlilarina kars: yiiriitiilen miicadeleyi son derece miispet yonde etkiler
ve kolaylastirir.

+ Tiitiinlerin bakiminda bekletilmesinde ve sevkiyati sirasinda meydana gelebilecek
maddesel kayiplara fire, zayiat, kalite bozulmasi olasiliklarini asgari diizeye
indirir.

%+ Dogal fermantasyon uygulama tarzinda ¢alisan kisi sayist suni fermantasyonda
daha azdir ve igler daha az is¢i tarafindan bagarilmaktadir. Ayrica ¢ok daha az
depo sahasi kullanilir.

+ Suni fermantasyon uygulamalarinda, yapraklarda ve yesil rengi simgeleyen
klorofilin daha kisa bir siirede c¢oziimlenerek renklerin agilmasi ve yesilimsi
tonlarin kaybolmasi gozlenmektedir.



+ Tim bu olumlu avantajlarin yani1 sira giidiimlii fermantasyonun maliyeti ¢ok daha
ucuzdur. Bugiin tarimda tiitiiniin agirlikta olan zikrettigimiz bu avantajlarin
bilincine varan pek c¢ok iilkede tiitiinlerin suni fermantasyonu genel teknolojik
uygulama olarak kabul edilmistir. Bilhassa komsu iilkelerde, basta eski Sovyetler
Birligi, Italya, Yugoslavya, Bulgaristan, Romanya, Polonya ve daha pek ¢ok
iilkede tiitiinler suni yapay kosullarda fermantasyonlarini gegirirler. Bu {ilkeler
hemen hemen {irettikleri tiitiinlerin %90-95'ini suni olarak fermente ederler. Tabi
bu, ililkemizin de giincel bir konusudur. Ciinkii uygulamanin her ne kadar
teknolojik 6nemi biiyiikse o kadar da ekonomik O6nemi vardir. Hatta pek ¢ok
yonleri ile agirligi daha fazladir.

Son yillarda Tiirkiye'de suni fermantasyona kiiciik capta da olsa bir gecis gozlenmektedir.
Samsun ve Bursa’da uygulamalarin baglamasi bunun miispet bir 6rnegidir.

Mevsim dis1 gidiimli hiicre fermantasyonunun teknolojik islemi 3 esas asamayi
kapsamaktadir.

+ Tiitlinlerin fermantasyona hazirligi
+ Fermantasyonun gergeklestirilmesi
+ Fermantasyon gormiis titiinlerin bekletilmesi

2.3 Aging

Aging, bir fermantasyondan 6te tiitliniin olgunlagmasi islemidir. Esasi, tiitiinleri belli ve
homojen bir rutubetle ficilara bastirmak ve orada normal mevsim 1s1 derecelerinde (3- 30
°C) 2 — 3 yil bekletilmesidir. Belirli ve homojen rutubetin verilmesi, “Redrying” denen
islem ile yapilir.

Olgunlastirilacak tiitiin ¢esidine gore figilara basilan miktar ve rutubet farklidir. Bu
tiitlinler 6nceden bir triyaja (ayirima) tabi tutulurlar.

2.3.1 Redrying Islemi

Aging gecirmek iizere bu gibi sartlar altinda ficilara basilan ¢esitli tip tiitiinlere, ficiya
koymadan 6nce uygulanan isleme “redrying” denir. Bu igslemin amac tiitiinlere belli ve
homojen bir rutubet vermektir. Bu islem, proctor denen bir makinede yapilir. Proctor
cihazi normal olarak 5 béliimden kuruludur.
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Tiitiinler, bu kompartimanlarin birinden dtekine gegen bir bant iizerinde iletilirler. Ilk iic
boliimden icinde kurutma, dordiinciisiinde sogutma, besincisinde ise tavlama yapilir.
Makinenin boyu 42-48 m kadardir. Cogu makinede iki iletici bant bulunur.
Kompartimanin genisligi 5,50, yiiksekligi 2,75 m’dir. Kurutma boliimlerinin sicaklik
derecesi sira ile : 65-77-82°C’dir. Ugiincii béliimden ¢ikan tiitiinlerin rutubeti %5-6’ya
kadar diigmiis olur. Dordiincii boliimde sicaklik 30-35°C’ye inmis bulunur. Besinci
boliimde istenen tav verilir. islem 45-90 dakika siirer. Iki adet iletici band1 bulunan bir
proctor cihazinda, saatte 2-4 ton tiitlin iglenir.

Makinelerin devir, bant ve kapasitesine gore 45 dakika ile bir buguk saat siireli olan bu
islem, her ne kadar sadece belli ve homojen bir tav verme gayesine yonetilmis ise de,
tiitlinlerin maruz kaldig1 bu kurutma-sogutma-tavlama zincirinde, kii¢iik capta bazi
olaylar da meydana gelmektedir.

Hos olmayan baz1 koku yapilar1 giderildigi gibi, ucucu bazi maddeler de azalmaktadir.
Iciminde acilik bulunan tiitiinlerden bazi ugucu maddelerin gitmesi, bu kotii niteligi
gidermektedir ve bu suretle, icimde hafif bir tathillagsma saglanmaktadir.

Proctor cihazinin boliimlerini ¢evreleyen havada bir takim ugucu baz ve asitlerin
bulundugu tespit edilmistir.

Bunlardan nikotin, 6zellikle islemin kurutma fazinda buharlasmakta; bulunan asitler
arasinda bas1 ¢eken asetik ve formik asitlerdir. Redrying islemini bir nevi fermantasyon
olarak dikkate alanlarin yaninda, bu kadar kisa bir siire i¢inde, sebepleri sadece fiziko-
mekanik igerikte olan kiiciik 6l¢iideki degismeleri fermantasyon olarak nitelemeyenlerde
bulunmaktadir.

Gilinlimiizde proctor cihazi sadece homojen tav veren bir diizenek degildir. Yapilan
ilavelerle yaprak ayasi ve damar birbirinden ayrilmaktadir. Bu ayrimdan sonra ayr1 ayr1
bantlarla tiitiinlere homojen tav verilerek yine kalite ve boyutlarina gore yaklasik %8-11
tav ile 200 kg’lik karton kutulara belli bir basing altinda (ezik ve basik olmadan) konulara
kutulanmaktadir. Kapasiteleri de son derece gelismis bir durumda olan bu fabrikalarda
damar ayirma ve Redrying islemi 45-90 dakika arasinda sonuglanmaktadir.



Ulkemizde iiretilen Virginia ve Burley tiitiinleri ile Dogu ve Giineydogu Bolgelerimizde
iiretimi yapilan biiyiik boyutlu tiitiinlerin yaprak ve damarlar1 ayrilarak redrying islemi
uygulanmaktadir. Ozel sektdriin bu islemleri yapan fabrikalari mevcuttur. Aging'te
meydana gelen kimyasal degismeler ¢ok kiiglik 6l¢iidedir.

Aging'ten 6nce [Aging'ten sonra
% %
Total sekerler 18.99 17.54
Et. Coz. org. Asitler 8.61 8.18
Total azot 1.90 1.77
Nikotin 2.74 2.44
Rutubet 8.77 10.22
PH 5.25 4.80

Aging esnasindaki kuru madde kaybi, Flue-curing %1, Air-curing’le kurutulmus olanlarda
ise % 2,5-4,5 arasinda degisir.

2.4 Fermantasyon kosullari

Fermantasyon etkenleri olan enzim ve bakterilerin etkinligi, uygun rutubet, sicaklik ve
oksijen ortaminda olanaklidir. Tiitlinlin kendisi etkenler i¢in kacinilmaz kosuldur. Bu
bakimdan oncelikle tiitiiniin kendi niteligi ele alinmalidr.

2.4.1 Tiitiiniin kendi niteligi

Tiitlinlin  Giretim kosullari, genetik faktorlere nazaran fermantasyonu daha cok,
etkilemektedir. Ornegin rutubetli iklim sartlarinda {iretilen tiitiinler, kurak sartlarda
yetisenlere nazaran,; uglar ve analar grubuna ait tiitlinler, asagi eller grubuna ait tiitiinlere
nazaran; daha siddetli fermantasyon gegirirler. Biitiin bu tip gézlemler tiitiin yapraklarinin
kendi niteliklerinin fermantasyon tizerindeki etkilerini agiklar.

Diger nitelikler tiitlin yapraklarinin renk, doku, boyut ve dansitesidir. Ayrica
fermantasyondan oOnce tiitlin yapraklar1 belirlenen niteliklere gore tasnif edilmesi
gereklidir. Oncellikle doku ve renk daha sonra boyut bakimimdan yapilan ayirim homojen
bir parti teskil edilmesi, bir ¢esit kalite siniflandirilmasi yapilmasi fermantasyonun
basarili gegmesi i¢in gereklidir. Balya dansitesi tiitiiniin dis c¢evre kosullar1 ile olan
iligkileri etkiler. Tiitiinlerin tasnif sonucu homojen olmasi kosullarin esitlikle etkili
olmasini saglamasi yoniinden etkilidir.



2.4.2 Tiitiiniin rutubeti

Fermantasyonda olusan olaylarin en belli baslisi enzimler tarafindan kataliz edilen
oksidasyon islemidir. Bunun yaninda nitelikleri kismen bilinen ya da aydinlatilmamis
birgok reaksiyonlarin olustugu gercektir.

Biitiin bu reaksiyonlarin enzimler tarafindan kataliz edilebilmesi icin tiitiin
yapraklarindaki dokuda yeteri kadar su bulunmasi lazimdir.

Yaprak dokusundaki rutubet orani, fermantasyon olaylarinin olusmasinda énemli oldugu
gibi, bu olaylarin nitelikleri lizerinde de birinci planda rol oynar. Yaprak dokularinin
yeteri kadar su ihtiva etmemeleri halinde gerek dogal enzimlerin, gerekse bakteri salgisi
enzimlerin faaliyeti durur.

Fermantasyon i¢in rutubet:
1-Titiinln kendi rutubeti,
2-Cevre rutubeti, olarak diisiiniilmelidir.

Bu iki rutubet durumu arasindaki iliski:
1-Tiitiin balyasinin boyutlari,
2-Tiitiin balyasinin dansitesine, gore degisim gosterir.

Balya boyutlar1 ve dansitenin biiyiikliigii cevre rutubeti etkisine karsidir. Bu durumda ise
tiitlinlin baslangic veya kendi rutubeti etkili olur. Etkenlerden g¢evre rutubeti kiiciik
boyutlardaki ve diisiik dansitedeki balyalarda daha etkindir.

Sonugta, fermantasyon esnasindaki tiitiin rutubeti, bir yandan yaprak dokusunun
baslangi¢ rutubeti ve diger taraftan da ¢evreleyen havanin nem oranina baglidir. Pratikte
tiitlin rutubeti ile ¢evre rutubeti arasinda, tiitlin balyasinin boyutlar: ile dansite sinde bir
denge vardir. Biiyiik hacimli ve dansitesi fazla balyalarda tiitiiniin rutubeti, ¢evreleyen
havanin nem miktarindan pek etkilenmez. Bu durumda yaprak dokusunun baslangi¢
rutubeti rol oynar.

Cevre sartlar1 ne denli uygun olursa olsun, sayet tiitiinlerin baslangi¢ rutubetleri o tip tiitiin
icin uygun degilse (Oriental tipi i¢in dogal fermantasyonda %14-16 hatta %18, yari
oriental tiplerde %18-20, diger biiyilk boyutlu yabanci tiplerde daha yukari olmasi
gerekir.) bu tiitiinlerin fermantasyonundan olumlu sonug alinamaz.

%70-75 cevre (=hava) nemi, enzim etkinligi i¢in optimaldir. Kiif i¢cin %85,Bakteri
cogalmasi i¢in %95 ten yukari ¢gevre nemi uygun bir ortami olusturur.

Denk/kutulardaki sicaklik derecesinin yiikselme hizi ve diizeyi, tiitiinlerin menselerine,
doku striiktiiriine, kimyasal bilesimine, dengin islenis tarzina, 6zellikle ihtiva ettigi
rutubet miktar1 ve 1s1 derecesiyle siki bir iligkisi vardir. Oriental tipi tiitiinlerin
fermantasyonlar1 i¢in en uygun ortam sicakligi 28-30 °C ve rutubet oraninin da %70-75
olmast lazimdir. Ismnin 20°C ve rutubet oraninin %60-65’e¢ diismesi durumunda



fermantasyon olay1 yavaslamakta, rutubetin %55 den asag1 diismesi halinde ise tiitiinler
kuruduklarindan, fermantasyon tiimiiyle durmaktadir.

Sart tipi tiitlinlerin dogal fermantasyonlari i¢in gerekli olan 1s1 derecesi baglangigta 19°C
olmalidir. Fermantasyon olayi sirasinda ise 1sinin 21-27 °C arasinda, buna paralel olarak
ortam rutubet oranin da % 68-75 civarinda olmas1 gerekmektedir.

2.4.3 Sicakhik

Enzim aktivitesi ancak belirli sicaklik dereceleri iginde olustugu bilinmektedir.
Fermantasyonda rol oynayan c¢esitli enzimlerin faaliyeti i¢in sicaklik dereceleri 20-
70°C’ler arasindadir. Dogal fermantasyon islemlerinde tiitiiniin i¢indeki sicaklik, kismen
cevre sicakligina, kismen balyanin boyutlarina baghdir. Kiiglik balyalarda ¢evre sicaklig
16°C’in altinda olunca higbir fermantasyon belirtisi goriilmez. Biiyiilk balyalarda
fermantasyon reaksiyonlari ekzotermik olduklarindan sicaklik artist olusur. Olusan
sicaklik balyalarin biiytikliiglinden kaybolmadigindan fermantasyon hizlanir.

Bir balyadaki tiitiinlerde dansiteden baska, sicaklik tizerinde rol oynayan etkenler:

+ 1-Yaprak dokusundaki baslangi¢ rutubeti,
+ 2-Cevre sicaklig,
+ 3-Cevre rutubeti,

gelmektedir.

Sonugta, tiitiiniin i¢ sicakligi onu cevreleyen hava sicakligi arasindaki iligki, balyanin
boyutlar1 ve dansitesi ile ilgilidir. Etkenlerden cevre sicakligi ve rutubeti kiiciik
boyutlardaki ve diisiik dansitedeki balyalarda daha etkindir.

Dogal fermantasyonda sartlar iklime baghdir. Sicaklik yeteri kadar yiikselince
fermantasyon baglar.

Tiitiinlerin mevsim dist ve hizli bir fermantasyon gegirmeleri icin, sartlar1 ayarlamak
gerekir. Bu sartlar suni fermantasyon niteledigimiz fermantasyon metotlarin1 ortaya

koyar.

Fermantasyon siddeti, tiitlinlin yiikseldigi sicaklik derecesi ve bunun siiresi ile dl¢iiliir.

2.4.4 Oksijen

Fermantasyon olaylarinin basinda oksidatif reaksiyonlarin gelmesi, oksijenin varligini
zaruri hale getirmektedir. Ciinkii fermantasyon isleminde oksijen yerine hidrojen ve azot
atmosferinde birakilmis tiitiinlerde hi¢bir fermantasyon belirtisi goriilmemistir.



Pratikte dansitesi ¢ok yiiksek balyalar haricinde, balyalarda daima yeteri kadar oksijen
bulunur. Diger taraftan fermantasyon olayinda ¢ikan gazlarin miktarca en yiikseginin CO?
olusu bu hususu desteklemektedir.

2.5 Fermantasyonunda Olusan Olaylar ve Degismeler

Fermantasyonda olusan degismeleri baglica ii¢ grupta incelemek miimkiindiir.
1-Degiistatif Degismeler,

2-Fiziksel Degismeler,

3-Kimyasal Degismeler.

2.5.1 Degiistatif Degismeler
Fermantasyon isleminin asil hedefi degiistatif (=i¢im) degismeleridir. Fermantasyon
sonunda tiitiinler iyi bir i¢im, tad ve aroma kazanir. Kurutulmus yapraklarda goriilen

acilik ve otumsu ¢esni kaybolarak, i¢cim diizelir. Nihayetinde {iretilen tiitiinlerde aranan
nitelikler olusmus olur.

2.5.2 Fiziksel Degismeler

o

Fermantasyon sonucu yapraklarin rengi yeknesaklasir (homojen olur), koyulasrr,
biraz donuklasir ve yesil niianslar kaybolur.

Su ve kuru madde kaybindan o6tiirii agirlik kayiplar: goriliir.

Elastikiyet ve uzama direnci azalir,

Higroskopisite diiser,

Yanma kabiliyeti yiikselir.
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Yaprak yiizeyinin yapiskanlig1 azalir ya da kaybolur.

Fermantasyon ne kadar siddetli olursa rengin koyuya gitmesi, kuru madde kayb1 o kadar
fazla olur.

Fiziksel Degismeler Yol Acan Olaylar:

+ Kuru Madde Kayb,
+ [s1 Cikis1 ve Sicaklik Yiikselmesi,

Kuru Madde Kaybi
Kuru madde kaybi, fermantasyon siddetine bagli olarak artar veya azalir. En hafif bir

fermantasyon olan agingte, kuru madde kaybi ortalama % 2,5 kadar oldugu halde, en
siddetli bir fermantasyon olan puro tiitiinlerinde % 20 kadar ytikselebilir.



Kuru madde kaybinin %99 karbonhidratlar ve organik asitlerin oksidasyonundan ileri
gelir. Genel bir kural olarak kuru madde kaybinin dl¢iisii fermantasyon siddetli oldugu
oranda yiikselir.

Is1 Cikis1 ve Sicakhik Yiikselmesi
Belirli oranda kuru madde kaybinin olustugu fermantasyonlarda bazi yaprak

miisekkillerinin, CO? ve diger ugucu maddelere oksitlenmesinden bir 1s1 ¢ikist olur. Bu
151 ¢1kis1 sonucu, tiitlinlin sicakligr yiikselir.

Siddetli fermantasyon geciren puro tiitiinlerinde sicaklik ortalama olarak 50-55°C
arasindadir.

Fermantasyon asir1 derecede siddetli olursa yani yiikselen sicaklik, iist siirlar1 asarak
uzun siireli oldugunda tiitiinler zarar goriir. Fermantasyonda tiitiinlerde sicakligin
istenilen diizeyin istiinde olmasimi1 Onlemek ic¢in, istiflerde alabora ve depolarin
havalanma tedbirleri uygulanmaktadir.

Higroskopisite Degismeleri

Fermantasyonda olusan degismelerden &tiirii islemin siddetine gore higroskopisite
genellikle azalir.

Yanma Kabiliyeti Degismeleri

Tiitlinlerin yanma kabiliyetleri genellikle fermantasyon gecirme sonucu olumlu yonde
gelismektedir. Puro tiitlinlerinde yanma siiresi iki kat artarak ates tutma kabiliyeti
artmaktadir.

Esneklik ve Kopma Direnci Degismeleri

Elastikiyet ve uzama direnci Ozellikle puro dis sargiliklarinda onemlidir. Bunlarin

fermantasyon sonucu azalmalari kullanimlarinda zararl olacak derecede degildir.

2.5.3 Kimyasal Degismeler

Tiitiin fermantasyonundaki kimyasal reaksiyonlar esas itibariyle oksidatif niteliktedir. Bu
nedenle tiitiinlerin kimyasal yapilarindaki sekerli bilesiklerde genellikle bir azalma
goriiliir. Protein hesabi icinde olan azotlu bilesiklerde bir miktar artisa sebep olur.
Fermantasyon ne kadar siddetli olursa kimyasal degismeler o kadar fazla olur.

Kimyasal Degismelere Yol Acan Olaylar



Oksidasyon

Fermantasyonda ¢ikan CO? biiyiik bir boliimii oksidasyon iiriiniidiir. Fermantasyon
isleminde 1kg tiitiinden toplam CO? miktarlar1:
+ Siddetli fermantasyonda 60-90 gr,

+ |liml fermantasyonda 45 gr,
+ En hafif fermantasyonda(=agingte) 30 gr’ dir.

Fermantasyonda CO? baska ¢ikan gazlar: amonyak, metil alkol, ugucu yaglar, CO, dur.

pH Degisimi

Genellikle tipik fermantasyon islemi gegiren tiitiinlerde PH hafif¢e alkali tarafa kayar.

Kimyasal Madde Degisimi

Fermantasyon esnasinda; Karbonhidratlar, eterde ¢6ziinen total organik maddeler, eterde
¢oziinen boyar maddeler, polifenoller ve azotlu bilesiklerde 6nemli azalmalar olur.

2.6 Fermantasyon Sonucu Tiitiinlerde Meydana Gelen Degisiklikler

+ Tiitiinlerin rengi genellikle acilir. Bilhassa yesil renkler kaybolarak sariya
doniislir. Yapragin dis yiizeyi parlak bir goriiniim alir.

+ Tiitlinlerin gevre atmosferinin nispi rutubetinden etkilenme ozelligi azalir. Yani
higroskopisiteleri azalir.

+ Tiitiinlerin hidroskopi siteleri azaldig1 i¢in kendi kendine 1sinma ve tavlanma
ozelligini ( dis sartlardan daha az etkilendigi icin ) hemen hemen kaybeder.
Tiitlinlerin kiiflenmesi hemen hemen 6nlenmis olup, teknik bakimlar1 kolaylasir.

+ Tiitlinlin tad: iyilesir. Titiin dumanindaki acilik bir dereceye kadar hafifleyerek,
tadinin yumusamasi saglanmis olur.

L

Tiitlinlerdeki hamlik ve bogazda belirgin olarak hissedilen yakarlik kaybolur.

+ Tiitiinlerdeki aroma (koku) niteligi belirginlesir. Tiitiinlerde menseine 6zgii koku
duyu organlarinca bariz sekilde hissedilir duruma gelir.

+ Tiitiinlerin yanma niteligi yiikselir.

L

Yapragin yiizeyindeki yapiskanliklar ( reginelerin azalmasi nedeniyle ) kaybolur.

+ Fermantasyonda meydana gelen kimyasal degismeler sonucu tiitiinlerde kuru
madde ve su kayb1 olacagindan agirliklart azalacaktir. Pratikte bu azalmaya fire
diyoruz.



+ Denk igerisindeki tiitiiniin 1s1s1 bulundugu ¢evrenin 1sismna esit hale gelir.
Fermantasyon doneminde denk igerisindeki tiitiintin 1s1 bulundugu cevrenin
1s1sina daima yiiksek seviyededir.

2.7 Tiitiinlerin Teknolojik Bakim

Tiitlinlerin bakim ve korunma donemlerinde meydana gelen olaylar, genellikle tiitiin
yapraklarinin olgunlagmasi sirasinda biinyelerinde kendiliginden olusan enzimlerin
etkinlikleri ile oksidasyon olaylarinin bir sonucudur. Bu olaymn gelismesi ve olumlu bir
bicimde sonuglanmasi Oncelikle tiitiin yapraklarindaki rutubet miktar1 ile ilgili
bulunmaktadir.

Tiitlin yapraklarindaki rutubet oranimnin ¢ok yiiksek olmasi piitrifikasyon olaylarinin
gelismesi igin uygun bir ortam meydana getirmektedir. Rutubet oranmnin yiiksekligi
nedeniyle tiitiinlerin renklerinde sirast ile koyulagma, kararma, kiiflenme ve en sonunda
clirlimeye kadar giden bozulmalar meydana getirebilir.

Rutubetin yetersiz miktarda olmasi ise, enzim faaliyetini hissedilir derecede azaltmakta
ve fermantasyon olaylarinin istenilen bigimde yiirlitiilmesini engellemektedir. Rutubet
miktariin ¢ok diisiik olmasi durumunda ise enzim faaliyeti ve oksidasyon olaylar: timii
ile durmakta ve tiitiin yapraklar1 esneklik ve dayaniklilik 6zelligini kuruluk etkisi ile
kaybetmis olduklarindan kirilgan hale gelmektedir.

Bir tiitiiniin alabilecegi rutubet miktar1 onun rutubet alma 6zelligine (Higroskopisitesine)
bagli bulunmaktadir. Rutubet alma 6zelligi ise tiitiin yapraklariin kimyasal bilesimine
ve basta kolloidal yapisi ile ¢evre rutubet orani ve sicaklik derecesi ile iliskisi vardir.

Tiitlin yapraklarinda meydana gelen tiim olaylarin gelismesi, olusma hiz1 ve siiresi
yapraklarin doku striiktiirii ve kimyasal bilesiminin mahiyeti ile ¢evrenin rutubet oran1 ve
sicaklik derecesi ile bagimli bulunmaktadir.

Bu nedenle, tiitlinlerin fermantasyon ve bakimlarinin ¢esitli devrelerinde ¢evrenin rutubet
orani ile sicaklik derecesinin uygun bir diizeyde tutulmasinin kural olarak alinmasi
gerekmektedir.

2.7.1 Karton Kutulardaki Tiitiinlerin Bakimi

Son yillarda tiitiinler karton kutulara konularak muhafaza edilmektedir. Karton kutulara
yapilan uygulamalara kisaca deginmekte yarar goriilmektedir.

Isleme sonras: tiitiinler sogutma islemini kafeste tamamlamis ise iiretim ve yiikleme
zamanina bagl olarak 6zellikle tiitiinlerin kilo kaybini 6nlemek veya fiimigasyon islemi
i¢in bir siire sonra kutular {ist iiste gelecek sekilde istife alinir. Tiitiin i¢ sicakligi, kafesten
istife almadan Once veya iiretimden ¢ikan riskli tiitiinlerin olmas1 durumunda kontrol
edilir. Tiitiin i¢ sicakliginin max 28°C olmas1 beklenir.



Istife alinma esnasinda tiitiinlerin sicaklik kontrolii laboratuvar veya depodan
gorevlendirilen personel tarafindan istife alinacak tiitiin lotunun her konteynerinden en az
%1 kutunun sicakhigr dlgiiliir. Ol¢iim termometreye bagl proplar aracilifiyla miimkiin
oldugunca kutunun i¢ orta noktasindan yapilir. Kutularda ayrica agirlik, tav durumu,
kokusu, zararli tahribati kontrolleri yapilir. Uygun olmayan iirtinler lottan ¢ikarilir,
etiketlenir ve diger tiriinlerle karigsmayacak sekilde istiflenir.

Depo i¢ sicakliklarinin 25-30°C olmasi durumunda Tiitlin i¢ sicakliginin depo ortam
sicakligini 2°C veya daha fazla gegmesi durumunda istife miidahale edilir.

Siddetli Fermantasyon gegiren veya tiitiin sicakligi 28°C iizerine ¢ikmis olan tiitlinler
oncelikle kafeslerde tekli olarak istiflenir veya zeminde kutular tek tek yere serilir.
Sonrasinda sicaklik degeri kontrol edilir. Eger tiitiin sicakliginda herhangi bir azalma
gozlemlenmezse diger asama olarak tiitiinler bulunduklar1 karton kutulardan g¢ikarilir
gerekli ise taraklama yapilarak sicakligin diismesi saglanir. Bu islemler esnasinda depo
kapilart dis ortam nispi nem degerleri de géz oniinde bulundurularak giiniin en serin
zamanlarinda havalandirilir.

Sonuglar ile ilgili rapor hazirlanir ve daha sonraki kontrollerle birlikte raporlanip takibi
yapilir.

3. TUTUN MANiPULASYONU

3.1 Manipiilasyon Tanimi ve Onemi

“Manipulation” Fransizca bir kelime olup, “El islemesi” anlamia gelmektedir. Ureticiler
elinde kaba bir tasniften sonra denklenmis olan yaprak tiitiinlerin; alicilar tarafindan,
partiler halinde, belirli amaglara gore yeniden bir tasnife tabii tutulmasi, teknolojik
islenmesi, denklenmesi, ambalajlanmasi ve isaretlenmesine “Tiitiin Manipiilasyonu” ya
da “Tiitiin Islemesi” denilmektedir.

Ulkemizde manipiilasyon veya isleme:

+ 1-Kurutulmus tiitiinlerin, alicilara satimina hazir hale getirilmesi amaciyla
ireticiler tarafindan yapilan “manipiilasyon”,

+ 2-Ureticiden satin alinan yaprak tiitiinlerin, tiitiin endiistrisinin ihtiyacina cevap
verebilecek nitelikleri tasimamasi sebebiyle, tiitiin endiistrisinin bu ihtiyacin
karsilayabilmek i¢in tiitiinlerin, alicilar tarafindan yapilan “ilk igleme”,

olarak sirdurilmektedir.

Titiinlerin fermantasyonu iyi bir sekilde gecirebilmeleri ve gerekli teknik bakimlarinin
istenilen sekillerde yapilabilmesi icin kalite gruplarma gore ayrilarak denklenmesi
gerekmektedir. Denk/kutu haline getirilemeyen tiitiinler, fermantasyonlarini saglikli



geciremedigi gibi, bakim tedbirleri istenildigi gibi uygulanamaz. Sonug olarak denk/kutu
haline getirilemeyen tiitiinlerin bakimlar1 ¢ok zor olacagindan is¢ilik masraflar1 artar.
Ayrica tiitiinlerin teknik bakimlar teknigine uygun olarak yapilmayacagi igin tiitiinlerde
kiiflenmeler ve ¢iirimeler goriiliir.

Titlinler islenmek suretiyle kalitelerine gore ayrilip, denklenmesi sonucu, iyi bir
fermantasyon gegirir. Ayrica tiitiinlerin gerekli teknik bakimlarinin uygulanmasi kolay
olacak, dolayisiyla is¢ilik maliyeti azalacagi gibi tiitiinlerin kaliteleri de yiikselecektir.

Titlinlerin saghkli bir muayene ve ekspertizi ancak denk haline getirilmis olarak
yapilabilir. Ciinkii kalite nevilerindeki yeknesaklik, manipiilasyon ile miimkiindiir.

3.2 Uretici Manipiilasyonu

Tiitiin tiplerinin menselere gore bolgelerden elde edilen tirlinlerin kaliteleri ayn1 olmadigi
gibi bir tarlada firetilen iriinden birka¢ kalite grubunu tagiyan tiitlin yapraklar
bulunmaktadir. Degisik ellerdeki yapraklarin fiziksel yap1 ve kimyasal bilesimleri ayni
olmadigindan 6tiirti kalite ve i¢im nitelikleri de birbirinden farklidir. Degisik nitelikte
olan tiitiinlerin kurutma metotlarindan sonraki bakim ve gelismelerinde gerekli
kolayliklarin saglanmasi i¢in iretici tarafindan manipiilasyonu gereklidir.

Thtiinlerin sigara endiistrisine verilmeden 6nce belirlenen standartlara gore ayrilmaktadir.
Bu standart lama islemi, alicilar tarafindan tiitiin isleme tesislerinde yapilmaktadir.
Alicilarin alim-satimlarda nevilere gore fiyatlandirma yapmalar, {iretici tiitiinlerinin,
usuliine ve nevi tariflerine uygun manipiilasyonunu gerektirmektedir.

3.2.1 Uretici Manipiilasyonunun Amaci

Yaprak tiitiinlerin el ve kalite 6zelliklerine gore {iiretici manipiilasyonunu gerektiren
cesitli teknik ve ticari sebepler:

Muhafaza ve koruma ile birlikte fermantasyon ve bakim islemleri kolaylastirmak,
Kalitenin diismesi ve firenin artmasi engellemek,

Birim alandan ve is¢ilik maliyetinden tasarruf etmek,

Uygun kosullarda muayene ve ekspertiz saglayarak islemleri kolaylagtirmak,
Tasimay1 kolaylastirmak,

-+ FFEeF

Alicilar tarafindan yapilacak ilk islemeyi kolaylastirmaktir.

Sonug olarak;

Uretici ve alic1 iliskilerinde uyusmazlik olmamas1 amaci ile konuyla ilgili kanun ve
kanunlarin uygulanmasiyla ilgili yonetmelik ve standartlarda hiikiimler yer almaktadir.



3.2.2 Uretici Manipiilasyonunun Amaclar

Ureticilerin teknik bilgi ve olanaklari ile iiretici manipiilasyonunu gerektiren sebeplerin
degerlendirilmesi sonucu; iireticilerden ilgili yonetmelik hiikiimleri geregi:

+ El ve kalite ozellikleri ayni olan tiitiinleri birlikte denklenmelidir.
+ Denklerde yabanci madde, dip, filiz, kirinti, yanik, karayesil, ¢iiriik ve hastalikli
tiitlin bulunmamalidir.

3.2.3 Uretici Manipiilasyonu Evreleri

Ureticiler tarafindan gergeklestirilen tiitiin manipiilasyonu dort evrede olugmaktadir.

+ Hazirlik evresi,

+ Tavlandirma evresi,
+« Tasnif evresi,

+ Denklenme evresi,

3.2.3.1 Hazirhk Evresi

Dizi ve demet halinde kurutulmus yaprak tiitlinler miimkiin oldugu kadar rutubetsiz
yerlerde muhafaza edilmektedir. Rutubetli yerlerde muhafaza edilen tiitlinlerin kaliteleri
diismektedir. Kurutma sezon sonu genellikle agustos ve eyliil ay1 olarak bilinmektedir.
Bu sezon ve oncesi kurutma evresinde genellikle hava sartlar1 kuru (nispi rutubet %55-
60) ve sicaktir. Ekim ayindan itibaren nispi rutubet ylikselerek (%80-85) sicaklik diiser.
Bu iklim degisimi, tiitin alim satim zamanlarina gore Bolge tiitlinlerinin iiretici
manipiilasyonunun baglangicini belirler.

Kurutma isleminden ge¢mis iiretici tiitlinlerinin manipiilasyonu i¢in gerekli olan tav
isleminin yapildig1 mahalle tav yeri denilmektedir.

Tav yerlerinin 6zellikleri:
% Dort tarafi, tabani ve catisi dis sartlardan etkilenmemeli,

+ Rutubetli ve hava cereyani olmamali,
+ Kotii kokulu olmamals,
+ Tabani diizgiin olmalidir.

Tav yerinin hazirlanmasinda; tiitlin tavlanmadan Once mahal temizlenerek
havalandirilmali, tav verilecek giin havalandirmaya son verilmeli, ayrica tabandan 10-
20cm yiikseklikte 1zgara (Tiitlin kargilari ile) yapilmalidir. Eger taban tahta ise 1zgaraya
gerek yoktur. Hazirlik evresinde kullanilacak arag ve gereglerin temini gereklidir. Bu arag



ve geregler, tavlamada kullanilan; piilverizatorler (tulumba) (sisleyici atis yapmali), su,
istif 6rtme Ortiileri,

3.2.3.2 Tavlandirma Evresi

Manipiilasyonda en énemli husus, tiitiiniin ihtiva ettigi tavin, isleme i¢in uygun olmasidir.
Tavlama isleminde dikkat edilmesi gereken hususlar:

+ Tiitiiniin yetistigi araz1 durumu, (Kir taban arazilerde yetistirilen tiitiinlerde az, kir
arazilerde yetistirilen tiitiinlere daha fazla tav verilir.)

+ Tiitliinlin Yetistirme sekilleri, (Sulanarak yetistirilen tiitiinlere, su verilmeyen
tiitlinlerden daha az tav verilmektedir. )

+ Titlinlin kurutma durumu,(Giizlek kalan tiitiinlerde az, yaz kurusu tiitiinlerde
fazla tav verilmektedir.)

+ Hastalikli tiitiinlerin durumu, (Mavi kiif, kiilleme ve zararli tahribatina ugramis
tiitlinlere, hastaliksiz tiitiinlerden daha az tav verilmektedir.)

+ Tiitiinlerin el durumu, (Asag eller grubundan, ana ve ug eller grubuna gidildikce
artan oranda tav verilmektedir.)

+ Denkleme esnasindaki iklim durumu, ( Yagish ve nispi rutubet fazla zamanlarda
az tav, acik ve riizgarli havalarda daha fazla tav verilmektedir.)

Belirlenen tavin iizerinde olan yaprak tiitiinler, birbirine yapisik oldugundan, tiitiin
aralarina hava, ¢ok az girecek veya hi¢ giremeyecektir. Bu durumda tiitiinlerde
kiiflenmeler baslar. Tedbir alinmazsa veya almakta ge¢ kalinirsa kiiflenme sonucu
tiitlinlerde ¢lirtimeler goriiliir. Clirlimeler sonucu tiitiinlerin ticari degerleri kaybolur.

Tiitlinlerin {iretici manipiilasyonu i¢in yaprak tiitiinlerin %18 oraninda tava getirilmesi
gerekir. Bazi tip veya mense tiitlinler ile ¢evre iklimi dikkate alindiginda daha diistik
orandaki tav uygulamalar1 yapilmaktadir. Ureticilerin tavlama islemleri baslica iki sekilde
yapilmaktadir.

-Tabii tavlama: Yaprak tiitiinler sonbahar ve kis aylarinda nispi rutubeti fazla olan hava
sartlarinda veya bu is icin 6zel olarak hazirlanmis 6zel kuyularda tavlanincaya kadar
bekletilerek uygulanmaktadir. Bu sekildeki islemler genellikle Karadeniz ve Marmara
Bolgelerinde yapilmaktadir.

-Suni tavlama: Baslica iki metotla uygulanmaktadir.

1. Buharla tavlama: Buharla yaprak tiitiinlerin tavlandirilabilmesi i¢in, bu is i¢in 6zel
olarak hazirlanmis odalar dis etkenlerden tamamen muhafazali yapilmasi gerekir. Bu
metot uygulamasi tavlama yerinde devamli olarak su kaynatilarak meydana gelen buharin
homojen olarak dagitilmasidir. Buharla tavlandirilmig tiitiinler kisa siire icinde
denklenmelidir. Aksi halde tiitiinlerdeki tav siiratle kaybedilmektedir.



2. Pulverize tavlama: Genellikle Ege bolgesi olmak iizere diger bolgelerde
uygulanmaktadir. Bu metotta tiitiin dizileri tavana asilarak veya istif edilerek su pulverize
etmek suretiyle uygulanmaktadir.

Tiitlinlerin tavlandirilacagi odalar temizlenip hazirlandiktan sonra zemine temiz,
rutubetlendirilmis kanavigeler serilir. Bu kanavigelerin iizerine, tav yapilacak tiitlinler el
durumuna gore yaprak uclari i¢e saplari disa gelecek sekilde istif edilir. Her istif sirasina
duman halinde su piiskiirtiiliir. Bu islem iki asamada yapilabilir. Once hafif bir tav
verilerek tiitiinlerin tav kabiliyeti tespit edilir. ikinci islem ile tiitiinler tavlandirilmig
olurlar. Bu islem saglikli olmakla beraber maliyeti fazladir. istif siralar1 birbirini takip
ederek belirli yiikseklige (100-120 cm) geldikten sonra istifin iizerine en altta oldugu gibi
rutubetlendirilmis temiz kanavige konur. Istifin yan duvarlari da yine temiz kanavice veya
bezle ¢evrilmelidir.

Sonugta istif yiikseklikleri gesitli yerlerden dlgiilerek kayit edilir. iki ii¢ giin sonra istif
kontrol edilir. Istifte kabarma olur ise tav normal, ayni dlgiide ise tav az, ¢okme var ise
tav fazla yapilmistir.

Tiitiinlerin bu vaziyette kalma siireleri, tiitiinlerin 6zelliklerine ve tavlamadan onceki
ihtiva ettigi tav oranlarina, piiskiirtiilen su miktarlar: ile bu islemin yapildigi mahallin
nispi rutubetin miktarma gore degisir. Ureticinin, {irettigi tiitiin miktarlari, azlig
nedeniyle birden fazla istif yapmaya miisait degilse istifin en altina ug eller grubu, onun
lizerine ana eller grubu, {iste de alt eller grubu tiitiinler konulmalidir.

Denk yapilirken ilk 6nce istifin iizerindeki yapraklardan baslanir. Istifin altindaki tiitiinler
ise en son denk yapilir. Boylece ug ellerden baslamak iizere asagiya dogru uzanan ellerin
alt ellere gore istifte daha ¢ok kalmasi saglanmis olur. Bu fazla kalma isi de asag1 yukari
istifte bulunan degisik el guruplarindaki tiitiinlerin ayni tav oranina gelmesine saglamis
olur. Zira alt eller grubu tiitiinler, {ist eller grubuna gore daha kisa stirede tavini alirlar ve
ayni kisa siirede tavin1 kaybederler.

3.2.3.3. Tasnif Evresi

Tasnif evresinde tiitlin yapraklar1 acilarak iizerindeki toz ve yabanci maddeler
temizlenerek kalitelere gore tasnif edilir. Bu tasnif alici islemesindeki gibi sihhatli
degildir. Degisik kalitelerde bulunan tiitlin dizileri, kalitelerine gore tasnif edilir. Diziler
icerisinde bulunabilecek arizali ve hastalikli yapraklar temizlenir. Bu isleme iireticiler
arasinda tirnaklama denilmektedir.

Dizi halinde denkleme yapilmayan tavlanmus tiitiinlerin, ayni nevi, boyut (ellere gore) ve
renkte 15-20 yapragin sap kisimlari bir tarafa, yaprak uglar diger tarafa gelecek sekilde
iitiilenerek muntazam bir sekilde {ist iiste konur. Bu isleme, Rumeli tarzi denklemede
pastal, Iskenderiye tarz1 denklemede demet denilir.

Bu iglemlerde tiitiin yapraklar1 6nce dizilerden siyrilip bir yandan tasnife, bir yandan
demet veya pastal haline sokulur. Demetlerden ayni boyutta, ayn1 renkte yapraklarin, 15-



20 adeti uglart bir tarafa saplar bir tarafa gelmek iizere iitiilenerek denklemeye kadar
uclan ige gelmek lizere tekerlek halinde 50-80 cm yiiksekliginde istif edilir. Tekerlek
halindeki tiitiinler, denk yapilmaya kadar {izerlerine tahta ve agirlik konularak baskida
kalir Bu sekilde dizilmis yapraklar tavlarin1 daha iyi muhafaza ederler. Bu tiitiinler,
denkleme isleminden once tav durumuna gore sira pastal olarak dizilirler. Sira pastalda
tiitlin uglar1 yaprak boyutunun 1/3 oraninda drtecek seklinde iki sira olmaktadir.

3.2.3.4. Denkleme evresi

Tavlandirma isleminden sonra yaprak tiitiinler iretici maniptilasyonu konu ile ilgili
yonetmelik hiikiimlerindeki esaslara gore tasnif edildikten sonra dizi, demet veya sira
pastal uygulamas1 halinde menselere gore denklenmeye gecilir.

Ayni kalite niteliklerini gosteren belirli miktardaki yaprak tiitiinlerin, boyut ve su tutma
ve mengei Ozelliklerine gore belirlenmis tarzdaki denk sandiklarina, teknigine uygun
sekilde y1gilmasina, preslenmesine ve ambalajlanmasina denkleme, meydana gelen sekle
denk, balya veya kutulana denilmektedir.

Tiitiinlerin denklenmesinde ii¢ temel husus goz oniinde bulundurulur:

+ -Bakim ve fermantasyondan iyi sonuglarin alinmasi igin denk nevilerinin ayni
olmasi,

+ -Tiitiinlerin denkleme anindaki tav oram1 %16+2 olmalidir. Bu orandan diisiik
denklemelerde kirilmalar, fazla orandaki denklemelerde kiiflenmeler ortaya ¢ikar.

+ Bakim ve tagimada standartlik i¢in denk boyut ve agirliklar1 belirlenen 6lgii ve
agirlikta olmalidir.

Ulkemizde yaprak tiitiinlerinin Kutu ambalajlamasina gecilmeden once iiretici
denklemesi ii¢ tarzda uygulanmaktaydi.

+ Izmir tarzi1 dizi (kalip bigimi) denkleme,
+ Iskenderiye tarz1 bagsiz demet veya sira pastal denkleme,
+ Rumeli tarz1 dizi denkleme,

Kutu Tarz1 Dizi Ambalaj

45-55cm(en)*67(boy)cm*34(ylikseklik)dlgiilerindeki karton kutular kullanilarak yapilir.
Kutulara tiitiin dizileri ipler ¢ikarilarak yaprak uclart merkeze, saplart disa gelmek tizere
y1gilir. Diziler birbiri tizerine bindirilmek suretiyle kutunun kars1 ve 6n tarafindan yigma
islemine, siralar halinde devam edilir. Kutuya tiitiin yigma isi kutu doluncaya kadar
devam edilir. Kutu dolduktan sonra bir miktar basin¢ uygulanir. Bu islemler agirlik 15-
20 kg. oluncaya kadar devam edilir.



3.2.4 Uretici Manipiilasyonu Yetersizligi

+ Tiitiinler iiretici elinde, heniiz kesin bir tasnife imkan verecek olgunluk sathasina
erismemigstir. Titlinler bu sathadaki 0Ozelliklerine, degisen ortamlara ve
uygulanacak bakim tedbirlerine gore gelecekte farkli nitelikler kazanabilirler.
Ureticiler bu sathadaki degisiklikleri ve sonuglari 6nceden kestirebilecek
tiittinciiliik bilgisine sahip degildir.

+ Islemede ¢ok 6nemli bir faktdr olan yeknesakligi temin bakimindan, tiitiinlerin
ayn1 gorls Ol¢iisiiyle islenmeleri gerekir. Biitiin iireticilerin aym goriis dlgiisiiyle
isleme yapabilmeleri imkansizdir.

+ Ureticilerden, zamanla degisen alict harman ihtiyaglarmni takip etmesi ve tasnif
Olciilerini belirlenmesi beklenemez.

+ Ureticinin isleme tesisat ve malzeme temini miimkiin degildir.

Ureticiden istenebilecek husus, tiitiinlerini degismeyen belirli kalite esaslarini goz 6niinde
tutarak daha sonra alicilar tarafindan yapilacak olan islemeyi kolaylastiracak bir tasnife
tabi tutmasi ve muhafaza, bakim, sevk ve ekspertiz islemlerinde kolaylik saglayacak
sekilde denklenmesinden ibaret olmalidir.

3.3 Alicr islemesi
3.3.1 Ahci islemesinin Amaci

Ureticiler elinde kaba bir tasniften sonra denklenmis olan yaprak tiitiinlerin, alicilar
tarafindan partiler halinde, belirli amaglara gére yeniden ve daha ince bir tasnif ile teknik
prosese tabi tutulmasi ve denklenmesine “alict islemesi” (= ilk igleme) denir.

Belirli amag¢ deyimiyle; Mamul tiitiin {riinlerinde, O6zellikle sigara harmanlarinin
Ozelliklerine ve ihtiyaglarina gore beliren mamul tiitlin enddistrisi talepleri
kastedilmektedir.

3.3.2 Alicr islemesini Gerektiren Sebepler
3.3.2.1 Standardizasyon

Uretici denkleri cesitli kalitede, yeknesak olmayan boyut, agirlik ve ambalajlardadur.
Gilinlimiizde, uluslararasi ticaret kaideleri ile mamul tiitlin endiistrisi ihtiyaglar1 ilk madde
tiitlinlerde standart islemeyi gerekli kilmaktadir.



3.3.2.2 Fermantasyon

Tiitiinler fermantasyonlarini, uygun sartlar altinda gecirebilmeleri ancak standart tasnif
ve teknik proses sonucu yapilan denkleme ile saglanabilir. Fiziksel yap1 ve kimyasal
bilesimleri benzer tiitiinlerin fermantasyonlari, yeknesak ve uygun gerceklesir.

3.3.2.3 Harman Ihtiyac

Degisik i¢im karakteri gosteren mamul tiitiin ve Ozellikle sigara harmanlarinin
hazirlanabilmesi ancak alic1 igslemesi ile miimkiindiir. Son yillarda Tiitlin tip 6zellikleri
ve i¢cim karakterleri dikkate alinarak diizenlenen recetelere gore, bir arada pacal veya
harman (Blend) halinde isleneler yapilmaya baglanilmistir. Bazt menselerin pacal halinde
islenmeleri sonucu genelde harmancilik agisindan mensei sayisi azalmaktadir.

3.3.2.4 Mamul Tiitiin Endiistrisi Talepleri

Icici kitlesinin ihtiyacim1 karsilamak amaci ile tertip edilen harman, icicinin degisen
egilimlerine bagli, degisiklikler gosterir. Endiistrinin talepleri de bu degisiklikler
istikametindedir. Kalite faktorleri de bu degisiklikler dogrultusuna yonelir. Bu durumda,
tiiketicilerin egilim ve davranislari dogrultusunda degisen alici isteklerine gore, tiitlin
islemelerinin de tasnif dl¢iileri degisime ugramaktadir.

3.3.2.5 Bakim, Tasima ve Ekspertizde Kolayhk

Islemeye tabi tutulan tiitiinlerin, (kalite, sekil, agirlik ve ambalaj bakimindan standart olan
denklerin) islemleri kolay, fire ve maliyetleri diisiik gerceklesmektedir. Tiitiinlerin,
kaliteleri ile ticari ve endiistriyel degerlerinin isabetle saptana bilmesi, standart bicimde

tasnif edilmis ve denklenmis olmalarina baghdir. Standart ve toleranslar dis1 tasnif ve
denklemelerdeki ekspertizlerde, ticari uyusmazliklar kaginilmaz olur.

4. TUTUN DEGERLENDIRME VE EKSPERTIZi

4.1 Tiitiinlerin Olgunlasmasi ve Piskinlik Durumu

Tiitiinde vukua gelen belirli kimyasal ve fiziksel degismeler sonucu meydana gelen kalite
gelismeleri tiitiinciiliikte olgunlagsma deyimi ile nitelenir.

Yapraklarin tam olgunlagmalar1 sirasinda toplanmasi, sarartma ve kurutma fazlarindaki
kimyasal degismelerde oldugu gibi renklerinde de meydana gelen olumlu gelismeler



sonunda tiitiinlerin olgunluk diizeyine yaklasmis ve adeta tiiketime uygun bir hale gelmis
olmasi tiitiin eksperlerince pratikte yaz kurusu degimi ile nitelenir.

Tiitlinlerin pismesi veya olgunlagmasi olayr yapraklarin olgunluga erismesi ile baglar.
Kurutmanin sarartma fazlarinda gelisir ve fermantasyon donemimin bitisi ile sona erer.
Birbirini izleyen bu dénemler ayrica bir evvelkinin noksan kalan yonlerinin diizeltici rol
oynarlar. Keza bir evvelki islem ne kadar kuvvetli cereyan etmisse ondan sonraki o derece
daha yavas ge¢mektedir. Bu nedenle olgunluk zamanini gegirmis tiitiinlere soldurma
islemi yapilmaz, giines yanmigi olanlarin ise fermantasyonlar1 ¢ok yavas olur veya
fermantasyon gegirmezler.

Olgunluk veya piskinligin teknik anlami tiitiinde gerekli kimyasal reaksiyonlarin ve
fiziksel degismelerinin olugsmasi tiitiiniin geliserek tiiketime uygun bir madde haline
gelmesidir. Tiitlintin pigkinlik durumunun en fazla i¢im kalitesi lizerinde rol
oynamaktadir. Cesitli nedenlerle piskinlik durumuna erisememis ve ¢ig kalmis tiitlinler
dilde agilik bogazda yakarlik yaparlar ayrica kokular1 da iyi olmadigindan i¢im kaliteleri
diisiik olur.

Titiinlerin piskinlik ve yogunluk nitelikleri genellikle asalet niteligi ile birlikte bulunmasi
nedeniyle soylulugu kanitlanmasinda bunlara gerek goriilmektedir. Onemlilik sirasina
gore soylu biitiin tiplerinin isaret 6zelliklerini asagidaki gibi siralayabiliriz:

+ Yapraklarin kii¢iik olmasi Soylu tiitiinleri ile diger tiitiinlerin yaprak biiyiikleri
konusunda kesin dl¢iilerin verilmesine olanak olmamakla beraber genellikle, yapraklar
ne kadar kiiclik olursa tiitiinler o derece soyludur denilebilir.

%+ Yapraklarin ince olmasi, yapraklari kalin ve kaba olan tiitiinler "erkek" ve yabani
olarak nitelenir.

%+ Yaprak damarlarinin inceligi ve narinligi. Burada en fazla orta damarin kalinlik
derecesinin 6nemi vardir. Bu bakimdan soylu tiitiinler orta damarlarinin ince olusu ile
kendilerini belli ederler. Boyle tiitiinlerin yapraklari kurutulduktan sonra orta
damarlar1 yapragin u¢ kismina dogru dalgali bir sekilde uzanirlar.

%+ Yapragm esnek olmasi. Soylu tiitiinlerde esneklik yetisi ¢ok iyi derecededir.

* Yapragm doku hiicrelerinin kiigiik olmasi. Bu isaret ekolojik kosullarin yapragin
biiyiimesinin engellenmesi olayinin bir sonucudur. Bu soylulugun belgelenmesinden
giivenilir bir isaret olarak sayilir.

4.2 Tiitiinde El Ozellikleri

El, Bir tiitiin bitkisi tizerinde meydana geldigi yerler ayni olup, ayni1 zamanda olgunluga
ulasan ve ayni karakteristik 6zellikleri tasiyan yaprak kiimesine el denir.

1- DiP ELLER: Tiitiin fidanmin en altinda topraga en yakin olan 2-3 yapraktir. Topraga
cok yakin olduklarindan sulama, ¢apalama ve diger isler nedeniyle bu yapraklar iizerinde
toprak zerreleri vardir. Dip ellerde:
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Boyut: Ana ellerden kiigiik, ug, ucalt1 ellerden biiyiiktiir.

Form: Mensein karakteristik formunu gostermekten uzaktir. Dip ellerde yaprak ucu
kiittiir. Buna karsilik yaprak sap1 (karakteristik 6zelligine gore) uzamistir. Sapl tiitiinler
ise, sapta daha fazla genisleme goriiliir.

Doku: Zayif, doku yapisi seyrek ve kirtlgandir. Mineral maddeler fazladir. Yapragin st
tarafi piitiirlidiir.

Damar yapisi: Kalin, tali damarlar sayis1 az ve tali damar aralar agiktir. Tali damarlarin,
ana damar arasindaki ac1 (orta ve ana ellere gore) fazladir.

Renk: Kendi menseine gore agik ve yesilimsi niians tasir. Cok mattir.

Yanma: Hizli fakat diizgiin degildir. Ates tutma diisiiktiir. Mineral maddeler fazla
oldugundan citirti ile yanar.

I¢im: Doyurucu olmayip, tirmalayici ve yakicidir. Yaprakta nikotin olusumu ¢ok az
oldugundan tiiketiciyi tatmin etmez. Igici duman iger.

Kiil rengi: Acik olup, kiil orani1 fazladir. Nikotin oranlari diger ellere gore en azdir.

Tav almasi: Tav alma ve vermeleri ¢ok kolaydir. Higroskopositesi disiiktiir. Ticari
degerleri yoktur. Bitki tizerinden siyrilip tarladan uzaklastirilmalidir.

2- DIPUSTU ELLER: Dip ellerden sonra gelen 3-4 yaprak iistii olarak toplanirlar.

Boyut: Dip ellere nazaran kismen biiyiik, ana ellere gore ise kiiciiktiir. Ug, ucalt: ellere
gore buytktiir.

Form: Dip eller gi bi mensein karakteristik 6zelligini tam gostermez. Yaprak ucu diplere
gore biraz sivrilegmistir. Karakteristigine gore sap uzundur.

Doku: Kismen saglamlagmis, ama yine yaprak yiizeyi pirizliidir. Zayiftir, esnekligi
azdir.

Damar yapisi: Bariz, tali damar sayis1 dip ellere nazaran kismen artmigsa da yine de
seyrek bir goriinim arz eder. Yan damarlarin ana damarla yaptig1 ag1 dip ellere gore
genistir.

Renk: Acik fakat dip ellerde goriilen yesillik kismen azalmistir. Renk mattir.

Yanma: Hizli fakat diizgiin degildir. Citirtili yanma dip ellere gére kismen azalmistir.
Kiil: Kiil miktar1 fazla renk agiktir.

f¢im: Yakarli olup doyurucu degildir. Eger tiitiiniin kokusu varsa bu ellerde bu koku biraz
hissedilmeye baslanir.

Tav almasi: Cok kolay tav alip, birakirlar. Ekiciler denklemeye veya kutulamaya once
bu tiitlinlerden baslarlar. Ticari deger tasirlar. Dipiistii ellerin kirimi 6n olgunlukta yapilir.
Nikotin oranlar1 diisiik, icim tatminkar degildir.

3- 1. ANA ELLER: Dipiistii ile 2.ana eller arasindaki ele denir. Regineli maddelerin
yogunlagmaya baslamasi bu ellerde olur. Koku hafif derecede de olsa duyulmaya baslar.

Boyut: Basma tipi tiitiinlerinde 1.analar en biiyiik boyutlu ellerdir. Diger tiitiinlerde boyut
bakimindan dipiistii ellerden, ug ellerden ve 3. analardan biiytik, 2. analardan kii¢iiktiir.
Form: Yaprak ucu sivrilesmis ve mensein karakteristik formuna ¢ok yaklagsmistir.
Doku: Doku yapisi siklagsmis ve yaprak yiizeyi diizglindiir. Yaprak ucu yarim ay seklinde
dip, dipiistii ellere benzeyen piitiirlii yap1 vardir. Yaprak ayasinin orta damar etrafindaki
doku ince ve ¢ok diizgiindiir. Yaprak ucu kismen sivrilesmistir.

Damar yapisi: Damar sayis1 artmis ve tali damarla ana damarin yaptigi ac1 (dip, diptistiine
gore) genislemistir. Damar yapisi barizdir.



Renk: Agik, fakat yesil niians tamamen kalkmustir.

Kirim: Tam ya da teknik olgunlukta iken yapilir. Madde birikimi bu ellerde fazlalasmstir.
Koku: Hissedilir.

Yanma: Diizgiinlesmistir. Iyidir.

Sap: Karakteristik vasfint almistir.

Icim: Doyurucu, karakteristik i¢im niteligine cok yaklasmustir.

Kiil rengi: Aciktir.

Tav almasi: Cabuk alip verirler. Higroskopositesi dipiistii ellere gore fazladir.

4- 2. ANA ELLER: 1. ana ile 3. ana arasindaki yapraklara denir. Mensein tipik for
durumu en uygun bu ellerde belirlenir. Koku duyulur diizeyde olup igerdigi nikotin miktari
en fazladir. Bu nedenle sertlik derecesi ve doyurucu giigleri bu yapraklarda en yiiksektir.
Icilen tiitiin dumaninin baticilik ve yakarlilik etkileri kaybolmustur.

Boyut: Basma tiitiinleri hari¢ en biiyiik boyutlu ellerdir.

Form: Tiitlinilin en karakteristik formunu tamamen tasir. Bir tiitiiniin boyutu ve formu

2. analardan tespit edilir.

Sap: Karakteristik vasfindadir.

Damar yapisi: Kalin, tali damarlarin ana damarla yaptig1 a¢1 en genistir. Tali damar sayist
en fazla ellerdir.

Doku: Siki ve kalindir. Ellerin i¢inde en kalin dokuya sahiptir. Madde birikimi fazladir.
Renk: Koyulagmis, mensein karakteristigine ¢ok yaklagmustir.

Koku: Tamamen hissedilir.

Yanma: Alt ellere gore daha az, fakat diizgiindiir.

f¢im: Doyurucudur.

Kiil: Alt ellere gore biraz koyulagmustir.

Tav almasi: Zor alirlar ge¢ birakirlar. Tavlarini muhafaza ederler. Alt ellere gore
higroskopositeleri yiiksektir.

Kirim: Tam olgunlukta yapilir.

5- 3. ANA ELLER: 2. analardan sonra olusan yaprak kiimesidir. Bigimleri muntazam
olup, asil formdan pek sapmazlar. Ugiincii ana ve daha iist ellerin meydana gelmesi ve
olgunlagmasi kosullart diger ellerden farklidir. Yagmurlar mevsimi ge¢mis ve topragin
rutubeti azalmistir. Buna karsilik giines cok kuvvetli, hararet derecesi yiliksek ve bitkinin
su kaybi fazladir.

Boyut: Diger analardan daha kiiciiktiir. Dip, dipiistii, u¢ ve ugalt1 ellere gore biiyiiktiir.
Form: Yaprak ucu bariz olarak sivrilesmistir.

Sap: 2.analarda oldugu gibi normaldir. Karakteristik sap sekline sahiptir.

Doku: Sik ve ince olup, esneklik ve kuvvetliligi fazladir.

Damar yapisi: incedir. Ag1 bariz sekilde daralmustir. 3. ana ellerde &rtii ve salgi tityciikleri
cok fazlalagmustir.

Renk: Yeknesak ve ¢ok parlaktir. Mensein karakteristik renk 6zelligini 3.ana eller verir.
Biiyiik daireler halinde yag lekeleri halinde koyulagsmalar olur.

I¢im: Diizgiin, doyurucu ve topludur.

Koku: Eger tiitiin kokulu ise koku kuvvetlice hissedilir.

Yanma: Alt ellere nazaran yavas fakat diizgiindiir.

Kiil: Alt ellere gore daha koyucadir.



Tav almasi: Tav almasi ve vermesi yavastir. Su tutma orani ytliksektir.
Kirim: Tam olgunlukta yapilmasi uygundur. 3.ana ellerde yaprak ucu sivrilesmesi ve
boyut disinda mensein tiim karakteristiklerini igerir.

6- KOVALAMA ELLER: Sulanabilen ve tepe kirimi yapilan tiitiinlerde daha ¢ok
olusan, fakat oriental tip tiitiinlerde ise {irlin yilinin iklim sartlarina ve diger teknik
durumlara goére ya olusur ya olusmaz. Bazi iirlin yillarinda 6zellik olarak ugaltiya ya da
3. ana ellerin 6zelliklerine benzerler.

Boyut: 3. ana ellerden daha kii¢iiktiir. Genel olarak kovalama elleri ana ellere yaklasir.
Form: Yaprak ayasinin orta kismi daralmaya baslamistir. Formun karakteristik yapisindan
sapma olacaktir.

Sap: Sap kisalmustir. Tiitiin eger yasmakli ise yasmak geniglemistir.

Doku: Sik ve incedir. Yan damarlarin ana damarla yaptig1 ag1 iyice daralmigtir.

Renk: Mensein karakteristik renginden daha koyu renk alir. 3. anaya gore rengin parlakligi
kismen azalmistir.

Koku: Fazlasiyla kendisini hissettirir. 3. analarda oldugu gibi ortii ve salgi tiiyciik sayisi
fazladir.

Yanma: 3. anaya nazaran biraz diisiik fakat diizgiindiir.

Kirim: Tam olgunlukta yapilir. Normal sartlar altinda yetismesi halinde 3. ana ellerin
kalitesindedir.

Tav alma: Tav alma ve verme yavastir. Su tutma kabiliyeti yiiksektir.

Damar yapisi: Ince fakat boyut kiigiildiigii icin damarlar sik gibi goriiniir.

I¢im: Diizgiin, doyurucu ve topludur.

Kiil: Alt ellere nazaran daha koyudur.

7- UCALTI ELLER: Analardan sonra olusan yaprak kiimesidir. Bu elin yapraklar
kovalama yapraklarindan daha kiigiiktiir.

Boyut: Uglardan sonra en kiigiik boyutlu ellerdir.

Form: Yaprak ayasinda daralma c¢ok fazladir. Yaprak ucu ¢ok sivrilesmistir. Yasmakli
ise yasmak genislemistir.

Sap: Kisalmstir.

Doku: Ince, sik, narin, esnek ve kuvvetli yapraklardir. Ortii tiiyciikleri fazladur.

Damar yapisi: incedir ve damar agilari iyice daralmustir.

Renk: Kovalamada oldugu gibi karakteristiginden koyudur. 3.analara goére parlaklik
kismen azalmistir.

Koku: Kuvvetli olarak hissedilir. Madde birikmesi fazladir.

Yanma: Asagi ellere gore diisiik, fakat diizgiindiir.

Tav alma: Yavas olup su tutma ve salma kabiliyeti yiiksektir.

Kirim: Genel olarak Agustos aymin 2. yarisi ile Eyliil aymin ilk haftasina rastlar. Is1
ortalamasi diisiiktiir. Toprak tavlanmistir. Yapraklarin olgunlasmasit uzayacaktir.
Kirimlari diger ellere gore daha ge¢ yapilir.

8- UC ELLER: Cigek demetlerine bitisik bulunan 3-4 yapraktir. Olgunlagsmasi geg
olmaktadir. Vejetasyon devresinin uzun olmasi veya hava kosullarinin uygun gitmesi
nedeniyle bu eller bazen olgunlagsmadigi i¢in yesil kalirlar.



Boyut: En kiigiik yapraklardir.

Form: Yaprak ayasi1 daralmis, ug sivrilesmistir. Karakteristik form sapmustir.
Sap: Cok kisalmig, yagsmakli ise ¢ok genislemistir.

Doku: Ince ve sik yapilidir.

Damar yapisi: Cok incedir. Boyut kii¢iildiigii icin damar ¢ok sik goriiniir. En kiiciik
damar agilarina sahiptir. Ortii ve salg tiiyciikleri ¢ok fazladr.

Koku: Eger yaprak olgunlagmigsa kuvvetlice hissedilir.

Renk: Cok koyulasmistir. Yag lekeleri vardir.

Yanma: Diisiik fakat diizgiindiir.

Icim: Doyurucudur.

Tav alma: Yavas, su tutma kabiliyeti yiiksektir.

4.2.1 Ellerin Gruplandirilmasi

Tiitiin yapraklarmin elleri konusunda yapilan bu ayrintili agiklamadan sonra, yapraklarin
tiitlin bitkisi iizerindeki yerleri, gelismesi ve olgunlagsmasi donemleriyle fiziksel ve
kimyasal ozellikleri gibi durumlar1 g6z Oniinde tutarak bunlarin uygun bigimde
birlestirilerek gruplara veya kusaklara boliimlenmesi suretiyle bir genelleme yapilabilir.

4.2.1.1 Alt Eller Grubu veya Kusagi

Bu grup dip ve dip iistii yapraklardan olusur. Ekim bolgelerinin degisik iklim kosullarina
gore bunlarin olgunlasma zamani Mayis aymin son haftasiyla Haziran ayimna
rastlamaktadir. Bu donemde ilkbahar yagmurlari azalmis ancak topraktaki rutubet miktari
fazladir. Buna paralel olarak havanin nem oran1 yavas yavas azalmakta ve hararet derecesi
yiikselmektedir. Bu kosullarda alt ellerin yapraklar1 olgunlasirken orta ellerin yapraklari
gelismeye baglar ve alt ellerin yapraklarindan besin maddelerini kendilerine dogru
cekerler. Olgunlasma doneminin hemen baslangicindan bu yapraklarin toplanmasi
gerekir. Alt ellerin yapraklar1 form itibariyle, yaprak uglar1 yuvarlak¢a, zenep kisimlari
uzamis renkleri yesilimsi sar1, dokular1 kaba, damarlar1 kalin, esneksiz ve dayaniksiz
olmaktadir. Bunlarin kalite degerleri ¢ok diisiiktiir. Bitkideki tiim yaprak miktarina gore
yaklasik olarak oranlar1 % 20 kadar tutmaktadir.

4.2.1.2 Orta Eller Grubu veya Kusagi

Bu guruba birinci ana, ikinci ana ve {iciincii ana ellerinin yapraklar: girmektedir. Alt eller
grubu ile orta eller grubu arasindaki gegisi saglayan ve bel degimiyle tanimlanan
yapraklarin 6zellikleri bakimindan dip istiiyle birinci ana yapraklarina benzerlikleri
vardir. Bu gruptaki ellerin yapraklari bitkinin en biiyiik yapraklaridir. Uretim bélgelerinin
iklim kosullarina gore bunlarin olgunlagsma donemi ¢ogunlukla Haziran aymin sonlarina
dogru baslar ve Agustos aymin ilk haftasina kadar siirmektedir. Bu dénemde yagmurlar
kesilmis hava sicak ve nem orami diisiik ancak toprak alt1 yeteri kadar rutubetlidir. Bu
kosullarda yetisen yapraklar daha biiylik doku yapilislar1 esnek ve dayanikli ve kaliteli
olmaktadir. Bunlara doku striiktiiriiniin sikiligi orta derecede olmasi nedeniyle



kirimlariin olgunluk dénemlerinin hemen baslangicinda yapilmasi daha yararhidir. Bu
gruba yapraklarn tiitiin bitkisinin miktar1 yaklasik olarak %50 oranindadir.

4.2.1.3 Ust Eller Grubu veya Kusag

Bu gruptaki yapraklar meydana gelmesi daha alt ellerdeki yapraklarin toplanmis ve
kurutulmus olmasindan sonra baslar. Bunlar bitkinin en kiigiik, dokular1 en siki kaliteleri
en yiiksek olan kovalama ug alt1 ve ug alt1 yapraklaridir. Bunlarin olgunlagsma zamani
cogunlukla Agustos ayinin ilk haftasinda baslar ve Eyliil ayinin ilk haftasinin sonuna
dogru biter. Bu donemde giindiizleri havanin sicakligi devam etmekle beraber geceleri
serin gecmektedir. Havanin rutubeti diisiik, hararet derecesi yiiksek ve toprak oldukg¢a
rutubetine kaybetmistir. Bu kosullar yapraklarin kiigiik, doku yapilislarinin siki,
yogunluklarinin yiiksek olmasini ve olgunlasmalarinin daha yavas gelismesini saglar. Bu
itibarla olgunluk donemlerinin geciktirilmesi tehlikesi burada daha azdir. Bu grupta
bulunan ellerin tiim bitkideki yapraklara gore orani yaklasik olarak % 30 u bulmaktadir.

4.2.3 Bir Tutin Bitkisindeki E1 Oranlar:

Bir tiitiin bitkisinde 7 elin agirlik bakimindan bitkinin genel verimine orani degisik
rakamlar arz eder. Bu konuda Literatiir kaynaklar, ¢esitli rakamlar verimle beraber
genellikle, tepe kirilmayan c¢esitlerde ug eller %5 kabul edilebilir.

Tepe kirilan ¢esitlerde ise:

Eller % 95 Ortalama oran kabul edilir.
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4.3 Tiitiin Kalitesinin Degerlendirilmesi ve Kalite Degerlendirme Yontemleri

Titilinlerin fiziksel ve teknik niteliklerinin muayenesinden yararlanmak suretiyle,
nevilerinin tanimlanmasi1 konusunda yapilan metotlu kalite degerlendirme islemine
ekspertiz denir. Genellikle tiitiinlerin fiziksel, i¢im (degiistasyon) ve kimyasal bilesim
niteliklerinin toplamu tiitiiniin gergek kalitesini olusturur. Tiitlinlin kalitesine etki eden
faktorler,

1- Ekolojik Faktorler (Toprak, 1s1 derecesi, giineslenme siiresi, yagis miktari,
havanin nem oran1 vb. baslica ekolojik etmenlerdir. Bu etmenler tiitiin tiplerinin
kendilerine 6zgii fiziksel ve i¢im karakterinin olugsmasini saglayan temel faktorlerdir.).

2- Biyolojik Ozellikler Faktorii (Tiirk tiitiin tiplerinin kalitesini etkileyen
biyolojik ozellikleri; genellikle kurakliga dayamiklilik bitki iizerindeki alt, orta ve tist
kusak eller arasindaki belirli kalite farklari, kimyasal bilesimlerinde karbonhidratlar ve
aromatik maddeler oranina gore nikotin ve azotlu maddeler oraninin ¢ogunlukla daha
diisiik olmasi, yaprak boylarinin kii¢iik ve orta, yanma niteliklerinin iyi, renk
durumlarinin cogunlukla acik olusu gibi soydan gecme faktorleri olarak siralanabilir.).

3- Tip Ozelligi Faktorii (Ornegin; Trabzon, Tasova, Dogu ve Giineydogu
Anadolu tiitiin tipleri ile Samsun, Bafra gibi asil tiitiin tipleri ve Izmir tiitiinleri kalite
degerleri bakimindan birbirinden farklidir.).

4- Tarimsal Kosullar Faktorii (En asil tip tiitiin tipinin en uygun ekolojik
kosullarda yetistirilse bile tarimsal déoneminde gereken teknik yetistirme ve gelistirme
metotlarinin uygulanmamas1 durumunda istenilen yiiksek kalitenin yeterli derecede elde
edilmesine imkan yoktur.).
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5- Hastaliklar, Zararhlar ve Arizalar Faktorii (Cesitli hastaliklar, zararlilar ve
kiiflerin sebebiyet verdigi hasarlar ile eziklik, basiklik ve kaziklasma gibi mekanik
arizalar tiitiinlerin kalitesine olumsuz etkiler yapmasi nedeniyle bunlarin tiiremesine
meydan verilmemesi i¢in gerekli Onleyici tedbirlerin alinmasi ve miicadele edilmesi
caligmalarinin uygun tarzda yerine getirilmesi lazimdir.).

6- Teknolojik Islemler Faktorii (Tiitiinlerin kurutulmasi, ekici islemesi ve
denklemesi, satin alinan tiitiinlerin manipiilasyonu, bakimi, fermantasyonu ve korunmasi
ile fabrikasyon donemlerindeki caligmalarin uygun bi¢imde yiiriitiiliip yiiriitilmemesi
durumlaridir.)

Tiitiiniin Kalite Degerlendirilmesi Yontemleri
Tiitliniin kalite degerlendirilmesi li¢ ana yonteme gore yapilmaktadir.

1- Fiziksel niteliklere gore yapilan degerlendirme yontemi
2- I¢im niteliklerine gore degerlendirme yontemi
3- Kimyasal bilesimlere gore degerlendirme yontemi

4.3.1 Fiziksel Niteliklere Gore Yapilan Degerlendirme Yoéntemi

Bu yontem tiitiinlerin dis goriiniis niteliklerinin incelenmesi sonucunda yapilan kalite
durumunun degerlendirilmesi islemidir. Burada kalite nitelikleri 6zelliklerinin
incelenmesi sirasinda tiitiinlere bakmak, elle yoklamak ve koklamak gibi duyu organlari
aracilifiyla yapilan muayene tarzi uygulanir. Kalite degerlendirme islemi tiitiin eksperi
tarafindan yapilmaktadir.

Tiitiin Eksperlerinin — Tiitiin Teknolojisi Miihendislerinin organoleptik muayenelerden
yararlanarak uyguladiklari metotlu ekspertiz kalite degerlendirme ¢alismalarinda
tiitlinlerde dikkat ettikleri ve goz oOnilinde bulundurduklart fiziksel ve teknik kalite
nitelikler1 sirasiyla,

+ Yaprak biiyiikliig,

+ Yaprak morfolojisi, yaprak bigimi, zenep bigimi ve ug agist durumu,

+ Yapragin rengi ve parlaklig,

+ Yapragin doku durumu, incelik, kalinlik, doku yogunlugu, saglamlik, esneklik ve
damarlhilik
niteliklert,

+ Koku niteligi,

+ Yanma niteligi,

+ Arizalar, hastaliklar ve zararlilar faktorti,

+ Nem alma ve koruma (higroskopisite) niteligi.

gelmektedir.
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4.3.1.1 Yapragn Biiyiikligii

Tiitiin yapraginin boy ve en durumunun cm. olarak dl¢iim degeri yapragin biiyikliiglinii
(boyutunu, ebadin1 ) belirtir.

Yaprak tabani ile yaprak ucunu orta damar boyunca birlestiren dogrunun cm. olarak
uzunlugu yapragin boyunu, yaprak ayasmin en genis noktasindan orta damara dikey
olarak gecen kirisin cm. olarak uzunlugu yapragin enini gosterir. Ornegin bir tiitiin
yapraginin boyu 23 cm. eni 11cm. olursa yapragin biiylikliikk durumu ¢aplar dl¢iisiiniin
23x11 rakamlariyla tanimlanmas1 bi¢iminde gosterilir.

Biiyiik yaprakli tiitiinler genellikle nemli iklimlerde ve kuvvetli toprak kosullarinda
yetisir. Kimyasal bilesimleri itibariyle azotlu maddeler, albliminler, nikotin, seliiloz, vb.
maddelerin orani yiiksektir. Harmanlarda daha ziyade sertlik saglamak amaciyla
karigtirilir.

Kiiciik yaprakli tiitiinler ise, kurak iklim ve fakir toprak kosullarinda yetistirilir. Bu
kosullar tiitiin yapraklarinda tiitiiniin kalitesine olumlu etki eden karbonhidratlar, regineli
maddeler ve eterli yaglar, vb. maddelerin daha yiiksek oranlarda birikmesinde yararl
olmaktadir.

Tiitlin fidanindaki ellere gore yapraklarin biiyiliklik durumlar degisik olur. Tiitiinlerde
genellikle dip ellerden itibaren yaprak biiylimeye baslar ve basibagl tiitlin tiplerinde en
biiyiik yapraklar ikinci ana ellerdir. Basma tiplerinde ise en biiyiik olan yapraklar birinci
analardir. Bu ellerden yukariya dogru gidildik¢e yapraklar yavas yavas kiigiiliir ve ug
ellerin yapraklari en kiigiik olur.

+ 2-3 cm. den 15. cm. kadar olan yapraklarin kiigiik,
+ 16-25 cm. arasinda olanlar orta ve
+ 26 cm. den daha biiyiik olanlarda biiyiik yapraklar grubuna dahil edilir.

Biiyiikliik 6lciileri bakimindan en uyumlu olan ve kalite degerini olumlu bi¢imde
etkileyen yaprak boylar1 15 cm. kadar olanlardir. Kaliteli sigaralik tiitiinlerin boylar1 en
fazla 25 cm. kadar biiyiik olur.

4.3.1.2 Yaprak morfolojisi, yaprak bicimi, zenep bicimi ve u¢ a¢is1 durumu,

Tiitiinlerin yaprak formunu olusturan yaprak kisimlari sirasiyla; yaprak bicimi, zenep
bigimi ve ug agis1 durumudur.

Yaprak Bicimi

Diinyada tarim1 yapilan neredeyse tiim tiitiinlerin simetrik bir yapilislar1 vardir. Bu da,
yaprak orta damarmin sag ve sol kisimlarindaki yaprak ayasi parcalarin bigim ve
boyutlar itibariyle birbirine esit olduklar1 anlamina gelmektedir. Tabii bu genel formun
istisna 6rnekleri de vardir. Buna 6rnek olarak Samsun ve Puroluk Havana tiitiin ¢esitlerini
gosterilebilir.
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Tiitlin yapraginin baslica en fazla rastlanan iki bi¢cimi vardir. Fakat bunlarin arsinda ¢ok
nadir rastlanilan ti¢lincii bir formu gérmek miimkiindiir.

1 - Titiin yapraginin en genis yeri olan karninin yaprak ayasinin orta kismindan daha
asagida ve yaprak tabanina daha yakin olmasi durumunda, yaprak big¢imi ovaldir.
(Yumurtamsi). Bu tiir yapraklarda yaprak boyunun yaprak enine orani 1,5-1 civarindadir.

2 - Yaprak ayasiin en genis yerinin (karnin) yaprak ayasinin orta kisimlarina dogru
olmasi durumunda ise yaprak formu elipstir. Bu tiir yapraklarda yaprak boyunun yaprak
enine orani 2-1 civarindadir. Izmir, Basma, Tasova, Diizce, Trabzon ve Pazar menseler
ornek olarak gosterilebilir.

3 - Yuvarlak bi¢imler Yaprak eni ile yaprak boyunun esit olmasi yani karnin yapragin
tam orta yerinde olmasi halinde ise yaprak formu yuvarlaktir. Ulkemizde iiretilen tiitiin
cesitleri igerisinde yuvarlak formu olan tiitiin yapraklar1 bulunmamaktadir.

Fakat bu esas yaprak formlarin disinda ara formlarda mevcuttur. Ornegin; oval bigimdeki
tiitlin yapraklarinda, yaprak ayasinin yaprak tabanindan itibaren birden bire genislemesi
sonucunda yapragin en genis yerinin tabana yakin bir yerde olugmasi ile yaprak yiirege
benzer bir bi¢im alir ki buna omuzlu diyoruz. Bu bi¢imin en bariz 6rnegi olarak adeta
ayva yapragina da benzeyen Bursa ¢esidini gosterebiliriz.

Ayrica yaprak ayasinin genis yagsmak bi¢iminde yaprak tabanindan itibaren yukariya
dogru uzayarak azar azar genislemesi ve bir yerde en genis hale geldikten sonra uca dogru
daralmasi ile olusan dar - uzun bir yaprak formu da vardir. Buna da sigirdili bigimi
diyoruz. Bu tiir yapraklarda yaprak boyunun yaprak enine orani 2,5-1 veya daha fazladur.

Yapragin Zenep Sekli

Yaprak bicimlerinin olusmasinda yapragin zenep (sap) kisminin 6nemli rolii vardir.
Bilindigi gibi yapragm bitkinin govdesi ile birlestigi yere yaprak bogazi denir. Bu
birlesme yaprak sapi ile olursa zenepli (yasmaksiz), yaprak yiizeyinin uzantilari ile olursa
zenepsiz (yasmakli) olarak adlandirilir.

Buna gore zenepli tiitiin ¢esitlerinde yaprak ayasinin sap kismiyla birlesmesi, yaprak orta
damarinin uzantis1 (yagsmagi) ve damarin bu uzantis1 boyunca cesitli genislikte uzayan
ayanin kisimlarindan olusan cesitli boylardaki zeneplerin araciligi ile olmaktadir.

Basma ve Kabakulak tiitiin cesitlerinde ise yapraklarin sap kokii kisimlari hafifce
daralarak dogrudan dogruya adeta oturmus bigimde sap kismiyla birlesmis olmalarindan
otiirli bu tiplere zenepsiz denilir. Basma ve Kabakulak cesitlerinin diger bir 6zelligi de
yapraklardaki yan ve ikinci derecedeki, damarlarin, yapragin ayasinda oldugu gibi kdk
kisimlarinda da kendilerini belli edecek kadar gelismis olmasidir.

Yasmaklarin enlilik durumlari tiitiin yapraginin ¢esitli zenep formlarini meydana getirir.
Buna gore yagmaklar1 baglica ii¢ gruba ayirabiliriz.
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1. Yasmagn eni orta damardan daha az veya orta damar kadar olursa bu zenep
bi¢imine dar yasmakli veya ¢iplak bogazli denir.

2. Yasmagin eni orta damarin 1 veya 2 kat1 olmas1 durumundaki yaprak sap1
bigimleri orta yagmakl1 veya kulakli olarak adlandirilir.

3. Yaprak eninin orta damardan 3 kat ve daha genis olmasi durumunda ise zenep
bi¢cimi genis yagsmakli olarak derecelendirilir.

Yapragin ug agisi

Yapragin u¢ noktasindan yapragin kenarlarina dogru ¢izilen tegetler arasinda kalan agidir.
Yapraklarin ug acilarinin genislik durumlar1 bakimindan sivri, az sivri, kiit ve yuvarlakca
gibi deyimlerle nitelendirilir. Oval, dar elips ve sigirdili tiitiinlerde ug¢ agis1 genellikle
sivri, elips ve genis elips yaprak bicimlerinde ise cogunlukla az sivri ve kiit bigimlerde
olmaktadir. Ug agis1 eller itibariyle ise; dip ellerde kiit, orta ellerde mensei 6zelliginde ve
uc ellere gidildikge de sivrilesir.

+ 55 dereceye kadar sivri,
% 56 - 75 derece arasi az sivri ve
+ 76 derecenin tstiinde ise kiit olarak yapilir.

Ug agilar biiylik olan yapraklarin yaprak ayasi miktar1 digerlerine gore fazla oldugu icin
olumlu kalite faktorii olarak goriiliir.

4.3.1.3 Yapragin rengi ve parlakhg:

Renk, tiitiiniiniin en 6nemli fiziksel 6zelligi olarak nitelendirilir. Clinkii zengin yogunlugu
olan tiitiinlin pek c¢ok karakter 6zelligi ile iliskisi oldugu bilinmektedir. Her tiitiiniin
kendine has karakteristik bir rengi vardir.

Tiitiiniin rengi her seyden dnce bir gesit, tip 6zelligidir. Ayni zamanda bir kalite kategorisi
olarak kullanilmakla beraber i¢im karakteri nitelikleri de tiitiinlerin renk durumlarina gore
tanimlanir.

Tiitiin bitkisinin vejetasyon doneminden baslayarak tiitiin yapraginin hasadi sirasindaki
olgunluk durumu, sarartma, kurutma ve fermantasyon evrelerinde uygulanan islemler
tiitlinlin rengini, renk tonunu, renk niianslarin1 ve parlaklik durumunun olusumunda en
etkin faktorlerdir.

Genellikle oriental tip tiitiinlerde goriilen ¢esitli renkler ve renk niianslar1 sunlardir: yesil,
acik yesil, ayva sarisi, sar1 turuncu, acik kirmizi, koyu kirmizi ve kahve renlerdir.

Yesil renkler: Oncelikle tiitiin yapraklarmin olgunlasmadan kirilmis oldugunu,
kurutmanin gereginden daha kisa zaman da yapildigini kanitlar. Tiitlinlerin yesil renkte
olmasi kalitesinin diisiik ve i¢imlerinin kotii olduguna isaret sayilir.

55



Acik yesil renkler: Tiitlinlerin tam olgunlagsmadan toplandigini ve bilhassa
sarartma ve kurutma fazlarinin hatali yapildigin1 gésterir. Bu renk kalitenin diistik
olduguna isaret eder.

Ac¢ik sar1 renkler: Yapraklarin tam olgunlasma doneminde iken kirilmas,
sarartma ve kurutma fazlarinin uygun bigimde yapilmig olan tiitiinlerin karakteristik
isaretidir. Bu renkteki yapraklarda kimyasal yapilar1 bakimindan, karbonhidrat
maddelerin orani1 yiiksektir. Buraya, ayva sarisi, saman saris1 ve diger tipik sar1 renkler
girmektedir.

Sar1 turuncu (portakal rengi ) renkler: Genellikle yapraklarinin olgunlagmis,
iyl kurutulmus ve fermantasyonlarini uygun bi¢cim de geg¢irmis, kimyasal bilesimleri
bakimindan kaliteleri maddelerce zengin olan tiitiinleri belirler. Sar1 turuncu renginin
tonu ne kadar kuvvetlenirse tiitliniin kalitesi o derece yiikselir. Fizyolojik etkinlik derecesi
artar, taam ve koku faktorleri daha belirgin derecede duyulur. Bu renk tiitiinlerde nikotin
yiizdesinde meydana gelen artislar sebebiyle, i¢imlerinde sertlik etkisi de artar. Fakat bu
orta dereceye kadar yiikselir ve tok olarak tanimlanir.

Acik kirmizi ve kirnmzi renkler: Bu renkler tiitiiniin biyolojik bir tip 6zeligi
olmakla birlikte doku hiicrelerinin madde bilesiminin zenginligini ve kalite degerinin
yiiksekligini ifade eder. Taam, koku, fizyolojik etki gibi kalite faktorleri burada
kendilerini en uygun bi¢cimde belirtmis olmasi nedeniyle toplu, diizgiin ve doyurucu bir
icim meydana gelmektedir. Kirmiz1 rengin derece koyulasmasi ve koyu kirmiziya kadar
degismeler gostermesi durumunda tiitiinlerin i¢cim kalitesinin olumsuz etkiler yapan
albiiminler, nikotin ve bazi diger maddelerin miktarlarinda gereginden fazla artiglar
olduguna isaret sayilmaktadir. Bu nedenle tiitiinlerden koyu kirmizi renklerin kalite
bakimindan olumlu fonksiyonlar1 yoktur.

Titlinlin rengi tam veya biraz soluk, homojen veya bir ka¢ renk karigimi olup bazi
renklerin tonlarin1 da andirir. Harmanlarda tercih edilen renkler; tam belirgin, homojen
ve parlaklik yansitanlar ytiksek kaliteli tiitiinlerdir.

Genellikle yaprak dokusu ne kadar ince ve muhteviyatga zengin olursa rengi daha parlak
ve yiizeyi daha diizgiin olur. Yapraginin yiizeyinde yaygin bulunan re¢ineli maddeler de
renklerin parlaklifimi gogaltir. Igindeki maddelerce yoksul olan, biiyiik hiicrelerden
yapili, kalin dokulu tiitiin yapraklarinin renkleri donuk ve yiizeyleri piiriizliidiir. Ancak
yaka ve yarim yaka topraklarinda iiretilen ince dokulu bazi tiitiin tiplerinin yaprak
kenarlarinda ve yiizeylerinde olusan diizgiin kivriliglar ve dalgalanmalar ile yaprak
dokusunun kalin veya kaba olmasindan meydana gelen piiriizliiglin aralarindaki farkl
durumun dikkate alinmasi gerekir. Yaprak yiizeylerinin piiriizliigii ve renklerin mantigi
durumlarin kendilerini en fazla en alt ellerin yapraklarinda belli eder. Ust ellere gidildikge
belirginligin derecesi azalir ve iist ellerde kaybolur. Bunun tersine yaprak yiizeylerinin
diizgiinliik ve renklerinin parlaklik nitelikleri alt ellerde en zayif yukari ellere dogru
gidildikge artar ve en yukar ellerde en belirgin hale gelir.

4.3.1.4 Yapragin doku durumu: incelik-kalinhk, doku yogunlugu, saglamhk,

esneklik ve damarhilik nitelikleri

Yapragmn Incelik Kalinlik Durumu
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Tiitlin yapraginin kalinlik derecesi genellikle parankima hiicrelerinin biiyiikliigline hiicre
arasi bosluklarin genisligine ve epidermis hiicreleri cidarlarinin kalinligi gibi, dokusunun
anatomik striikktliriiniin bir sonucudur. Doku hiicrelerinin biiylimesi ve hiicre arasi
bosluklarin genislemesi tiitlinlerin yaprak dokusunu kalinlagtirir ve bundan 6tiiri
yapraklar kaba, gevrek ve kirilgan duruma gelir. Buna paralel olarak hiicre cidarlarinin
da kalinlagmasi1 ise yapraktaki selilloz maddesi miktarlarinin artisina ve dokunun
iskeletlesmesine sebebiyet vereceginden yaprak sertlesir ve daha kalin olur. Ayrica
odunumsu maddelerden olusan yaprak damarlarinin kalinlagsmasini saglayan kosullarin
tiimii yapragin dokusunu kalinlagsmaya dogru gotiirir.

Genellikle tiitiin yapraklar1 ne kadar kalin olursa kaliteleri o derece diisiik veya bunun
tersine kadar ince olursa kalitelerime o derece yiiksek olur.

Yapragin Doku Yogunlugu Durumu

Doku yogunlugu, genellikle tiitiin yapraklarinda bulunan ¢esitli maddelerin miktarlariyla
ilgili bir niteliktir. Kalite izerindeki rollerinin 6nemine bakilmaksizin tiitiin yapraklarinda
var olan tlim kimyasal maddelerin belli bir hacimdaki gram cinsinden agirlig1 yogunluk
derecesini gosterir. Bir tiitliiniin yogunluk durumu, kapsadigi maddelerin kimyasal
Ozelliklerini belirten 6nemli bir kalite isaretidir.

Her tiirlii bitkisel materyalde oldugu gibi tiitliniin de su ve kuru madde olmak iizere iki
asal madde yapis1 vardir.

Yapragin Esneklik ve Damarhlik Durumu

Titlin yapraklarinda orta ve yan damarlarin kalinliklar1 ve boylari, yan damarlarin sik
veya seyrek olusu bunlar1 orta damarlara olusturduklart agilarin genislik derecesiyle
yapraklardaki tiim damar miktarinin yapraklarin agirligindaki % de orani tiitiinlerin
onemli kalite elemanlaridir.

Esneklik (uzama) ise, tiitiinlerin kopma direncine bagli olan bir niteliktir. Bu belli boydaki
bir tiitlin yapragina uygulanan ¢ekis kuvvetinin etkisiyle kopma anina kadar cm olarak
vukua gelen boyunun % olarak gosterilmesi bi¢ciminde tanimlanir.

4.3.1.5 Yapragin Koku Niteligi

Her tiitiin tipinin kendisine 6zgii bir kokusu vardir. Bu nedenle tiitiinlerin bulunduklari
her yerde ve cevresinde her zaman bir tiitlin kokusu duyulur. Buna belki de tiitiin
bitkisinde bulunan nikotin sebeptir. Bilindigi gibi aslinda nikotin renksiz ve kokusuz bir
sivi olmasina ragmen havada kaldigi kisa bir zamanda rengi koyulasir ve bunun
sonucundan olusan kuvvetli bir tiitiin kokusu ¢evreye yayilir.
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Tiitlinlerdeki koku kendisini iki sekilde belli eder. Burada yaprak halindeki ig¢ilmeyen
tiitiin kokusu ile i¢ilen tiitiin dumaninin kokusu s6z konusudur. Birinci sekilde kurutma
donemini geg¢irmis tiitiinlerinin yaprak, kiyllmis ve tiitin yapimi bi¢iminde iken
koklanmalarinda duyulan kokular anlagilmaktadir. Bunlar tiitiinciiliikte zahiri veya
goriiniir koku deyimiyle tanimlanir. Eterli yaglar 1s1 derecesinin hafif yiikselmesiyle ugar
hale geldiklerinden tiitiinlerin biraz 1sitmak veya koklamak suretiyle yapilan
muayenelerde kokularini daha iyi belli ederler. Koku muayenelerinde ¢ogunlukla bu
islem uygulanir.

Aromal1 koku tiitiinlerin alt eller yapraklarinda duyulmaz. Yukari ellere dogru gidildikce
belirgin olmaya baslar ve uglarda en belirgin duruma gelir. Tiitiin tiplerinin kendilerine
0zgl kokular1 da en uygun bicimde gévdenin orta kusagi ellerinde belirgindir.

Tiitiinlerin aromal1 veya iyi kokulu olmalar1 kalitelerinin yiiksek oldugunu gosteren en
Onemli isarettir. Daha diisiik kaliteli tiitlinlerden olusturulan harmanlara katilan aromali
titlinler harmanin koku ve taam bakimindan i¢im kalitesinin diizeltilmesinde yararli
olmaktadir.

4.3.1.6 Yapragin Yanma Niteligi

Tiitlinde aranan olumlu niteliklerinden birisi de 1yi yanmadir. Ancak yanma yetenekleri
sayesinde tiitiinler igilebilir ve i¢im ozelliklerini belli eder.

Genellikle yanma bir fizikosimik olay olup alev ve alevsiz olmak iizere iki bigimde
olmaktadir. Her iki yanma sonunda 1s1 ve 151k olusur.

Titilinlerin yanmasi alevsiz, kor halinde yavas ve siirekli bicimde cereyan etmektedir.
Tiitlinlin tipine ve yanmanin hizina gore sigaranin ates bolgesindeki 1s1 derecesi nefes
aralarina gore nefes ¢ekme aninda daha yliksek olmakta ve ¢ogunlukla 500-700 0C
arasinda degismektedir.

Tiitlin icilirken yanma sirasinda olusan kimyasal degismeler ve bunlarin olusum
tarzlarinin tiitiiniin i¢im kalitesi {izerine dSnemli etkileri vardir. Iyi yanma sonucu sigaranin
ates bolgesindeki 1s1 derecesi daha yiiksek olacagindan i¢im sirasinda olugma gereken
kimyasal degismeler daha kolay, uygun ve eksiksiz bigimde gelisir. Iyi bir yanma
sonunda olusan oksidatif maddeler tiitlin dumaninin i¢im kalitesine yiikseltir. Kotii yanma
biciminde ise kimyasal olaylarin gelismesi engellendiginden i¢im kalitesi diisiik olur.
Ayni ¢esitli nedenler yiiziinden yanma hizinin degismesi durumunda dumanin kimyasal
birlesimi de degisik olacagindan icimindeki kalite etkisi degisik olur.

Bu nedenle tiitiinlerde iyi yanma olumlu bir kalite niteligidir.
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4.3.1.7 Anizalar, Hastaliklar ve Zararhlarin Etkisi

Kokenleri ne olursa olsun tiitiinlerde meydana gelen cesitli arizalar genellikle tiitiiniin
verimini ve kalitesini olumsuz yonde etkilemektedir. Bu bozulmalar tiitiintin fidelik ve
tarla donemlerinde bazen tiitiin bitkisinin tiimiiniin yok olmasina veya yapraklarindan bir
kisminin yipranmanin sonunda yaprak miktarinin azalmasina ve verimin diismesine
sebebiyet vermektedir. Ayrica tiitiinlerin kurutulmasi, islenmesi ve bakimlari sirasinda
cesitli sebepler yiiziinden yapraklarda meydana gelen arizalar tiitiiniin ticari kalitesini
bozmaktadir. Cesitli arizalarin nedenlerine ve olusturduklari hasarin durumuna gore
bunlarin verim ve kalite bakimindan etkinlik dereceleri degisik olmaktadir.

Tiitiinlerdeki arizalar1 meydana getiren etkenler sunlardir:

1- Canli olmayan hastalik etkenleri (Hava olaylari, ilag zararlari, besin noksanliklari, Cifit
alacast),

2- Mantari hastaliklar (Yaprak lekeleri, kiillenme, mavi kif, siyah kok c¢iiriikligi,
karataban, bakteri solgunlugu, vb.),

3, Bakteri hastaliklar (Vahsi ates, koseli yaprak leke hastaligi, bakteri solgunlugu, vb.),
4- Virlis hastaliklart (Adi mozaik hastaligi, halkali leke hastaligi, kivircik hastaligi,
yaniKlik viriis hastaliklari, vb.),

5- Zararhlar (Yaprak bitleri, tiitlin thrips’i, tiitlin 6z kurdu, tiitiin kapsiil kurdu), Ambar
zararhilar (Tiitlin giivesi, tath kurt),

6- Nematotlar (Kok ur solucanlart),

7- Parazitler (Kiiskiit, canavar otu),

8- Kurutma, isleme ve bakim sirasinda ve diger sebeplerden meydana gelen arizalar.
(Ambar yaniklig1, kara gobek, sulu benek, ak benek, agir tavli, ezik, basik)

4.3.1.8 Nem Alma ve Koruma(Higroskopisite) Niteligi

Kurutma dénemlerini geg¢irmis bulunan tiitiinlerin bulundurulduklar1 ¢evre havasinin
rutubet oran1 ve 1s1 derecesine gore havaya rutubet vermeleri veya havadan rutubet
almalar1 yahut rutubet miktarlarinin bir diizeyde korumalar1 olaylar: tiitlinlerin rutubet
almasi niteliginin araciliyla saglanmaktadir.

Tiitiinlerin islenmesi, fermantasyonu, bakimi ve korunmasi donemlerinde oldugu gibi
bakim evinden alinip fabrikasyonlar1 sirasinda yapim durumuna gelinceye kadar ve
yapimin tiikketiminde bile siirekli olarak rutubet durumlar ile uygulanan islemler arasinda
sik1 bir iligki vardir.

Tiitlinlin geliserek fabrikasyonu uygun bir ilk madde duruma gelebilmesi ve
fabrikasyonda wuygulanan ¢esitli islemlerin kolaylikla gecistirerek kalite tiitiin
yapimlarinin elde edilmesi her islemde belli miktarda rutubetinin bulundurulmasiyla
olabilmektedir.
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Tiitlinlin yaprak, kiyllmis ve yapim bi¢imde i¢erdigi su miktarinin tav, nem veya rutubet
denir.

Titiinlerin, tiretici evinden baglanmak {izere tiitlin fabrikalarinda islenip tiikketime uygun
yayim bicimine gelinceye kadar gecirdikleri ¢esitli donemlerde igermesi gerekli tav
miktar1 yaklagik olarak asagida verilmistir:

Uretici elindeki tiitiinleri islenmesi ve denklenmesinden %14-14,5
Tiitlinlerin satin alinmasinda % 13,5-14

Alicilar tarafindan tiitiinlerin islenmesinden %13,5 14,5
Tiitlinlerin fermantasyonlar1 doneminde % 14-16

Bakim ve koruma déneminde %13-13,5

Tiitiin fabrikasyonunda yapilan tavlamada %15-16

Harmana giren tiitliin denklerinin agiminda %15-15,5

Harmanlarin kiyilmasinda %14-14,5

Kiyilmuis tiitlinlerin sigara yapilmak iizere sigara makinalarinin verilmesinde %13-
13,5

Sigaralarin paketlenmesinde %11,5-12,5

- R F

Tiitiindeki rutubet miktarinin, tiitiiniin esneklik, dayaniklilik ve sigara randimani
niteliklerini, kimyasal ve biyolojik olaylarin gelismesine ve i¢im kalitesi lizerinde
oynadigi roliin g6z 6niinde tutularak tav miktarinin iizerinde durulmasi ve uygun bigimde
diizenlenmesi gerekmektedir. Tiitiiniin uygun tavda olmamasi durumu kalite degerine
disiirdr.

Tiitiiniin kalitesinin dogru bigimde degerlendirilmesi de ancak tiitliinlerin normal tavda
olduklar1 zaman yapilabilir.

4.3.2 icim Niteliklerine Gore Degerlendirme Yontemi

Buradaki muayene islemi yalniz tiitlin dumaninin i¢ilmesi ve bu sirada i¢imi etkileyen
elemanlarin incelenmesi suretiyle yapilan degiistatif kalite degerlendirilmesi bi¢giminde
olmaktadir. Tiitlin dumaninin i¢im niteliklerinin agiz boslugu dil bogaz ve koklama
organi ile sinir sistemi ve tiim organizma iizerinde yaptiklari etkilerle kendilerini belli
etmektedir.

Degiistasyon muayeneleri genellikle metotlu deneyler araciligiyla bilgili ve tecriibeli
tiitlin uzmanlari tarafindan yapilir.

Titlin dumaninin kalitesini olusturan fizyolojik etki giicii (sertlik derecesi), tat ve koku

elamanlan ile diger etkenlerin i¢cim sirasinda incelenerek degerlendirilmesi islemleri
tiitlinlerin 1¢im ekspertizini veya deglistasyonunu teskil etmektedir.
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4.3.3 Kimyasal Bilesimlere Gore Degerlendirme Yontemi

Burada tiitiinlerin kimyasal bilesimleri ile kaliteleri arasinda baglanti kurulmasi suretiyle
kalite durumlarinin objektif bir sekilde degerlendirmesine ¢aligilmaktadir. Tiitiin kimyas1
ve tiitlin teknolojisi konulari {lizerinde c¢alisan uzmanlar tiitiiniin ve tiitlin dumaninin
analizlerinden yararlanarak var olan bir takim kimyasal maddelerin 6zellikleri ve
miktarlar ile tiitiiniin kalitesi arasinda iligkileri incelemisler ve buna dayanarak bazi
yargilar ileri stirmiislerdir.

Titlinlin kimyasal analizlerine gore yapilan bilimsel ve objektif kalite degerlendirme
islemi 6zel kimya laboratuvarlarini ve analizlerin yapilmasi i¢in fazla zamana ihtiyag
gostermesi nedeniyle pratik ¢alismalarda uygulama yeri yoktur.

Ancak yapilan ekspertiz ve i¢cim muayeneleri sonug¢larmin kontrolliinde, tiitiinlerde
kullanilan ilaglarin kalinti miktarlarinin tayininde, tiitlin teknolojisinde ve 1slah1
calismalar1 gibi bilimsel arastirma calismalarinda yararli olmaktadir.

Tiitiinciiliik meslegi uzmanlariin tiitiinlerin kalite degerlerinin tayin edilmesi konusunda
yaptiklari ¢calismalarda genellikle tiitiinlerin kalite elemanlarini olusturan fiziksel, teknik
ve i¢cim niteliklerini organoloptik muayenelerden yararlanmak suretiyle belirlenmis iki
metot aracilifiyla inceleyerek saptarlar.

Bu kalite degerlendirme metotlarindan birincisi tiitiinlerin dizi, hevenk istif, denk gibi
yaprak halindeyken gecirdikleri biitiin doénemlerde uygulanabilmektedir. Burada
yapraklarin biiyiikliigli, formu, rengi, doku yogunlugu, inceligi, esnekligi, dayanikliligi,
damarlarin kalinligi ve miktari, koku durumu, yanma giicii, higroskopisitesi ve sigara
randimant gibi fiziksel ve teknik niteliklerine gore yapilan kalite degerlendirme metodu
olup tiitlinlerin ekspertiz islemini teskil eder.

Diger organoleptik metot ise icilen tiitin dumaninin degiistatif degerlendirilmesidir.
Titlin dumaninin kalitesini olusturan fizyolojik etki giicii (sertlik derecesi),tat ve koku
elamanlan ile diger etkenlerin icim sirasinda incelenerek degerlendirilmesi islemleri
tiitlinlerin 1¢im ekspertizini veya deglistasyonunu teskil etmektedir.

Gerek ekspertiz ve gerekse degiistasyon muayenelerinin yapilisinda yalniz insan duyu

organlari arag olarak kullanildigindan iki ayr1 kalite degerlendirme metodu ayni1 zamanda
organoleptik olmaktadir.
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5. TUTUN MAMULLERI

Tiitlin mamuli; tiitiniin tamamen veya kismen hammadde olarak kullanilmasi ile
iretilen, tlittirme yoluyla igme, burna ¢ekme, emme ya da ¢igneme amagh tiim iirtinleri
kapsamaktadir.

Baslica tiitlin mamulleri;
+ Sigara
Puro ve Sigarillo
Sarmalik Kiyillmig Tiitiin Mamulii
Nargilelik Tiitiin Mamulii
Pipoluk Tiitiin Mamulii
Enfiye
Cignemelik Tiitlin

Agizdan Kullanim I¢in Tiitiin (Maras Otu)

- + & & + + # ¥

Isitilarak tiiketilen yeni tiitiin mamulii (HEETS)

5.1 Titiin Mamulleri Tiirleri

5.1.1 Sigara

Tiitlinlin kiyilarak sigara kagidina sarilmasi suretiyle filtreli ya da filtresiz iiretilen, bir
yanma siirecti ile tiiketilen ve tiittiirme yoluyla i¢ilen tiitlin mamuliidiir.

Sigara iretiminde; filtre, filtre sargisi, filtre u¢ kagidi, sigara kagidi, kiyilmis tiitiin
ve/veya tiitiin bitkisi parcalar1 kullanilabilmektedir.

5.1.2 Puro ve Sigarillo

Puro, dolguluk tiitiin iizerine 6nce i¢ sargilik sonra da dig sargilik tiitliniin sarilmasi
sonrasinda elde edilen, varsa agizlik dahil olmak iizere kiitlesi en az 3 gram en ¢ok 25
gram olan, bir yanma stireci ile tiiketilen ve tiittlirme yoluyla i¢ilen tiitiin mamuliidiir.
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Sigarillo dolguluk tiitiin {izerine 6nce i¢ sargilik sonra da dis sargilik tiitiiniin sarilmasi
sonrasinda elde edilen, varsa agizlik dahil olmak iizere kiitlesi 3 gramdan az olan, bir
yanma siireci ile tiiketilen ve tiittiirme yoluyla igilen tiitiin mamuliinii,

Puro ve sigarillo arasindaki fark agirlik; 3 (ii¢) gram veya 3 (ii¢) gramin tizerinde ise puro,
3 (li¢) gram altinda ise sigarillo olmaktadir.

5.1.3 Sarmalik Kiyilmis Tiitiin Mamulii

Sarmalik kiyillmig tiitiin mamuldl, sigara yapmak i¢in iiretilen ve tiiketiciler tarafindan
yaprak sigara kagidina sarmak ya da makarona doldurmak suretiyle bir yanma siireci ile
tiiketilerek tiittiirme yoluyla igilen tiitliin mamuliidiir.

5.1.4 Nargilelik Tiitiin Mamulii

Nargilelik tiitiin mamulii, sadece farkli nevideki Tombeki tiitiiniiniin veya bir veya birden
fazla mense ve nevideki tiitlinliin harman recetesine gore harmanlanmasi, kiyilmasi veya
parg¢alanmasi, koruyucu maddeler katilarak veya katilmadan, katki maddesi katilarak
veya katilmadan elde edilen ve nargile aparatinda yakilarak veya 1sitilarak tiiketilen tiitiin
mamuldiir. Nargilelik tiitiin mamulii aroma igerip icermemesine gore asagidaki sekilde
siiflandirilir.

1. Aromasiz nargilelik tiitlin mamulii

£+ Tombeki nargilelik tiitiin mamulii
# Harmanlanmis nargilelik tiitiin mamulii

2. Aromal1 nargilelik tiitin mamulii

5.1.5 Pipoluk Tiitiin Mamulii

Pipoluk tiitlin mamulii, bir yanma siireci ile tiiketilen ve tiittiirme yoluyla miinhasiran
pipoyla igilen tiitiin mamuliidiir.

5.1.6 Enfiye

Enfiye, tiitiin yapraginin ve/veya tiitiin bitkisi parcalarmin tamamen veya kismen
hammadde olarak kullanilmasi ile {iretilen, burna ¢ekme amacli kullanilan tiriindiir.
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5.1.7 Cignemelik Tiitiin

Cignemelik tiitiin, tiitiin yapragmin ve/veya tiitiin bitkisi parcalarinin tamamen veya
kismen hammadde olarak kullanilmasi ile iiretilen, ¢igneme amagh kullanilan {irtin.

5.1.8 Agizdan Kullamim I¢in Tiitiin (Maras Otu)

Agizdan kullanim igin tiitiin (Maras otu), tiitiin yapraginin ve/veya tiitlin bitkisi
parcalarinin tamamen veya kismen hammadde olarak kullanilmasi ile iiretilen, emme
amacl kullanilan iiriindiir. Ulkemizde Kahramanmaras bolgesinde tiiketilen Maras otu
olarak tabir edilen iirlin agizdan kullanim ig¢in tiitiin olarak degerlendirilmektedir.
Agizdan kullanim i¢in tiitiinlin piyasaya arz1 yasaklanmstir.

5.1.9 Isitilarak Tiketilen Yeni Tiitiin Mamuli

Isitilarak tiiketilen yeni tiitlin mamulii, kalem seklinde bir aletle 1sitilarak tiiketilen yeni
tiitlin mamuliiniin ¢gubugunun 1s1tildig1, icerigindeki tiitiiniin, homojenize tiitiiniin kagit
rulosu sekline getirilmesi ve yiiksek oranda katki maddesine maruz birakilmasi suretiyle
tiretilmektedir.

Filtresi ti¢ kisimdan meydana gelmekte, 1s1 ile temas eden ilk kisimda tiip sekline
getirilmis sertlestirilmis seliiloz asetat filtre, orta kisimda rulo haline getirilmis yaprak
polietilen serit ve en son kisimda da seliiloz asetat filtre yer aldigi, sarj edilebilir batarya
ile calisgan metal bir plaka tarafindan cubugun igerisindeki tiitiiniin 1sitilmasiyla
tilketilmektedir. Isitilarak tiiketilen yeni tiitin mamuliiniin Tirkiye’de iiretimi ve
ithalatina izin verilmemektedir.

5.2 Tiitiin Mamulii Olarak Degerlendirilmeyen Uriinler
5.2.1 Sarmalik Kiyilmis Tiitiin

Sarmalik kiyilmis tiitiin, sigara yapmak i¢in lretilen ve tiiketiciler tarafindan yaprak
sigara kagidina sarmak ya da makarona doldurmak suretiyle bir yanma siireci ile
tilketilerek tiittiirme yoluyla igilen, kacak olarak kiyilarak piyasaya arz edilen kiyilmis
tiitlindiir. Piyasaya arz1 yasaktir.

64



5.2.2 Makaron

Makaron, sarmalik kiyilmis tiitiin mamulii tiikketiminde kullanilan i¢i bos sigara tiiptidiir.
Genellikle filtreli bir sekilde piyasaya arz edilir.

5.2.3 Yaprak Sigara Kagidi

Yaprak sigara kagidi, sarmalik kiyilmig tiitlin mamulii tiikketiminde kullanilan kagididir.
Tiketiciler yaprak sigara kagidi icine sarmalik kiyilmig tiitin mamuliiniin el ile
doldurarak sarimini gergeklestirir.

6. HARMANCILIK

Degisik i¢im zevkinde olan tiiketici gruplarina hitap edecek nitelik ve modelde, ayr1 ayri
tip mense, amaglanan karakterde tiitiinlerin degisik nevilerinden belirli oranlarindan
meydana getirilen karisimlara (regetelere) harman denir.

Harmancilik; fabrikasyonda tiitin hammaddesi tiiketici talepleri dogrultusunda i¢im
ozelliklerinin belirlenmesini saglayan bir 6n islevdir. Harmanin s6zliik anlami ise birkag
cesit tiitliniin bir araya karistirilmasi neticesinde yeni bir kompozisyona doniisiimiin
meydana gelmesi demektir.

Muhtelif bolgelerde tarimi yapilan tiitiinler degisik ekolojik kosullarda yetisirler. Bu
farkli ortam, dogal olarak tiitiinlerde degisik fiziksel, kimyasal ve biyolojik yapilagmaya
neden olmustur. Icim karakterlerini etkileyen bu olusumlar tiitiinlerde nefaset ve cesni
farkliliklar1 meydana getirirler. Bu 6nemli farkliliklardaki tiitiinler ile farkl 6zelliklere
sahip harmanlar elde edilmektedir.

Bugiin diinyada tiitlin; tiittlirme, emme, burna ¢ekme, ¢igneme seklinde tiiketilmektedir.
Genel olarak tiiketim yontemi tiittlirme yolu ile tiikketimdir.

+ Tiittlirme yolu ile tiiketim; sigara, puro, sigarillo, nargilelik tiitiin mamulii,
sarmalik kiyillmis tiitlin mamulii, pipoluk tiitiin mamuli,

+ Emme yolu ile tiiketim; agizdan kullanim igin tiitiin (Tirkiye’deki yaygin
kullanim1 olan Maras otu)

+ Burna ¢ekme yolu ile tiiketim enfiye,

% Cigneme yolu ile tiiketim ¢ignemelik tiitiin
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Tiitiin yapraklarinin kaliteleri ile tiiketicilerin i¢im zevkleri arasinda siki bir iliski vardir.
Harmanlar da tiiketici ihtiyaclar1 dogrultusunda hazirlanir. Boylece bir tiitiiniin iciminden
tiikketici ne kadar hosnut kalirsa, harmanin o kadar basarili, olumlu ve isabetli bi¢imde
hazirlandig1 ifade edilir.

6.1 Harmanin ve Harmancihigin Tanim

Titilin i¢imi sirasinda duman, insan organizmasinin sinir sistemi duyu organlari iizerinde
birbirinden farkli, ¢esitli duyumlar meydan getirirler. Bu duyumlar dumanin etkinlik
giiclinii bagka bir deyimle tiitiin yapraginin yanmasi iiriinii olan dumanin sertlik niteligini
olusturur. Bu nitelik tiitiin yapraginda bulunan nikotin ve diger alkaloitlere bagli oldugu
gibi, ayn1 zamanda bazi re¢inelerin yanmasi sirasinda meydan gelen cesitli bilesimlerden
de etkilenmektedir. Boylece tiitiinde bulunan nikotin ve diger bilesimlerin miktari ne
kadar fazla ise tiitlin dumaninin sertlik derecesi de o kadar fazla olmaktadir.

Tiitlin dumaninin sertligi nikotinin bagli bulundugu forma da baglidir. Dumanin asitli
reaksiyonunda nikotin tuzlarda bagli ise dumanin sertligi daha az, alkali reaksiyonda ise
nikotinin biiyiik kisminin serbest formda bulunmasi nedeniyle dumanin sertlik derecesi
daha fazladir. Sertlik, nikotinin yanisira tiitiin yapraginin biinyesinde bulunan regine ve
eterik yaglarin yiiksek alkollerinden de etkilenmektedir. Ancak bu alkoller ¢abuk
pargalandigi icin etkinlikleri pek fazla degildir.

Titlin yapraginin, dolayisiyla harmanlarin i¢im niteliklerinden fizyolojik etkinlik
(sertlik), nikotin icerigine asagidaki sekilde degerlendirilmektedir.

Icim 6zelligi Nikotin oram (%)
Yavas 0,50-1,00
Orta 1,01-1,30
Sert 1,31-1,80
Cok sert 1,81-2,50

e Yavas icimli tiitiinlerin dumaninda duyumlar ¢ok yavas hissedilmekle beraber
doyum ve tokluk duyu derecesi diisiiktiir. Yavas i¢cim niteligi baslica % 1,0 ve daha
az nikotin igeren tiitiinlere hastir.

e Orta ve sert icimli tiitiinlerin fizyolojik etki giicli bir dereceye kadar tokluk veren ve
sertligini de hissettiren % 1,0-1,8 civarinda nikotin igeren tiitlinlere mahsustur.

e (Cok sert i¢imli tiitlinlerde ise belirgin, bariz doyuruculuk hazzi duyulmakla beraber,
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uyusturucu ve nikotin cereyani etkisi siddeti hissedilir. Bu tiitiinlerin biinyesinde
genelde % 1,80’in {istiinde nikotin mevcuttur.

Titiinlerin sertlik niteliklerini tanimak ve degerlendirmek harmanci i¢in ¢ok 6nemlidir.
Zira harman hazirlama sirasinda harmanin karakterine uygun teknolojik yontemlerle
tiitlinlin nikotin ihtivasi azaltilir ve buna bagli olarak dumanin etki giicii sinirlandirilir.
Gliniimiiz diinya harmanciliginda Orta yavas ve Orta sert icim zevki egemendir.

6.2 Tiitiin Yapragimin Icim Niteligi

Harman iirtinlerinin tatlilik niteligi, 6nemli ve stratejik bir faktdrdiir. Bu nitelik genellikle
harmanlart olusturan tiitlin menselerinin igerdigi karbonhidrat orani ve degisimi ile
ilgilidir. Menselerin degisik karbonhidrat yapis1 nedeniyle harmanlarda degisik tatliliklar
mevzuu bahistir. Igim sirasinda tiitin dumanlarinin farkli bir tadi vardir. Sigara
dumaninin i¢gimindeki tat niteligi ve tatla ilgili diger etkiler genellikle agiz boslugunda
bulunan dil, mukoza, yuamusak damak organlar1 tarafindan alinan kompleks duyumlardan
olugmaktadir. Tat sadece agizda degil de biitlin organizmada hissedilir. Fakat en belirgin
tat alma organi dildir. Dilin yapist yumurtamsi bir kas bi¢iminde olup iist kismi sinir lifleri
ile oriilmiis mantarims1 ve c¢anaksi ceplerle kaplanmistir. Agiz boslugunun st tarafini
teskil eden yumusak damak mukoza denilen siirekli nemli ve duyarli olan ince bir zar
ortiiliidiir. Ag1z boslugunun yutak borusu ile birlestiren agzin arka kismindaki yumusak
damak duyu kompleksinin bogaz kismini teskil etmektedir. Ayrica dilin mukozasi altinda
devaml tiikiiriik ¢ikaran bezler bulunmaktadir.

Harmanlarda tiitiin dumanin arzulanan niteliklere kavusabilmesi igin tiitiinlerin tat
nitelikleri bilinerek onlarin komplike yapilar1 baz alinarak agizda hissedilen, tathilik,
acilik, dil yakarligi, bogaz tirmalamasi gibi tat algilarindan yararlanilir ve bdylece de
harmanin tathilik derecesi saptanir. Bu algilar dogrultusunda harmanin tat niteligini
yansitan duman, ¢ok tatli, tatli, az tatli, yavan, az ac1 ve aci1 olabilmektedir.

Genellikle tiitlinlerin tat niteligi denilince yalmz dil orgami ile alinan etkiler
anlasilmaktadir. Tathilik ve acilik etkisi yapmayan, tad1 olmayan tiitiinler burada yavan
olarak nitelendirilmistir.

6.2.1 Yakarhk

Duyu, agiz boslugunun dibinde (kdkiinde) olusan ve diger duyularin yarattig1 tepkileri
bastiran bir duyu ortaya ¢ikmaktadir. Yakarligin siddet derecesi diisiik oldugu durumlarda
sigara i¢icisi buna tahammiil edebilmektedir. Lakin daha siddetli hallerde bogulma gibi
olumsuz duyu hasil almaktadir. Yakarliliga aldehitler 6zellikle de atsetaldehid neden
olmaktadir. Dumanda atsetaldehidi nétralize eden etmen nikotin oldugu i¢in yakarlik
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baslica diisiik nikotin igeren tiitlinlerde daha belirgin olarak ortaya ¢ikmaktadir. Zaten
yakarlik duyusu 6zellikle % 1,0 daha diisiik nikotinli tiitiinlerde en fazla hissedilmektedir.

6.2.2 Bogucu Sertlik

Bu duyu tiitiin dumanmnin yutak borusunun 6n kisminda dumanin gegisi esnasinda
yarattigt duyudur. Eger bu duyunun siddeti orta derecede ise bazi igiciler tarafindan
olumlu karsilanmaktadir. Fakat daha siddetli durumlarda oldukg¢a rahatsiz edicidir.

Bogucu sertlik yiliksek nikotinli tiitiinlere 6zgiidiir. Yani tiitiinlerin yiiksek nikotin
iceriginden kaynaklanan bir olaydir ve bu kez de aldehidler tarafindan
dengelenebilmektedir.

6.2.3 Bulasikhik

Olumsuz bir duyudur. Baslica duman, dilin iist tabakasin1 etkiler. Dilin iist kism1 adeta
bloke edilmis gibidir ki boylelikle duyu durumu tiitiiniin i¢giminden uzun siire sonra bile
hala mevcudiyetini korur.

6.2.4 Tirmalayici EtKi

Bu duyu, tiitiin dumaninin i¢imi esnasinda meydana getirdigi tanimlar1 miimkiin olmayan
karmasik tiim duyumlar1 igermektedir. Ancak bu olumsuz duyunun hissedildigi bolge
ag1z boslugu ve dilin yiizeyidir.

6.2.5 Icim Nitelikleri

Titiinlerin i¢im niteliklerini istenilen ve istenilmeyen 6zellikler olarak iki grupta miitalaa
etmek miimkiin olmaktadir.

Istenilen Ozellikler

Tathlik ve diizgiinliik, topluluk armonisi, i¢im diizgiinliigli ve ahengi, ferahlatic tatlilik
ve tokluk
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Istenmeyen Ozellikler

Acilik, bulasiklik, sertlik, yakarlik ve tirmalayict duygular, notr bir duygudan
kaynaklanan i¢im tatsizligi, (yavanlik), mide bulantis1 duygusunu uyandiran, yavanligi
yansitan nitelik (yakarlik), tat agisindan ahenksiz, hissedilir derecede ¢ok sert tirmalayici
veya yakarlik, yirtic1 etki niteligi tasiyan duyu (yirtict etki)

6.3 Harmanlarin icim Kokusu Niteligi

Her tiitiin tipinin kendisine 6zgili bir kokusu vardir. Bu nedenle tiitiinlerin bulunduklari
her yerde ve cevresinde her zaman bir tiitlin kokusu duyulur. Buna belki de tiitiin
bitkisinde bulunan nikotin sebeptir. Bilindigi gibi aslinda nikotin renksiz ve kokusuz bir
stvi olmasina ragmen havada kisa bir zamanda rengi koyulasir ve bunun sonucundan
olusan kuvvetli bir tiitiin kokusu ¢evreye yayilir.

Icim kokusu, dumanin koku armonisi, tiitiiniin yanmasi sirasinda gelisen i¢imin pirolizi
ve pirogenisi olay1 sonucunda meydana gelen kokudur. Bu nitelik, oncelikle regine ve
eteri yaglarin miktarina, sonra polifenollere, dinamik karbonhidratlara bagli oldugu gibi
tiitlin igerigindeki glikozitlere, organik amino asitlere, aldehitlere, ketonlara, esterlere ve
giiniimiizde halen yeterince arastirilmamis diger bilesiklere de baglhdir. Fakat yine de
harmanlarin i¢im kokusunu etkileyen en fazla regineler, yani reginelerin pargalanmig
irlinleri ve amino asitlerinin tiitin dumam1 aromasi tesekkiilinde en Onemli rol
oynadiklarini sdylemek gerekir.

Harmanlarin i¢im aromasi, tiitiinlerin kokuluk durumuna yakindan baglidir. Kokulu
titlinlerden hazirlanmis harmanlarin  {irtinleri aynm1 zamanda aromatik duman
vermektedirler. Bazi tiitin uzmanlari, kokulu tiitlinler her zaman aromali duman
vermediklerini tartigmaktadirlar. Bu tez ancak istisnai durumlarda gegerlidir. Ciinkii
genellikle tiitiine koku veren kimyasal komponentler yanmalar1 esnasinda dumanin
aromasini da olustururlar. Onlarin bu olaya farkli bakislari, belki de tiitiinlerdeki dokunun
kendisini iki sekilde belli etmesinden olabilir. Zira yaprak halindeki tiitliniin kokusu ile
i¢ilen tiitlin dumanin kokusu birbiriyle ¢akistirilmaktadir. Halbuki kokunun birinci sekli,
kurutma donemini gegirmis tiitiinlerin yaprak, kiyilmis ve tiitiin yapimi bigiminde iken
koklanmalar1 sirasinda duyulan kokulardir. Bunlar eterli yaglarin 1smnin hafif
yiikselmesiyle ucar kale gelmesiyle kokularini belli ettiren, kolayca hissedilen ve goriiniir
deyimiyle tanimlanan kokulardir. Tiitlinler, tipine, ellere, hasat sonrasi islemlere ve
0zellikle de kurutma ve fermantasyon tarzlarma bagimli olarak yanma sirasinda farkl
kalitede ve armonide aroma olustururlar.

Aromal1 koku, tiitiinlerin alt el yapraklarinda duyulmaz. Yukar: ellere dogru gidildikge
belirgin olmaya baglar ve uclarda en belirgin duruma gelir. Tiitiin tiplerinin kendilerine
0zgii kokulart da en uygun bigimde gdvdenin orta kusagi ellerinde belirgindir.

Tiitlin tiplerinin sergiledikleri kendilerine 6zgii koku manzarasint sdyle bir tip
siralamasina gore tanimlanabilir.
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a) Oriental tip tiitiinlerin baslica koku (aroma) karakteristik 6zelligi, nefis koku armonisi
demetinden ibarettir.

b) Virginia tiitiinlerinin aromasi, nispeten basit ve tek yonliidiir. Virginia’lar sadece
kendilerine has olan spesifik Virginia aromasi olarak adlandirilan bir kokuya
sahiptirler.

c) Esmer tiitiinlerin aromas1 tabir yerinde ise ¢ok kabadir ve baslica bu tiitiinlerin
kahverengi olan renk pigmentlerinden kaynaklanmaktadir.

d) Puro tiitiinleri ince, nefis ve bu tiitiinlere 6zgii olan bariz kokusu ile tanimlanirlar.
Harmanlari olusturan i¢iminde hosa gitmeyen koku tiplerini de soyle ifade edilebilir.
a) Yanmis, protein maddesi kokusu: Bu koku daha ziyade yesil renkli tiitiinlere 6zgiidiir.

b) Yanmis veya kizgin kagit kokusunu yansitan koku: Boyle bir koku baslica diisiik
kaliteli, striiktiiriinde fazla seliiloz maddeleri i¢eren tiitiinlerde zuhur eder.

¢) Kiif kokusu: Kiiflenmis tiitiinlerin kotii kokusudur.

Bu arada yogunluklar fakir, fakat yesil ve kaba olmayan tiitiinlerin i¢im kokusu notrdir.
I¢cim esnasinda algilanmas: giig, alelade bir tiitiin kokusu olustururlar.

Tiitlin yapraginin ¢evreye yaydigi gorsel kokuyu da sdyle siniflandirabiliriz.
a) Pismemis, ham koku: Bu koku 6zellikle yeni kurutulmus tiitiinlere mahsustur.
b) Fermantasyon gecirmis tiitiinlerin tipine ve mengeine has, hosa giden koku

c) Yiiksek rutubette bekletilmeleri sonucu tiitiinlerde hasil olan ve hosa gitmeyen eksi-
nem kokusu

d) Kiifiin disinda, tiitiin kokusuna yabanci diger kokular.
Kokular (aroma) etki siddeti ve algilanma ag¢isindan;

a) Cok kuvvetli

b) Orta kuvvetli

€) Az kuvvetli olmak {izere tanimlanmaktadir.

6.4 Tiitiinlerin Yanma Niteligi

Harmanlarda tiitiinlerden aranan olumlu niteliklerden birisi de iyi yanmadir. Ciinki
tiitlinler ancak yanma nitelikleri sayesinde i¢ilebilir ve i¢im 6zelliklerini belli ederler. Bir
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tiitlin tipinin, mengein ve c¢esidin harmanlarda daha uygun sekilde kullanilmasinin
saglanmasi igin tiiketiciye sunulan ¢esitli sigaralarda yanma durumunun bilinmesi ve
tiitlinlerin i¢im kalitelerinin daha dogru olarak tayin edilmesi harmancinin ¢ok 6nemli
vazifelerindendir.

Zira tiitlinlerin yanma nitelikleri iyi olursa yanma bdlgesindeki 1s1 derecesi daha yiiksek
olacagindan tiitlinde husule gelmesi gereken kimyasal degisimler daha kolay, uygun ve
noksansiz, aksamadan cereyan edecektir. Ozellikle iyi yanma neticesinde meydana gelen
oksidatif maddeler dumanin kalitesini yiikseltmektedir. Kotii yanma ise kimyasal
olaylarin gergeklesmesini engellediginden dumanin i¢im kalitesi diisecektir.

Bu nedenle tiitiinlerin iyi yanma yetenegi harmancilikta olumlu bir kalite niteligi olarak
kabul edilmistir. Titiinlerin yanmasi, diger bir deyimle yanma ve sdnme niteligi bir
fizyolojik olay olup, alevli ve alevsiz gergeklesir. Yanma sonunda 1s1 ve 151k olusur.
Genellikle tiitiinlerin yanmasi alevsiz, koz halinde, yavas ve siirekli bigimde cereyan
etmektedir. Bu ise tiitiiniin fiziksel niteliklerine ve kimyasal yapisina baghdir.

Harman iiriinlerinin iyi yanmasi i¢in evvela harmani olusturan tiitiinlerde ortalama yanma
nitelikleri {irline yansitacak sekilde kompoze edilmesi gerckmektedir. Bu itibarla da
tiitlinlerin yanma niteliginin tayini, dl¢iilmesi, tiitiinlerin harman halinden ziyade mense
halinde yapilmas1 daha uygun bulunmaktadir.

Tiitlinlin yanma niteligi kimyasal icerigindeki inorganik maddelerin karakteristigi ve
miktartyla bagimlidir. Kimyasal bilesimlerinde inorganik maddeler miktarindaki fazlalik
(6rnegin % 7-9 oraninda olmasi) yanmayi frenler. Inorganik (mineral) maddelerden
yanmay1 en fazla etkileyenler potasyum ve klor mineralleridir. Potasyum tuzlar1 yanma
tizerinde olumlu, klor tuzlari ise olumsuz yonde etkiler gosterirler. Tiitiinde bulunan
miktarlarin ve organik asitlerin potasyumla baglanmasi ve bu miktarlarin da yeterli
oranlarda olmas1 tiitiinlin yanma bolgesinde olusan siingersi komiir tabakasi ile hava
temasin1 saglamay1 kolaylastirmaktadir. Bdylece tiitiinlerin yanmasinda potasyumun
katalizor olarak dnemini ve roliiniin biiyiik oldugunu vurgulayabiliriz.

Klor, 6zellikle kalsiyum ve magnezyumla bagli bulunmasi durumunda erime derecesi 1s1
noktasinin diisiikk oldugundan buharlasan iiriinlerle kolayca yapigkan bir sivi haline
gelerek yanan bolgenin havayla temasini engeller ve yanmayi kotilestirir.

Diger taraftan tiitiinlerin kimyasal yapisindaki potasyum ve kalsiyum miktarlarinin esit
olmasi1 durumunda potasyum miktar1 igeriginin daha fazla olmasi durumu da yanma
olayin1 kolaylastirir ve olumlu yonde etkiler.

Yanma olay1 {izerinde organik bilesimlerden; karbonhidratlar pozitif yonde, protein,
pektin maddeleri ve digerleri ise negatif yonde etki yapmaktadir.

Yaka, yar1 yaka ve iskeletli topraklarda yetistirilen tiitiinlere gore, ova ve zengin taban
topraklarda yetistirilenlere kiyasla yanma dereceleri daha iyidir.

Diinyada iiretilen tiitiin tipleri arasinda en 1yi yananlar puroluk tiitiinlerdir. Sigaralik tiitiin
tiplerinde ise yanma dereceleri en yiiksek olanlar Tiirk tipi tiitiinlerdir.
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Yesil kalmig veya tam olgunlagsmamis durumda olan tiitiinlerin, olgunlasmis olanlara gore
yanma dereceleri daha diisiiktiir. Doku yogunluklar1 en diisiik olan dip ellerin yanmalar1
en iyidir. Ust ellere gidildikge tiitiinlerin yanma niteligi azalir.

Titlinlerin yanma niteligi, degiistasyon muayeneleri ve laboratuvar 6l¢iimleri sonucu
tayin edilir ve soyle derecelendirilir. Orta, iyi, ¢cok iyi, yiiksek ve ¢ok yliksek.

6.5 Tiitiin Dumam Ve Kiiliin Rengi

Harmanlarda ¢esitli tiitiin tiplerinin i¢im niteliklerini belirleme islemlerinde tiitiiniin
duman ve kiiliin rengi de 6lgiit olarak g6z oniinde bulundurulur. Bu niteliklerin her ne
kadar tiitiiniin diger 6zellikleri ile siki iliskisi olsa da baglica yanma niteligine baglhidir.
Ornegin; iyi yanan tiitiinlerin duman mavimsi, agik renkte olur ve gozleri pek yakmaz.
Yanma kotiiye dogru gittikge duman rengi koyulasir, nihayet koyu gri renge doniisiir ve
gozleri yasartici etkiler yapar.

Tiitlin ¢ok sayida kimyasal bilesimlerden olugmus karmasik yapida bir kimyasal maddeyi
andirir. Bu maddeler, yanma sirasinda kismen veya tamamen veya diger bilesiklere
doniiserek titiiniin dumanina gegerler. Ancak harmancinin yapragin kimyasal yapist
icinde karbonhidrat bilesimlerinin agik mavi, azotlu maddelerin, proteinlerin, pektinlerin
ve diger maddelerin daha koyu duman verdiklerini bilmesinde yarar vardir.

Tiitlinlerin yanmasi sirasinda, yine bu niteligine bagli olarak neticede belirli bir renk ve
yapida kiil meydana gelmektedir. Ornegin; tiitiinlerin yanmalarinin tam olmadig
durumlarda kiil rengi daha koyu veya bazen oldugu gibi siyah renkte olmaktadir. Cok iyi
yanan tiitlinlerin kiil rengi beyaz ve toplu, iyi yananlarin beyaza yakin ve toplu, orta
derecede yananlarin gri renkte ve orta toplu, yavas derecede yananlarda siyaha yakin ve
az toplu, ¢cok yavas yananlarin kiilii siyah renkte ve ¢ok az toplu olup genellikle yanma
bolgesinde tutunamaz ve kisa siirede diiserler.

Boylece tiitlinlerin yanmasinda meydana gelen kiiliin renk durumu harmanciya tiitiiniin
icim kalitesi hakkinda bir fikir vermektedir. Harmanci, genellikle kiiliin agik renkli
olmasini daha yiiksek kaliteye, koyu renkli olmasi1 ise daha diisiik kaliteye isaret
saymalidir.

6.6 Tiitiinlerin Degiistatif Niteligini Belirlemek

Harmancilikta tiitiinlerin kimyasal laboratuvar analizleri ve gorsel muayeneleri yanisira
duyusal degerlendirmeler de biiylik onem tasimaktadir. Hatta bu degerlendirmeler zaman
zaman analiz ve muayenelerden daha da 6nemli olabilmektedir. Tiitlinlerin degtistatif
niteliklerinin belirlenmesi yontemine degiistasyon veya i¢cim ekspertizi denir. Bu
sOzciigiin koki, lezzet kavramini belirten Latince Gustistan alinmigtir. Anlamu ise, higbir
ara¢ ya da gere¢ kullanmadan sadece duyu organlari ile yapilan bir tiir kalite kontroliidiir.
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Degiistatif niteligin belirlenmesi, harmani olusturan menselerin i¢im kalitesini tayin
edilmesi isleminin harmanci tarafindan yapilmasi gereken 6zel bir ¢alismadir. Belki de
bu is harmancinin yaptigi ve sorumluluk tasidigi birgok ekspertizlerin basinda
gelmektedir. Zira mamuliin i¢im kalitesini olusturan ilk maddenin durumu, her imalatta
daima 6nemli bir sorun olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Fabrikasyonun ilk adimi olan harmancilikta, iirliniin imalati ile tiiketiciye hitap edilen
icim zevkinin siirekli kontrol altinda bulundurulmasinda zorunluluk vardir.

Degilistasyon muayenelerinin yapilmasi bilgiye, beceriye ve harmancinin yetenegine
baglidir. Bu ylizden harmancinin bu yeteneklere sahip olmasi ve zaman i¢inde ustaligini
bu yonde gelistirmesi gerekmektedir. Zaten bir harmancinin portresini ¢izerken onu bir
mimar, yaratici olarak nitelendirmistik.

Harmancinin degiistasyon muayeneleri yapmasini gerektiren nedenleri sdyle
siralayabiliriz.

a) Harmanlara istirak edecek yeni tiitlin tipinin, mensein veya neviyatin igim
niteliklerine, dolayisiyla i¢im kalitesine gore degerlendirilmesi ve gruplandirilmasi.

b) Cesitli karakteristik 6zellige mensup harmanlarda kullanilacak tiitiinlerin yerlerini ve
yiizde oranlarini saptamak maksadiyla ve liizum goriiliirse tiitiinlerin mensei, nevi ve
ekim noktalar1 itibariyle deglistasyon kontroliiniin yapilmasi.

¢) Disaridan ithal edilen tiitiinlerin i¢im Kkalitelerini degerlendirmek ve gesitli iiriin
harman nevilerinde kullanilacak miktarlarin % olarak oranlarini saptanmasi.

d) Harmanlara konacak tiitiinlerinin fermantasyon devresinin sona ermis olup olmadigini
kontrol etmek i¢in yapilmasi liizumlu olan degiistasyon .

Boylece harmanci sik sik gorevi basinda gerceklestirdigi degiistasyon neticesinde
tiitlinlerin degiistatif niteliklerini daha iyi derecede belirleyecektir. Ayn1 zamanda biiyiik
olgiide bu niteliklerin tiiketiciye ne derece de ruhsal ve zevk saglayacagini saptayacak ve
bu keyfiyetin fazla belirginligi sonucunda tiitiin kalitesinin ne kadar iy1 oldugu kanaatine
ulasacaktir.

Tiitiinlerin degiistatif niteliklerini belirlemek ve tanimak gerekli oldugu kadar gii¢ bir
istir. Cunkii titin dumanmin insan Ttzerindeki etkisi ¢ok komplikedir. Burada
tilketicilerin bireysel zevklerini ve dumanin karmasik yapisini da goz Oniine alirsak,
harmancinin tiitiinlerin degiiste etmesinde i¢im niteliklerinin saptanmasinin ne kadar zor,
fakat bu sekilde degerlendirmenin 6nemi yeniden ortaya c¢ikacaktir.

Harmanci, pratikte degiistatif ekspertizi soyle gergeklestirir. Balya halinde ambalajlanmig
olan tiitiin partisinin % 5 -10 kadarindan (bu herhangi bir mensein neviyatidir) bir miktar
temsili yaprak ornekleri alir. Bu yapraklar1 6zenli bir sekilde birbiri ile karsilastirir ve bu
karigimin bir miktarini tavlandirarak gerek mini kiyim makinasi ve gerekse el bicagi ile
kiyarak sonra da imkanlar dahilinde sigara haline getirir ve boylece tiitiin menseinin veya
menselerin tek tek icim niteliklerini belirler.
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Degiistasyon muayenesi tiitiin menselerinin sertlik, tatlilik, koku, yanma ve diger i¢im
Ozelliklerini belirleme agisindan yararli oldugu gibi, bir tiitiin yapitinin da standart olmasi
saglanacaktir. Ayni zamanda harmanlarin diizenlenmesinde harmanciya ayritili bulgular
verecektir. Bu itibarla harmancinin yapacagi degiistasyon muayeneleri simdiye kadar
oldugu gibi gelecekte de harman tiitlinlerinin kalitesini degerlendirme de Onemini
koruyacaktir.

Tiirk tiittinlerinin degiistatif niteliklerini belirleme yontemi ile harmancilarin uzun yillar
deneylerini 6zetleyen ve bunlarin harman 1slahinda kullanabilme olasiligini saglayan bazi
tiitlin menselerinin bariz i¢im 6zellikleri agagida belirtilmistir.

a) Izmir tiitiinleri sert karakterli harmanlarin sertlik hassasiyetini tadil, yavan i¢imli
harmanlar tatlilagtirmak ve notr harmanlara koku vermek hassalart dogrultusunda
kullanilirlar.

b) Samsun: Bu tiitiinler Tiirk tiitiinleri i¢inde asaletin temsili olarak kabul edilmektedir.

c) Bafra: Bu tiitiinler, liikks harmanlarda i¢im nefasetini yiikseltmek, genelde harmanlarin
kalitesini 1slah etmek ve tok i¢imli mamuller {iretmek icin elverislidirler.

d) Tasova: Genellikle yavas ve tatli igimli olduklarindan harmanlara yumusaklik verirler
ve harmanlarin rengini 1slah ederler.

e) Giimiishacikdy: Bu mense tatli icim gesnisi ve yiiksek tabii vasiflari, dolayisiyla
harmanlarimizda yiiksek kaliteli pahali sigaralarin yapiminda kullanilmaktadir.

f) Trabzon: Sigara verimleri yiiksek, sert karakterli olan bu tiitiinler harmanlara sertlik,
sacaklilik vermek ve renklendirmek i¢in kullanilirlar.

g) Diizce: Mensein en bariz 6zelligi sigara verimliliginin yiiksek olmasi, tatl, tokca ve
kokulu vasifl yeteneginden otiiri harmanlara katilirlar.

h) Bursa: Bursa tiitiinleri yavasa dogru eylem gosteren i¢im ¢esnileri ile orta nefasetli
Tasova grubu tiitiinlerine benzer bir karakter ve bilinyedirler.

i) Izmit: izmit tiitiinlerinin sigara randimanlar1 yiiksek, yanma kabiliyetleri fazladir.

j) Hendek - Edirne - Balikesir : Icim karakterleri tathi-sertten (Hendek, Balikesir) serte
kadar (Edirne) varan bu tiitiinlerin sigara verimleri yiliksek olup, harmanlara sertlik,
sacaklilik ve renk vermek amaciyla kullanilirlar

k) Dogu ve Giineydogu Bolgesi: bu bolgenin tiitlinleri genellikle orta ve biiylikge kitali,
kismen acik, kismen kirmizi renkli, saplt ve sapsiz gesitleri ile sulama tiitiinleri
olduklarindan zayif nesicli ve kabaca biinyelidirler. Fermantasyonlar1 nazik olup
kolayca tavlanabilmelerine ragmen aldiklar1 tavi kolayca kaybederler. Bu bolgenin
tiitlin menseleri i¢inde kendisine has bariz aroma 6zelligi olan Bitlis tiitlintidiir.
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6.7 Harman Tipleri

Harman tipleri, 6zel harmanlar ve diinyada var olan harman cesitleri ve tipleri,
gilinlimiizde tiitiinlin tiiketim sekillerini belirler. Bu itibarla tiitlin mamulleri, tiittiirmek,
burna ¢ekmek, emmek ve ¢igneme tiitiinii olarak dort gruba boliimlenir. Bunlar arasindan
diinyanin her yerinde en egemen sigara tliiketimi ve harmanciligidir. Zaten tiitlin
teknolojisi i¢cinde sigara harmanciligi en fazla geligmistir.

Bugiin birbirinden degisik karakterde olan sigara harmanlari 5 grupta miitalaa
edilmektedir. Bu gruplar;

1 - Oriental tip harmanlar

2 - Ingiliz tip harmanlar (Virginia)

3 - Fransiz tip harmanlar

4 - Amerikan tip harmanlar (Amerikan blend)

5 - Kretek tipi harmanlar

6.7.1 Oriental Tip Harman

Oriental tipi sigara harmanlar1 baslica oriental tip tiitlinlerden olusur. Harmanlarda yakin
gecmise kadar sos, koku ve yanict gibi katki maddeleri kullanilmazdi. Bu harmanlari
0zellikle Sun Cured, boyutlar1 kiiciik ve orta, dokular1 baglica ince, nikotinleri az, kokulari
has, dogal ve bazilariin aromatik ve hos, total indirgen maddeleri dengeli, fizyolojik etki
giicleri yeterli tiitiinler teskil eder.

Gilinlimiizde oriental sigara harman tipi eski yillardaki 6nemini kaybetmis durumdadir.
Bu tip harmanlardan olusan sigaralarin tiiketim miktariin diinyada en son siray1 almasi
bunun tartisilmaz bir gostergesidir. 1984 yili Oncesinde Tiirkiye pazarinin tamami
Oriental tipi sigara harmanli sigara iken giinlimiizde bu oran %1 lere kadar gerilemistir.

6.7.2 ingiliz Tip Harman (Virginia)

Ingiliz tipi sigara harmanlar1 farkli 6zellikteki Virginia tipi tiitiinlerin kendi icerisinde
harmanlanmasindan meydana gelmektedir. Bu tip harmanlar Ingiliz Uluslararas
Topluluguna giren iilkelerde yayilmasini saglayan sigara endiistrisinden almigtir. Diger
tarafta Ingiltere’de 1856 yilinda yaymlanmis bulunan Pure Tabacco Act saf tiitiin yasast,
Ingiliz tipi sigara harmanlarinin énemine ve yayginlasmasina boyut kazandirmistir. Bu
yasaya gore saglik endisesi ile harmanlara yumusatici maddelerin haricinde bagka bir
katki maddesi karistirilmasi yasaklanmistir. Yaygin olarak; Birlesik Krallik, Kanada,
Avusturalya, Cin ve diger eski Ingiliz kolonilerinde yaygindir. Tiirkiye’de tiiketimi
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olmamakla birlikte Diinyada tiitlin mamulleri pazarinda en yiiksek paya sahip iki
harmandan birisidir.

6.7.3 Fransiz Tipi Harman

Bu tip harmanlarin olusumunda koyu (kahverengi) tiitiinler kullanilmaktadir. Bu yiizden
de sigaralar esmerdir. Fransiz tipi harmanlarin sigaralari, Latin Amerika’nin Brezilya,
Arjantin, Kiiba ve Paraguay gibi iilkelerde tiiketimi yaygin durumdadir. Bu iilkelerden
sonra Bat1 Avrupa’nin Fransa, italya, Isvicre, Ispanya, Belgika, Avusturya, Polonya ve
Macaristan gibi bazi iilkelerde de bu tip harmanlarin sigara iiretimi ve tiiketimi fazla
yapilmaktadir.

Fransiz tipi harmanlarin nikotin oranlar yiliksek, renkleri koyu kirmizi, tatliklar1 az ve
acims!1 tiitlinlerden olusur. Genelde harmanlara koku, sos ve yanici katki maddeleri
karistirilmaz. Yalniz son yillarda sos kullanimina baslanmistir.

6.7.4 Amerikan Tip Harman (Amerikan Blend)

Amerikan tipi sigaralarin tiiketim alan1 giinden giine artmaktadir. Diger sigara tiplerine
gdre piyasanin en yeni sigarasi olmasina ragmen, kisa zamanda kendini kabul ettirmis ve
aranan bir sigara haline gelmistir. Genellikle blend grubuna giren bu sigaralar, diinya
sigara piyasasinda Amerikan Blend sigarasi adiyla taninir. Basta Amerika olmak iizere
bu tip sigaralar diinyanin her tarafina yayilmis hatta eskiden oriental tip sigaralarin pazari
olan Bat1 Avrupa iilkelerinde de iiretimi ve tiiketimi 6n plana gegmistir. Dolayisiyla bu
tip sigaralarin harmani giinden giine 6nem kazanmaktadir.

Amerikan Blend sigara harmanlarina yaprak tiitiin olarak baslica Virginia, Burley,
Maryland tiitiinleri ile bir miktar da Tiirk tipi tiitiinler karistirilmaktadir. Ayrica sisirilmis
tiitiin, sisirilmis tiitlin damari, homojenize tiitiin ile tiitiin atiklarindan elde edilen farkli
Ozellikteki hammaddeler de harman igerisine dahil edilmektedir.

Bu harmanlarin asil karakteristik 6zellikleri ise i¢imlerini 1slah ya da i¢gicilerin zevklerine
gore tiitiinlerin harmanlanmast uygulanmasidir. Titiinlerin fabrikasyonunda kalitenin
yiikseltilmesi ve icim zevkinin saglanmasi i¢in harmana giren tiitiinlere soslar (casing) ve
kokular (flavoring) gibi katki maddeleri ilave edilir. Boylece harmanlarda kokulandirici,
tatlandirict ve yumusatici gibi etkiler yapan katki maddeleri kullanildigindan harmana
katilan tiitiinlerin kalite degerlerinin orta ve diislik olmasinda bir sakinca yoktur.

Icim 6zellikleri bakimindan bu tip harmanlarm iiriinii Amerikan blend sigaralarin
fizyolojik etki giicii doyurucu derecede kuvvetli, tadi tatli ve karakteristik bir kokuya
sahiptir. Icilen sigara dumaninmn koku niteligi karakteristik kokusundan biraz daha
farklidir.
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Yurdumuzda Amerikan tipi sigaralara tiryakilerimiz biiylik bir istek gostermektedirler.
1984 yilinda baslayan Amerikan blend sigara ithali sonrasinda 1989 yilinda tilkemizde
tiretime de baslanmistir. Giiniimiizde Amerikan blend sigara tliketim orani yaklasik
olarak toplam tiiketimin %99 una ulagmustir.

Amerikan Blend harmanlarda kullanilan katki maddeleri asagidaki basliklar halinde
toplanmaktadir.

6.7.4.1 Soslandirma

Sos, tat vermek, tatlandirmak, tat ¢esidi vermek anlamindadir. Bu anlam harmancilikta
bir harman tipinin ac¢iklanmasidir. Daha acik bir deyimle, yalin tiitiin harmanlarina bazi
tatlandirict madde katarak, harmanlarin i¢imlerini sigara i¢icisinin zevkleri dogrultusunda
diizeltmek, yonlendirmektir.

Harmanlarin soslama uygulamalarina 19 uncu yiizyilda ilk kez bilimsel olarak
Amerika’da baglanmistir. Bu ylizden de bdyle bir sistemle hazirlanan harmanlara
Amerikan tipi harmanlar denilmektedir.

Harmanlarda kullanilan soslar natiirel ve sentetik olarak iki gruba ayrilirlar. Natiirel
olanlar meyan bali, bal, pekmez, ananas surubu, incir surubu, misir surubu, saf seker ya
da invert seker surubu, keci boynuzu ile birgok daha 6zel patentleri olan tatlandiricilardir.
Sos elde etme teknolojisi ilerledikce bitki usareleri ile birlikte yapay eksktraktlar da
harmanlara katilmaktadir.

Kimyasal soslar olarak glucol, septitol, propan diol vb. maddeler kullanilir. Bunlar ayni
zamanda harmanlarda humacton-saftanes- rutubeti tutucu, tiitiinii yumusatici isini de
gerceklestirirler.

Soslar alkolik karakterli dumani nétralize ederek kismen notr hale getirir. Bu itibarla,
genellikle proteinleri fazla olan harmanlara fazla sos, sekeri yiiksek olan harmanlara daha
az sos verilmektedir. Ornegin; sekeri yiiksek olan harmanlara verilecek sos % 2-3 oranini
asmamalidir. Bundan fazla sos verilirse sigaralar agizda bulasma ve genizde yanma
yapar. Proteini yiiksek harmanlara ise % 5 -15’e kadar sos verilebilir.

6.7.4.2 Kokulandirma

Flavoring olayr Amerikan tipi harmanciligin diger bir uygulamasini teskil etmektedir ve
bu tip harmanlarin basarili olmasindaki 6nemini ne kadar biiyiilk oldugunun artik
bilincindeyiz. Tat duyusunun ayni zamanda % 95’1 koku alma olay1 oldugunu bir kez
daha animsadigimizda Amerikan tipi sigaralarin kendisini kabul ettirmede, etkinlik
payinin boyutunu tahmin edebiliriz.
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Amerikan tipi koku katki harmanciligi I1. Diinya Savasi sonrasinda gelismistir. Kokulama
katki maddeleri Onceleri pipo harmanlarinda sonralar1 da sigara harmanciliginda
kullanilmistir. Gergi kokulu harman denince zaten akla ilk gelen eskiden oldugu gibi o
harmana aromali, natiirel kokulu tiitiin karigimidir. Bu yiizden de son yilara kadar natiirel
aromali tiitiinlerin liretimine biiyiik 6zen gosteriliyordu. Ancak, giin giine modernlesen
diinyamizda, yeni yeni i¢gim zevkleri ile ortaya ¢ikan sigara igicileri, sigara endiistrisinin
stirekli kendisini yenileme ¢abalari, harmanlarda aroma katkis1 zorunluluklarini giindeme
getirmistir ve bu nedenlerle harmanlara katki olarak koku ¢esnisi verilmesi olusmustur.

Koku katki maddelerini anlayis1 kolaylastiracag: diisiincesi ile iki grupta toplanmaktadir.
a) Natiirel esanslar (ekstraktlar)
b) Kimyasal (yapay-sentetik) ekstraktlar

Harmanlarda uyum saglama agisindan natiirel ekstraktlar basta gelir. Fakat kimyasal
ekstraktlarin harmana uyumlar1 gii¢ olmasina kargin kullanimi1 giinden giine artmakta ve
yayginlagmaktadir. Diger taraftan harmanlarda, natiirel aromatik kokulu tiirlerle harman
hazirlama islemi hemen hemen tamamen kalkmis durumdadir. Ciinkii gerek natiirel
ekstraktlar, gerekse sentetik ekstraktlarla kokulu harmanlar olusturmanin maliyeti
aromatik tiitlinlere nazaran daha diisiiktiir. Yani harmanlamada maliyet etkisi daha azdir.

Burada kokulandirma isinin piif noktasi, harmanlara karistirilacak natiirel ya da sentetik
koku katkilarin tiitiin yapitina uyum saglamasi icin belirli bir 6l¢tide kullanilmasidir. Bir
kokuyu 6l¢me fikri biraz garip olabilir. Fakat burada 6lciilebilen ve 6l¢iilmesi gereken o
kokunun kuvvetidir. Kuvvet deyimi ile kokunun tahris derecesi kastedilmektedir. Tahris
derecesi ancak bir kokuyu hala algilayabilmemiz i¢in ondan en az ne kadarina ihtiyacimiz
oldugunu belirlemek demektir.

6.7.4.3 Fixatorler ve Koruyucu Ajanlar

Fixator denilen maddeler, Amerikan tipi soslu harmanlarda katki kokularin tutuculugunu
ve devamliligini saglar. Zira yukarida da belirttigimiz gibi bu tip harmanlara katilmig olan
natiirel veya yapay sentetik katki kokulari, i¢im sirasinda, sigara yanarken 1sinin 650 -
700 santigrat dereceye kadar yiikselmesi nedeni ile de kompoze olur ve kimyasal yapilari
bozulur. Bu durum sigarada veya diger tiitiin yapitinda arzu edilen kokuyu bozar ya da
kaybeder. Iste bu nedenle harmanlara karistirilmis olan katki koku maddelerinin
sicaklikla bozulup yararsiz hale gelmemeleri i¢cin harmanlara ayrica koku koruyucu
(fixator) eklenmesi gereksinimi kaginilmaz olmaktadir.

Gilinlimiizde harmanlarda kullanilan degisik nitelikte fixatorler piyasada vardir. Bunlarin
bazilar1 igin 6rnekler verebiliriz.

a) Natiirel fixatorler: Bunlar natiirel olarak elde edilmis regineli ve sicaga ¢ok dayanikli
maddelerdir. Genelde kendileri de kokulu olduklarindan harmana 6nceden verilen
esas kokuyu negatif yonde etkileyebilirler. Natiirel fixatorleri ¢ok iyi segmek gerekir.
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b) Etil steart: Bu fixator yagl ve koyu kivamlidir. Bu nedenle kullanilmasi giigtiir.
Ekseriyetle uygulama isi sicak bir ortamda gerceklesmedigi zaman pek cabuk
donarak kiigiik tanecikler halinde kiyilmis tiitiinlere karisir ve sigaralarda lekeler
yapabilir.

c) Talu balsam : Bu fixator bir patenttir. Natiirel regine ve koku maddesinden olusur.
Ancak c¢ok etkili ve kuvvetli oldugundan, Threshold degerleri asildigi takdirde
harmana 6nce verdigimiz kokuyu orter.

Amerikan tipi soslu harmanlarda rutubet orani ¢ok yiiksektir. Bu durum harmanlarin
kiiflenmesine ve bunun neticesinde harmanlarda hosa gitmeyen koti kokularin
olusmasina ve de sigaralarda agizda bulagsmalara neden olmaktadir. Harmanlara katilan
diger tipte maddeler ve koruyucu ajanlarla harmanlarda ve yapitlarda kiiflenmeyi
Onlemek amaclanmaktadir.

Baslica koruyucu ajanlar olarak Sodyum Benzoat ve ¢esitli firmalarin patentli {irtinleri
kullanilir. Bu ajanlarin kullaniminda bir sakinca yoktur. Ancak koruyucu ajanlarda aranan
nitelikler suda kolaylikla eriyebilmeleri ve yapitin i¢imini kot etki yapmamalaridir.

6.7.5 Kretek Tipi Harmanlar

Genellikle giineydogu Asya lilkelerinde tiiketilen sigaralarda kullanilan harman tipidir.
Agir karanfil kokusu ihtiva eder. Tiirkiye’de yasal iiretim ve satis1 yoktur. (Ornegin
DJARUM marka sigara)

7. TUTUN MAMULLERI FABRIKASYONU

3/1/2002 tarihli ve 4733 sayili Titiin, Tatin Mamulleri ve Alkol Piyasasinin
Diizenlenmesine Dair Kanun ve bu Kanuna dayanilarak c¢ikarilan yonetmelikler
Ulkemizde tiitiin mamullerinin iiretimi ve ticaretini diizenlemektedir.

Ulkemizdeki mevzuat tiitiin mamullerinin kurulmasinda tam ve yeni teknolojiyi igerir
tesis olmasi1 zorunlulugu getirmektedir.

Tam teknoloji; tesisin entegre bir tesis olmasini zorunlu kilar. Yeni teknoloji ise {iretim
hattinin teknolojisinin yeni makinelerinin kullanilmamis olmasin1 sart kosar.

Sigara iiretim tesislerinde baglica su {liniteler bulunmaktadir.
a) Tiitiin hazirlama

b) Imalat ve paketleme
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¢) Yardimci tesisler

7.1 Tutiin Hazirlama Boliimii

Tiitiin Hazirlama Boliimiinde iiretim i¢in temin edilen hammaddelerin hammadde
ambarina alinmasi, hammadde ambarindan alinan tiitiinlerin tiitiin hazirlama boliimiinde

hazirlanmasi ile iiretim siireci baslamis olur.

Tiitiin hazirlama boliimiine alinan tiitiinlerin 6ncelikle balya bozma bandinda agilma
islemi yapilir, ardindan bant yardimiyla sartlandirma tinitesine (DCC) gonderilir. Belli
miktarda gelen tiitiinler agirliklarini 6lgen tarttim bandi otomatik olarak sartlandirma
tinitesine (DCC) gonderdigi talimatlar ile belli miktarda buhar, su, casing (tatlandirici)
uygulanip ortalama 20-21 nemle ¢ikis yapan tiitiin yaprak tiitiin dinlenme silosuna sevk
edilir. Yaprak tiitiin dinlenme silosunda ortalama 3-4 saat dinlendirilen harmanlanmis
yaprak tiitlinler dinlendikten sonra kiyim makinesine aktarilir. Tiitiin kiyim makinesine
gelen tiitiinlerin istenilen Olcililerde (0,6 mm ile 0,9 mm arasinda) kiyilmasi
gergeklestirilip kurutulmak {izere kurutma makinesine aktarilir. Tiitlin  kiyim
makinesinden konveyorler yardimiyla kurutma makinesine gelen tiitiinler belli bir
sicaklikta olan kurutma makinesinde kiyilmis tiitiinlerin nemi yaklasik % 13-15e
diisecek sekilde kurutulur. Kurutma silindirinden ¢ikan kiyilmus tiitiinler pnomatik sistem
ile konveyorlere aktarilir. Burada kiyilmis tiitiiniin harman yapisina gore; sisirilmis tiitiin,
sisirilmis tiitlin damari, 1skartadan gelen tiitlin veya farkli 6zellikteki tiitiin hammaddeleri
eklenir ve aroma verilmek tizere kokulandirma silindirine génderilir. Konveyor bantlar
yardimiyla gelen tiitiinler kokulandirma silindirinde istenilen kokular belli bir miktar
uygulandiktan sonra kiyilmas tiitiin dinlenme silosuna konveyorler yardimiyla dinlenmek
tizere gonderilir. Ortalama 10-20 saat dinlendirilen kiyilmuis tiitiinler sigara makinelerinde

kullanilmak tizere sigara makinelerine gonderilir.
Damar hatt1

Yasal bir zorunluluk olmamakla birlikte pek ¢ok sigara fabrikasinda damar isleme hatlar1

da kurulmaktadir.
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Uretim tesisine getirilen islenmemis tiitiin damarlar1 yiiksek derecede buhar ve su
uygulamasi yapilarak silolara aktarilir. Yaklasik olarak 10 saat bekleyen damarlar daha
sonra konveyorler yardimiyla 6nce damar ezme makinesine aktarilir. Burada 0,10 veya
0,15 mm olacak seckilde ezilerek konveyorler yardimiyla tiitin kiyma makinesine
gonderilir. Tiitlin kiyma makinesi damarlar1 yapisina gore 0,10-0,15 mm olacak sekilde
kiyillarak konveyorler yardimiyla kurutma ve sisirme silindirine aktarilir. Burada
damarlarin %12 nemle ¢ikis yapmasi saglanir. Kurutulan damarlar harman 6zelliklerine

gore belirlenen oranda kiyilmis tiitiine eklenir.

Uretim ihtiyac1 ve tesisin kapasitesine gore iiretim tesisinde tiitiin hazirlama bdliimii

icerisinde; treshing, fibex, homojenize tiitiin, sisirilmis tiitiin hatlar1 da kurulabilmektedir.

7.2 Sigara Uretim Boliimii
7.2.1 Sigara Imalat Makinesi

Tiitiin harici hammadde ambarindan sigara kagidi, filtre ¢ubugu, tutkallar, u¢ kagidi ve
sigara kutusu sigara {iretim alanma getirilmekte, diger taraftan tiitin hazirlama
tinitesinden ise dinlendirilen kiyilmig tiitliin getirilmekte ve sigara imalat makinesinde

sigara haline getirilmektedir.

Sigara iiretim makinesine gelen kiyilmig tiitiin ilk asamada sigara cubugu haline
getirilmekte, ardindan filtre ile birlesimi yapilmakta, kalite kontroliinden gecirilen sigara

cubuklar1 paketleme makinesine aktarilmaktadir.

B boliimde bir dal sigara igin istenilen agirlikta tiitiin ayarlamasi yapilip sigara kagidi
icine aktarilip tutkal uygulamasi ile tiitiin ve sigara kagidi birlesimi yapilip sigara gubugu
haline geldikten sonra kesim boliimiine aktarilir. Kesim boliimiinde kesilen sigara
cubuklar1 diger islemlerin yapilacagi boliime 6zel teknoloji ile donatilmis tasima sistemi
ile gonderilir. Burada sigara gubugu tam orta noktasindan ikiye ayrilarak iki adet sigara
cubugu elde edilir. Kesilen sigara ¢ubuklarinin tam ortasina filtre gubugu eklenir. Filtre
cubugu eklenen sigara ¢ubuklarina u¢ kagidi tutkal yardimiyla yapistirilir ve kesime
gonderilir. Ug kagidi1 eklenen sigara gubuklari tam orta noktasindan kesilerek sigara elde

edilir. Uretimi biten sigara paketlenmek iizere paketleme makinesine aktarilir.
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7.2.2 Sigara Paketleme Makinesi

Sigara iretim makinesinden konveydrler yardimiyla paketleme makinesine gelen
sigaralar oncelikle 20 ser adet olacak sekilde aliiminyum kapli kagit igerisine alinir.
Aliminyum kapli kagit icerisindeki sigaralar kutulama makinesine gonderilir.
Aliiminyum kagit icerisindeki sigaralar kutu igerisine katildiktan sonra tutkallar yardimi
ile kapatilip gerekli kodlamalarin yapilmasi i¢in diger boliime aktarilir. Bu boliimde
gerekli kodlamalar her bir sigara kutusuna uygulandiktan sonra bandrollenmek iizere
diger boliime aktarilir. Gerekli kodlamalarin yapildigi sigara kutusu mevzuat
cercevesinde istenilen sekilde tutkallar yardimi ile bandrol uygulamasi yapilip etrafina
seffaf polipropilen ile sarilmak {izere diger bolime aktarilir. Bandrol uygulamasinin
yapildig1 her bir sigara paketi burada etrafina 6zel yontemle polipropilen kaplanip 10’lu
grupman olacak sekilde diger boliime aktarilir. Bu boliimde polipropilen kaplanan ve
10’lu grupman haline getirilen sigaralar gerekli kodlamalar yapildiktan sonra her bir
kolide 50 adet 10’lu grupman olacak sekilde kolilere koyulduktan sonra satisa hazir halde

mamul ambarina sevk edilir.

7.2.3 Filtre Cubugu Uretim Makinesi

Sigara iiretim tesisinde filtre liretimi zorunlu olmasa da gilinlimiizde sigara fabrikalarinin
bir parcasi haline gelmistir. Sigara fabrikalar1 ihtiyac1 olan filtreleri iiretim tesisi
icerisinde liretmeyi tercih etmektedirler.

Sigaralarda filtre kullaniminin baglamasindan giiniimiize ¢ok farkli boyda ve ¢ok farkli
tipte filtreler ile sigara lretimleri yapilmaktadir. Filtrenin temel hammaddesi tow adi
verilen maddedir. Gilinlimiizde mono, dual triple filtre tipleri, komiirlii, mentolllii
kapsiillii, recessed (girintili) tarzda ¢ok farkl: filtre tipleri karsimiza ¢ikmaktadir.

Fitreler filtre iiretim makinesinde {iretildikten sonra, sigarada kullanilacagi durumlara
gore farkl sekillerde bu filtrelerin birlesimi saglanmakta ve sigara imalat makinelerinde
kullanilmaktadir.

Filtre iiretiminde kullanilan makinelerin 6zellikleri sigara imalat makinesi ile benzerlik
gostermekle birlikte temel baz1 farkliliklarda géze ¢arpmaktadir.

Filtre makinesinde filtrenin iiretimi; oncelikle towun gerilmesi ve yayilmasi, triasetin
eklenmesi, kaliba girmesi ve filtre astar kagidinin yapistirict yardimiyla kapatilarak
kurutulmasi ile sonsuz uzunlukta filtre elde edilir. Ardindan filtreler istenilen boyda
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kesilerek kofralara doldurulur. Elde edilen filtrelerin dinlendirilmesi ve ihtiyaca gore
diger filtrelerle birlestirilmesinin ardindan sigara imalat makinesine gonderimi saglanir.

7.2.4 Yardimal Tesisler

Sigara iiretimi i¢in ayrica liretim tesisinde yardime1 tesisler de bulunmaktadir. Yardimci
tesisler; lretim hattinda kullanilanlar harig, tesisin elektrik, su, basingli hava, vakum,
buhar, 1sitma, sogutma, havalandirma, kalite kontrol, yiik tasima, yangin algilama ve
sondiirme ile yildirirmdan korunma sistemleri ihtiyaci i¢in kullanilan teknik iinitelerdir.

7.2.5 Kalite Kontrol

Kontrol herhangi bir faaliyetin, belirli amaglar1 gergeklestirmek tizere dnceden saptanan
kurallara gore yiiriitilmesini denetlemek demektir. Diger teknolojilerde oldugu gibi tiitiin
fabrikasyonunda da yonetsel faaliyetler i¢cinde, yetki ve sorumlulugun belirli bir hedef
dogrultusunda dagitilmasi anlamindadir. Bu itibarla kalite kontrol kavrami sadece
sigaranin kalitesinin ne oldugunu saptanmasina yonelik bir islem degildir. Ciinkii
kontroliin dar kapsamli1 anlam1 muayene islemdir.

Muayeneler kalite kontrolii i¢inde yine de dnemli yer tutarlar. Zira kalite kontrolii
kapsaminda muayene, bir iirliniin spesifikasyonlarina uygunlugunu denetlemek ve
dogrulamak islemidir.

Kalite kontrolii genis kapsamda ise, kaliteyi koruma, gelistirme ve sigaray1 i¢iciyi tatmin
edecek ekonomik diizeyde siirdiirmek i¢in uygulanan islemler dizisi olarak
tanimlanabilir.

Tiitiin fabrikasyonunda kalite kontrol islemlerinin 4 asamada gerceklestirildigini
gormekteyiz.

a) Standartlarin korunmasi: Tiiketici istekleri ve teknolojik olanaklar dikkate alinarak,
iriiniin ya da mamuliin kalitesini ilgilendiren maliyet, giivenirlik ve performans
standartlarinin korunmasidir.

b) Standartlardan ayrilisin  Olglilmesi: Sigaralarin  saptanan standartlara gore
uygunlugunun saglanmasina yonelik calisilmasidir. Baska bir degisle standartlardan
yariliglarin 6l¢iilmesi asamasidir.

C) Ayrilisi en aza indirmek i¢in 6nlem alinmasi: Standartlarin tolerans limitleri disina
tasan sapmalari en aza indirmek icin gerekli diizeltici kararlarin alinmasidir.

d) Gelistirme: Kalite ile ilgili neviyat, giivenirlik ve performans standartlarinin
gelistirilmesi, yeni yontem ve teknolojik 6zelliklerin arastiriimasidir.
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Toplam Kalite Kontrolii; tiitlin mamulii fabrikasyonunda tiiketici isteklerini en ekonomik
diizeyde tutmak amaciyla, pazarlama, dizayn ve yan madde temin etme, {iretim kontrol
ve satig organizasyonu i¢indeki ¢esitli birimlerin kalitenin olusturulmasi, siirdiiriillmesi ve
gelistirilmesi yolundaki faaliyetlerini birlestirip koordine eden etkili bir ¢alisma, bir
sistem demektir.

Buna gore 6rnegin, yeni bir mamul iiretimi i¢in toplam kalite kontrolii halkasinin sadece
birinci adiminda nasil faaliyetler gerceklestirmemiz lazimdir. Bunlar1 bir siraya
koydugumuzda s6yle bir dizilig goriintiisii ortaya ¢ikmaktadir.

a) Tiketici isteklerinin incelenerek degerlendirilmesi
b) Gerekli teknolojik olanaklarin saglanmasi
c) Rasyonel bir organizasyon kurulup yeni mamuliin (sigaranin) tanitilmasi

d) Titiiniin kalite toleranslar1 kapsaminda sigara imal edecek ve kalitesini koruyacak
bilin¢li elemanlarin yetistirilmesi, egitimi vb

Gilintimiizde kullanilan sigara imalat ve paketleme makineleri sigaralarin gramaj, ug
dokiilmesi, diizgiin yapigsma, paketin diizglinliigii, agma seridi, bandrol kontrolii gibi pek
cok fiziksel 6zelliklerini kontrol etmekte ve standarda uygun olmayan iiriinleri sistem
disina ¢ikarmaktadir.

8. MEVZUAT

8.1 Kanunlar

1-  18/6/1942 tarihli ve 4250 sayil1 Ispirto ve Ispirtolu ickiler Inhisari Kanunu

2- 27/11/1996 tarihli ve 4207 sayili Tiitiin Uriinlerinin Zararlarinin Onlenmesi ve

Kontrolii Hakkinda Kanun

3-  5/3/2020 tarihli ve 7223 sayil1 Uriin Giivenligi ve Teknik Diizenlemeler Kanunu

4- 3/1/2002 tarihli ve 4733 sayili Tiitin, Titiin Mamulleri ve Alkol Piyasasinin

Diizenlenmesine Dair Kanun

5- 25/11/2004 tarihli ve 5261 sayili Diinya Saglik Orgiitii Tiitiin Kontrolii Cergeve

Sozlesmesinin Onaylanmasinin Uygun Bulunduguna Dair Kanuna
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https://www.tarimorman.gov.tr/TADB/Belgeler/Kanunlar/kanun_4250.pdf
https://www.tarimorman.gov.tr/TADB/Belgeler/Kanunlar/kanun_4207.pdf
https://www.tarimorman.gov.tr/TADB/Belgeler/Kanunlar/kanun_4207.pdf
https://www.tarimorman.gov.tr/TADB/Belgeler/Kanunlar/kanun_4733.pdf
https://www.tarimorman.gov.tr/TADB/Belgeler/Kanunlar/kanun_4733.pdf

6-

21/3/2007 tarihli ve 5607 sayil1 Kacakeilikla Miicadele Kanunu

8.2 Yonetmelikler

1-

24/1/2008 tarihli ve 26776 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Tiitiin Eksperlerinin
Gérev, Yetki ve Sorumluluklari ile ilgili Usul ve Esaslar Hakkinda Y &netmelik

17/04/2010 tarihli ve 27555 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Tiitiin Uriinlerinin

Tiiketilmemesine ve Satisina Iliskin Yasal Uyarilar Hakkinda Y&netmelik

10/7/2010 tarihli ve 27637 sayilh Resmi Gazetede yayimlanan Tiitiin Uretimi,
Islenmesi, I¢ ve Dis Ticareti ile ilgili Usul ve Esaslar Hakkinda Y&netmelik

4/11/2010 tarihli ve 27637 sayil1 Resmi Gazetede yayimlanan Tiitlin Mamullerinin

Uretim ve Ticaretine Iliskin Usul ve Esaslar Hakkinda Ydnetmelik

7/1/2011 tarihli ve 27808 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Tiitlin Mamulleri ve

Alkollii I¢kilerin Satisina ve Sunumuna Iliskin Usul ve Esaslar Hakkinda Y dnetmelik

28/6/2014 tarihli ve 29044 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Makaron Uretimi ve

Ticaretine Iliskin Usul ve Esaslar Hakkinda Y dnetmelik

25/10/2016 tarihli ve 29868 sayil1 Resmi Gazetede yayimlanan Yaprak Sigara Kagidi

Uretimi ve Ticaretine iliskin Usul ve Esaslar Hakkinda Y&netmelik

1/3/2019 tarihli ve 30701 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Tiitlin Mamullerinin
Uretim Sekline, Etiketlenmesine ve Denetlenmesine iliskin Usul ve Esaslar

Hakkinda Yonetmelik
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