KASA CEKME MAKINASI DENEY ILKELERI

1. KAPSAM

Bu deney ilkeleri tarimsal amagli kasa gekme makinalarini kapsar.

2. ON KONTROL VE MUAYENE

Deneylere baslamadan 6nce makina gézle 6n kontrolden gecirilmelidir. Bu kontrollerde;

Makina ylzeyleri dizgiin olmaly, iizerinde gapak, ¢ukur, ¢izik vb. kusurlar bulunmamali
ve biitlin parcalar1 paslanmaya karsi uygun sekilde boyanmis olmalidir. Makina
tizerinde firmay1 tanitict madeni bir etiket bulunmalidir.

Kumanda diizenekleri mevcut ise operatdr hicbir ilave parcaya ihtiya¢ duymaksizin
erisebilmeli ve kumanda diizenegini hareket ettirmek icin insan giiciinden daha fazla
guc gerekmemelidir.

Makinanin {izerinde imalatg1 firmanm ticari unvani veya kisa adi, tescilli markasi, seri
numarasi ve imal yili yazili bir metal plaka bulunmalidir.

Zincir diizeninin igerisinde herhangi bir yabanci cisim (dal sap vb.) olmamalidir.
Tekerleklerdeki lastik basinci ¢alisma i¢in uygun mu kontrol edilir.

Hidrolik hortumlarin iizerinde herhangi bir deformasyon veya yirtik olmamalidir.
Hidrolik hortumlarda bostayken veya ¢alisma esnasinda katlanma olmamalidir.

Uygulama deneyi sonunda yapilan incelemelerde makinanin parcalarinda kirilma,
catlama, kopma, sizdirma, egilme, patlama, eksenlerinden kagma vb. arizalar
gorilmemelidir.

Biitiin rulmanli yataklar toza karsi korumali ve yaglanabilir olmalidir. Gereken yerlerde
iki 6rtme veya conta kapakli rulmanlar kullanilmalidir.

Makina govdesi zincir elemanlarini ve katalogunda belirtilen tasima kapasitesinde
yiklenen materyali tasiyabilecek yapida olmalidir.

Makina meyil ayar1 kolaylikla yapilabilmeli ve ayar tertibati ayarlanan yiiksekligi yukli
durumda koruyabilmelidir.

Kasa ¢ekme makinasi, zincir ¢alisma halinde iken, zincirin hareketini istenildigi anda
durdurulabilecek frenleme tertibatina sahip olmalidir. Makina yikli durumda iken ve
hareketsiz iken bandin geri hareketini Onleyecek otomatik kilitleme tertibati ile
donatilmig olmalidir.

Makina ¢evresinde calisan kisilerin giivenligi agisindan ve yiiklenen kasalarin hareket
esnasinda devrilmesini dnlemek amaciyla yan taraflarina koruyucu sac levha, destek
demiri, tel 6rgii vb. bigimde yapilmig mahfazalar konmalidir. Mahfaza ile sasi arasinda
yeterli bosluk bulunmali zincirlerin gerginlik ayar1 elle veya otomatik olarak
yapilabilmelidir.



— Kasa yikleme ve tagima esnasinda yapilan performans deneyi esnasinda veya sonunda
kirilma, c¢atlama, kalict bigim degisikligi asir1 1sinma ve asinma vb. kusurlar
gorilmemelidir.

— Kasa ¢gekme makinasi ¢eki halkasia gelen diisey yiik maksimum 3 ton olabilir fakat her
durumda toplam yiikli agirhigin % 10-30'u arasinda olmalidir.

— Traktorle ¢ekilir tip silaj makinasinin ¢eki oku TS 3864 - 2 1SO 6489 - 2, TS ISO 5692
- 2’ye ve ¢eki halkas1t TS ISO 20019’a uygun olarak imal edilmelidir. Ceki halkas1 kendi
ekseni etrafinda donebilmeli ve aksam tip onayli olmalidir.

— Dayama ayaginin zemine yaptig1 basing makina tam yiiklii ve yatay pozisyonda
dururken en fazla 400 kPa basin¢ yapmalidir.

— Makina uzerindeki gerekli kisimlarinin yaglanmasi konveyor iizerindeki mahfaza veya
herhangi bir parga sokiilmeden yapilabilmelidir.

— Yol ve is durumlarina kolayca ayarlanabilmelidir.

— Makinaya ait tiim koruyucu muhafazalar, kumanda ve ayar mekanizmalari, binme
araglar1 ve hidrolik bilesenler TS EN ISO 4254-1’e uygun olmalidir.

— Ana sasi calisma durumunda iizerine gelen yiikleri emniyetle tagiyabilecek sekilde imal
edilmis olmals, lizerinde ¢atlak, ezik, ¢capakli ve katmerli kisimlar bulunmamalidir.

— Makinalarda asir1 yliiklenme durumlarinda ¢alisan organlarda hasar meydana gelmesini
onleyecek emniyet diizenleri olmalidir.

— Makinanin hareket ileten ya da donen kisimlar1 makina {izerinde ya da yakinin da
calisanlara zarar vermesini onleyecek sekilde ve iizerlerine uyarici isaret ve yazilar
konularak kapatilmalidir.

— Makina, sert zemin iizerinde kullanma kitap¢igina gore park edildikleri zaman her hangi
bir yonde 8.5° egim agisina kadar dengede kalip kalamadig1 denemelerle kontrol edilir.

— Makinalarinin dénen pargalarmi 6rten mahfaza ve koruyucular TS EN 1SO 12100 ve
TS EN ISO 4254-1° e uygun olmalidir.

— Makina lizerindeki mafsalli mil baglant1 yeri TS EN ISO 5674 ° e uygun koruyucu plaka
veya koruyucu tas ile muhafaza altina alinmalidir.

3. DENEY YONTEMI

3.1. Deney Sartlan

Makina, talimat el kitabinda belirtilen esaslara gore ¢alismalara hazirlanir. Deneyler diiz
zemin tizerinde, ve ilgili maddeler de belirtildigi sartlarda (yiikli, ytlikstiz vb) yapilir.

3.2. Deneyler

3.2.1. Denge deneyi

Bantl gotiiriicii sert zemin tizerinde kullanma kitap¢igina gore park edildikleri zaman
her hangi bir yonde 8,5° egim ac¢isina kadar dengede kalacak sekilde denenir.

3.2.2. Kapasite Deneyi



Kapasite deneyi i¢in makina ile tasmacak trtinler ile her seferinde 1 saat olmak tizere 3
tekerrlirli olarak kasa tasima islemi gergeklestirili. En az 500 m olmak Uzere belirlenen
mesafede tasima islemi gergeklestirilir. Her ¢alistirmada makina tarafindan nakledilen numune
miktari tartilmak suretiyle saatteki tasima miktar1 (ton/h) bulunur.

3.2.3. En Kiiciik Donme Dairesi Yaricapi

- Bir dingilli tarim araglarinda en kiigiik donme dairesi yarigapi asagidaki yontemle
hesaplanir.

X2=(Y/2)2+Z?
X = En kiigiik donme dairesi yarigap1 (mm)
Y = En kiigiik iz dairesi yarigap (mm)

Z = Dingil - ¢eki halkas: merkezi arasi uzaklik (mm)
3.2.4 Ceki Gucu Deneyi

Tarlada belirlenen farkli ilerleme hizlarinda ceki giicli asagidaki esitlikler yardimiyla
hesaplanmalidir. Bu sirada c¢eki kuvveti Olglilmeli, makinanin ¢eki giicii ihtiyaci
hesaplanmalidir. Ceki giicii asagidaki esitlikler yardimiyla hesaplanmalidir:

N=PxV /270

Burada ;

N : Ceki guci (BG)

P : Ceki kuvveti (kp)

V : Ilerleme hiz1 (km/h)
1 BG =0.7457 kW

1 kW =1.341 BG

3.3. DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Oncelikli olarak deneyi yapilan makinanin, yukarida belirtilen ¢alistirma siiresi sonunda
civata, yatak, rulman, pim, perno, yay, kayis-kasnak vs. makine elemanlarinda kirilma, ¢catlama,
kopma veya gevseme var mi diye kontrol edilmelidir. Yapilan kontroller, muayene ve
deneylerin herhangi birinde referans degerin disinda tespit edilen makinalar olumsuz olarak
degerlendirilir. Denemeye alinan makine yukarida belirtilen kriterlerden her birini belirtilen
sinirlar igerisinde sagliyorsa makinanin amacina uygun oldugu yargisina varilir.

4. RAPORLAMA

Raporlandirma i¢in EK-A’ da verilen deney rapor formu kullanilmalidir. Form
iizerindeki madde basliklarinin neleri kapsamasi gerektigi ayn1 madde basligi altinda tarif
edilmistir. Formun “ 2. TANITIM VE TEKNiK OZELLIKLER” maddesinin 2.4. numarali alt
maddesinden itibaren makine Uzerindeki tertibat, diizen ve aksamlar maddeler halinde
aciklanmalidir.



“Tamitim ve Teknik Ozellikler” maddesi rapor formunda belirtilenlere ilaveten en az
asagidaki konu basliklarini igermelidir. Konu bagliklar1 tatmin edici duzeyde, gerekiyorsa
resim, sekil ve tablolarla desteklenerek agiklanmalidir.

- Hareket iletim Diizeni

- Emniyet Tertibati

- Materyal Tastyic1 Unite

- Sasi, Yiriime Grubu ve Ceki Oku

Deney raporunun “DENEY SARTLARI VE SONUCLARI” baslikli maddesinin
“4.1.Deney Sartlar’” maddesi, bu deney metodunun deney sartlar1 kisminda bahsi gecen sartlari
icermelidir.

Deney raporunun “DENEY SARTLARI VE SONUCLARI” baslikli maddesinin
“4.2.Deney Sonuglar1” maddesi, bu deney metodunun “3.2.Deneyler” maddesinde bahsi gecen
bltun deneylerin sonuglari ile “3.3.Degerlendirme Kriterleri” ‘de bahsi gegen biitiin kriterlerin
cevaplarini igermelidir.

Bu boliimde sonuglarmin kisa 6zeti ve degerlendirilmesi yapilir ve makinanin tarim
teknigine uygunlugu konusunda deney kurulunun karar1 yazilir.

5. KAYNAKLAR
TS EN ISO 4254-1 Tarim Makinalari1 Giivenlik - BOlUm 1: Genel Kurallar

TS EN ISO 12100:2010- Makinalarda giivenlik- Tasarim igin genel prensipler- Risk
degerlendirilmesi ve risk azaltilmasi

TS 5776- Tarim makinalarinda aydinlatma, 1siklandirma ve sinyalizasyon kurallar1

NOT: Makinalarin deney, muayene ve degerlendirmelerinde en son yaymlanan Tirk
Standartlarinin kullanilmasi gerekmektedir.



