DAL, GÖVDE SARSICILAR VE ÇIRPICILAR İLE DENEY İLKELERİ

1. MAKİNE TANITIMI

Makinayı imal/ithal eden firma ile marka ve model belirtilir. Çırpıcı, dal veya gövde sarsıcı genel olarak yapısal yönden tanıtılır. Makina çırpıcı, dal sarsıcı veya gövde sarsıcı olarak sınıflandırılır. Bu sınıflandırmadan sonra güç kaynağına göre hidrolik, pnömatik, termik motorlu veya elektrik motorlu olarak alt sınıfa ayrılır. Ayrıca dal sarsıcı ve çırpıcılarda elde, omuzda veya sırtta taşıma durumu, gövde sarsıcılarda ise traktörle çalıştırılan veya kendi yürür olması belirtilir.

2. TEKNİK ÖZELLİKLER

Çırpıcı Makinalar İçin

2.1. Genel Ölçüler

Uzunluk (mm)



:
Genişlik (mm)




:
Yükseklik (mm)



:
Ağırlık (kg)




:

2.2. Çırpıcı Ünite

Parmak sayısı (adet)



:
Parmak uzunluğu (mm)


:
Parmak çapı (mm)



:
Parmakların çalışma hızı (min-1)

:
2.3. Uzatma Çubuğu
Tipi (teleskopik, ek parçalı)


:
Uzunluğu (mm)



:
Çapı (mm)




:
2.4. Tahrik Ünitesi

Makinenin çalıştırılması için imalatçı firma tarafından önerilen güç kaynaklarının karakteristik özellikleri belirtilir.
Dal Sarsıcılar İçin
2.1. Genel Ölçüler

Uzunluk (mm)



:
Genişlik (mm)




:
Yükseklik (mm)



:
Ağırlık (kg)




:

2.2. Sarsıcı Ünite

Kanca tipi (U, V)



:
Kanca uçları arası açıklık (mm)

:
Redüksiyon oranı



:
Frekans (s-1)




:
Genlik (mm)




:
2.3. Uzatma Çubuğu

Uzunluğu (mm)



:

Çapı (mm)




:

2.4. Tahrik Ünitesi

Makinenin çalıştırılması için imalatçı firma tarafından önerilen güç kaynaklarının karakteristik özellikleri belirtilir.

Traktörle Çalıştırılan Gövde Sarsıcılar İçin
2.1. Genel Ölçüler

Uzunluk (mm)



:
Genişlik (mm)




:
Yükseklik (mm)



:
Ağırlık (kg)




:

2.2. Sarsıcı Ünite

Sarsıcı kafa tipi



:
Maksimum çene açıklığı (mm)

:
Maksimum uzanma mesafesi (mm)

:
Maksimum çalışma devri (min-1)

:
Maksimum genlik (mm)


:
2.3. Tahrik Ünitesi

Makinenin çalıştırılması için imalatçı firma tarafından önerilen güç kaynaklarının karakteristik özellikleri belirtilir.

Kendi Yürür Gövde Sarsıcılar İçin
2.1. Genel Ölçüler

Uzunluk (mm)



:
Genişlik (İş durumunda)


:
   (Yol durumunda)


:
Yükseklik (mm)



:
Ağırlık (kg)




:

2.2. Tekerlekler

Ön tekerlek iz genişliği


:
Ön tekerlek lastik ölçüsü


:
Arka tekerlek iz genişliği


:
Arka tekerlek lastik ölçüsü


:
Dingiller arası uzaklık


:
Fren tipi




:
2.3. Sarsıcı Ünite

Sarsıcı kafa tipi



:

Maksimum çene açıklığı (mm)

:

Maksimum uzanma mesafesi (mm)

:

Maksimum çalışma devri (min-1)

:

Maksimum genlik (mm)


:

2.4. Tahrik Ünitesi

Makinenin çalıştırılması için imalatçı firma tarafından önerilen güç kaynaklarının karakteristik özellikleri belirtilir.

2.5. Meyve deposu ve boşaltma düzeni (varsa)

Hacmi





:
Boşaltma yüksekliği



:
Deponun boşaltılma süresi


:
3. DENEY YÖNTEMİ

Gözle ilk kontrolü yapıldıktan sonra genel teknik ölçüleri alınan makine laboratuvar ve bahçe deneylerine tabi tutulur. 

3.1. Laboratuvar Deneyleri

Bahçe denemelerinden önce makinanın teknik ölçüleri saptanır. Aktif organların kontrollerinde stoktan rastgele seçilmiş örnekler kullanılır. Bahçe deneyleri bittikten sonra da makinadan sökülen parçalarda ikinci kontrol yapılır. Makina üzerinde ayar kolaylığı belirtilir.
3.2. Bahçe Deneyleri
Bahçe denemelerinin yürütüldüğü bahçenin eğim durumu, ağaçların genel ölçüleri ve üzerinde bulunan meyvelerin tutunma kuvveti ve kütleleri tanımlanır. Makinanın beklenen işlevi yerine getirilip getirmediği izlenir. Çalışma sırasında kullanım kolaylığı, ayar değiştirme olanağı, uzatma çubuğu varsa ne kadar yükseğe kadar verimli çalışılabildiği gibi konular değerlendirilir.

Meyve tutunma kuvvetini saptamak amacıyla denemelerin yapılacağı ağaçlar üzerinden 40’ar adet meyvenin tutunma kuvvetleri ve kütleleri ölçülür. Denemelerde en az 5 adet ağaç ve mümkünse en az iki farklı çeşit kullanılmalıdır. Her ağacın hasadı sırasında kronometre yardımıyla süre ölçümü yapılır. Bir toplama örtüsü üzerine düşürülen meyveler hasat işlemi sonunda “meyve” ve “dal+yaprak+sürgün” şeklinde ayırma işlemine tabi tutulur. Ayırma işlemi sonucunda her iki grup da tartılarak ağırlıkları bulunur. Daha sonra ağaç üzerinde kalan meyveler de elle toplanarak ağaç üzerinde mevcut toplam meyve miktarı bulunur.

Bahçe denemelerinde makinelerin hasat karakteristikleri olan hasat etkinliği, ağaç zararı ve iş başarısı belirlenir.
3.2.1. Hasat etkinliği
Hasat etkinliği bir ağaçtan hasat edilen meyvelerin o ağaçtaki toplam meyve miktarına oranı olarak tanımlanmaktadır. Buna göre hasat etkinliği;
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Burada;

HE
: Hasat etkinliği (%),

K1

: Hasat edilen ürün miktarı (kg/ağaç),

K2

: Ağaçta kalan ürün miktarı (kg/ağaç) dır.

3.2.2. Ağaç zararı
Bahçe deneylerinde ağaç zararının belirlenmesinde, her bir ağaç için hasat sonunda düşürülen ürün içerisindeki tane dışı materyal (TDM) (dal+sürgün+yaprak) miktarının yüzdesi belirlenir;
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3.2.3. İş Başarısı

Hasat iş başarısı, sadece bir ağacın hasadında ölçülen, sergi serme/toplama, ağaçtan ağaca geçiş gibi yardımcı işler için tüketilen zamanları içermeyen anlık değerin, bir kronometre yardımıyla ölçülüp, bu süre içerisinde dökülen ürün miktarına oranlanmasıyla hesaplanır.
Sonuçlar aşağıdaki gibi çizelge şeklinde sunulur.

	Çeşit
	Etkinlik (%)
	TDM Oranı (%)
	İş Başarısı (kg/h)

	
	
	
	

	
	
	
	


4. DEĞERLENDİRME

Deney sonuçlarına göre;

Çırpıcı makinalarda; etkinlik değerinin %95 ve üzeri, ağaç zarar oranının %15 ve aşağısı olması durumunda “yeterli”, aksi durumda “yetersiz” ibaresi kullanılmalıdır.

Dal sarsıcı ve gövde sarsıcı makinalarda; etkinlik değerinin %75 ve üzeri, ağaç zarar oranının %10 ve aşağısı olması durumunda “yeterli”, aksi durumda “yetersiz” ibaresi kullanılmalıdır.

Raporda ayrıca makinanın kullanım kılavuzu ve/veya yedek parça kataloğunun alıcıya verilmesi ve kazadan koruyucu emniyet önlemlerinin de belirtilmesi gerektiği vurgulanmalıdır.
4. RAPORLAMA
Raporlandırma için standart deney rapor formu kullanılmalıdır. Form üzerindeki madde başlıklarının neleri kapsaması gerektiği aynı madde başlığı altında tarif edilmiştir. 
Bu bölümde sonuçların kısa özeti ve değerlendirilmesi yapılır ve makinanın tarım tekniğine uygunluğu konusunda deney kurulunun kararı yazılır.

5. KAYNAKLAR
NOT: Makinaların deney, muayene ve değerlendirmelerinde en son yayınlanan Türk Standartlarının kullanılması gerekmektedir.
