ISPM-15
iZiN BELGESINE ESAS DENETIM
iS AKIS SEMASI

izin belgesi almak iizere firma tarafindan yonetmelikte belirtilen belgelerle yapilan
miiracaatin belge kontrolii, Genel Miidiirliikce olusturulan “Basvuru El Kitabinda” belirtilen
belge kriterlerini saglamasi kosulu ile asagida belirtilen is akisi takip edilerek ISPM 15 Kontrol
Gorevlilerince izin belgesine esas denetime yapilir.

1- Denetimin yapilacag tarih, miiracaat sahibi isletme ile karsihkh olarak belirlenir. Denetimin
yapilacag giin firinm kuran firma temsilcisinin de hazir bulunmasi gerektigi isletme yetkilisine
soylenir.

2-Denetimin yapilacagi adrese gitmek iizere Miidiirliik/il Miidiirliigiinden ¢ikmadan oénce
miiracaat belgeleri yanina alinir.

3- Denetime gelinen yerin, dilek¢ede belirtilen adres olup olmadig1 kontrol edilir.(Cadde, sokak
tabelalari, cep telefonlarindaki uygulamalar, konum bilgilerinden v.b)

4-Adres teyidi yapilan, denetimin yapilacagi firmaya girilir. Denetimin yapilacagi adreste
isletme sahibi veya yetkilisi bulunuyorsa onlardan miiracaat dosyasinda belirtilen 1s1l islem
operatoriiniin ¢cagrilmasi ve denetime katilmasi istenilir.

5-isletme sahibi veya yetkilisi denetim esnasinda isletmede bulunmuyor ise miiracaat
dosyasinda belirtilen 1s1l islem operatoriiniin kim oldugu diger ¢alisanlara sorularak tespit edilir
ve denetime katilmasi istenilir.

6- Isil islem operatoriinden, belge sahibi Kisinin kendisi oldugunu ispat eden resmi bir belge
(T.C. Kimlik Belgesi, Ehliyet vb.) istenir ve bilgiler kontrol edilir.

7-Isletme sahibinden veya yetkilisinden 1s1 olcer sensorlerine ait kalibrasyon sertifikalari
istenilir, gecerlilik siireleri kontrol edilir. En yiiksek (+) sapma degeri tespit edilerek sapma
derecesi not edilir.

8-Denetime isletme sahibi, yetkilisi, firin1 kuran firma temsilcisi refakat edebilir. Fakat izin
belgesine esas denetim, kontrol gorevlileri ile 1s1l islem operatorii tarafindan yapihr.

9- Isil islem operatoriinden, Kkendilerine 1s1l islem firimini, karantina odasimi, bilgisayarh
otomasyon sistemini ve 1sitma sisteminin kurulu bulundugu yerlerini gostermesi istenilir.

10- Kontrol gorevlilerince 1s1l islem firinimi, karantina odasi, bilgisayarh otomasyon sistemini ve
1sitma sisteminin fiziki kontrolii yapilir.

11- Yapilan kontrolde uygun olmasi durumunda, 1sil islem firimmin bos halinin i¢ kisminin,
kontrol odasi (i¢ ve dis), 1sitma sistemi (i¢ ve dis) karantina odasi (i¢ ve dis) ait resimler alinir.

12- Kontrol gorevlilerince, 1sil islem firinimin en/boy/yiikseklik él¢iisii ahmir. Ek-3 belgesinde ve
kapasite raporunda belirtilen élciilerle uyumlu olup olmadig1 kontrol edilir.

13- Kontrol gorevlilerince, 1s1l islem firini icerisinde 2 adet ortam sicaklik dlcer, 13 adet ahsap
sicaklik olcerin bulunup bulunmadigi kontrol edilir. Bulunuyor ise biitiin sensorlerin
kablolarmin iizerinde numaralarinin bulunup bulunmadig1 ve ortam sicakhik dl¢erlerin firmn
icindeki yerleri kontrol edilir.

14-Ts1l islem firininin, bilgisayar otomasyon ve 1sitma sisteminin Ek-3 belgesinde belirtilen diger
ozellikleri de saglayip saglamadig1 kontrol edilir.



15-Isil islem testi icin isletmenin talebine gore 1sil islem firi, palet/kasa/sandik/makara
demonte malzeme gibi ahsap ambalaj malzemelerinden bir tanesi secilir.

16-Segilen ahsap ambalaj malzemesi (palet) firmmn tamamm dolduracak, hava akisini ve
gecisleri saglayacak sekilde yerlesim planlamasi yapilir. Se¢ilen malzemenin ebatlari not edilir.

17- Secilen ahsap ambalaj malzemesini (palet) temsil edecek malzeme (takoz) secimi yapilir.
Sensorlerin icine girecegi derinlige kadar delinerek sensorler takozlar icerisine ters ¢evrildiginde
diismeyecek sikilikta yerlestirilir.

18-Ahsap ambalaj malzemesi (palet) firnin dip kismindan baslanarak sira sira kapiya dogru
yerlestirilir.

19-Yonetmeligin Ek-2 semasindaki yerlesim planina gore 13 sensor, ahsap ambalaj
malzemesinin (palet) firina konulma sirasina gore yerlestirilir.

20-Takozlar igerisine yerlestirilmis sensorler hava akisimin ters yoniine ve ahsap ambalaj
malzemesinin (paletlerin) tam ortasina yerlestirilir.

21- Firin kapilar1 kapatilmadan once firin igerisine konulan toplam ahsap ambalaj malzemesi
(palet) miktari tespit edilerek not edilir.

22- Firimn kapilar1 kapatilmadan en on siradaki ahsap ambalaj malzemesine yerlestirilen
sensorlerin ve gecis bosluklarinin goriinecegi sekilde fotografi alinir.

23- Firnun kapilar1 kapatilir, kapisinin iizerinde “isil islem firin1” yazisi ve firin numarasi
okunacak sekilde resmi ¢ekilir.

24-TIs1l islem operatorii tarafindan 1sitma sistemi ¢alistirihir.

25-Kontrol odasma firm kuran firma temsilcisi, 1s11 islem operatorii ve kontrol gorevlilerince
gecilir. Isil islem operatoriine bilgisayara, daha once not edilen sensore ait en yiiksek sapma
derecesi, firin icerisine konulan ahsap ambalaj malzemesinin (palet) ebadi ve miktar girdirilir
ve girilen degerler kontrol gorevlilerince kontrol edilir.

26- Isil islem operatoriince bilgisayara isletmenin unvani ve agiklama kismina izin belgesine esas
denetim ifadesi, sapma degerine gore 56 ° nin baslangicindan itibaren sistemin ka¢ dakika daha
calisacagina ait set degeri girdirilir. (En az 30 dakika genellikle 40 dakika girilmektedir)

27- Bilgisayardan baslangi¢ ana ekran goriintiisii ve grafikleri 1sil islem operatoriine veya firom
kuran firma temsilcisine aldirtilir.

28-Birer dakikahik sicaklik degerlerinin bilgisayar ekramindan goriinmesine miiteakip
bilgisayar ekranindan birer dakikalik veri akisi izlenir.

29- Bilgisayardan sonlandirma ekran goriintiisii ve grafikleri 1s1l islem operatoriine veya firim
kuran firma temsilcisine aldirtilir.

30- Isil islem uygulamasimin sonunda sayisal ¢iktilar 1s1l islem operatoriine veya firim1 kuran
firma temsilcisine aldirtilir.

31- Firmin en ge¢ 1sman dort bolgesi sayisal c¢iktilar iizerinden tespit edilir. Ek-2 formuna
islenerek 3 (ii¢) niisha diizenlenerek kontrol gorevlileri ve 1si1l islem operatoriince/isletme
yetkilisince adi, soyad: ve unvan bilgileri yazilarak imzalanir.

32-Uc niisha hazirlanan ve imzalanan Ek-2 belgesinin bir tanesi kontrol odasina bilgisayarn
bulundugu uygun bir yere yapistirilir.

33-Sayisal ¢iktl, grafikler ve resimlerin arka yiizleri kontrol gorevlileri ve 1sil islem
operatoriince adi, soyadi ve unvan bilgileri yazilarak imzalanir.
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